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摘  要 

經濟部水利署南區水資源局執行「曾文水庫放水渠道及擴

大抽泥工程」，計畫期程自 111 年起至 114 年底止，重要之工程

項目，藉由放水渠道及擴大抽泥工程實施完成，不僅可增加淤

泥暫置區容量且能減少滲漏損失，亦可增加水資源的利用效率，

以提升供水穩定，更進一步以淤積零成長為目標，逐年恢復庫

容。本工程主要大宗材料係抽泥鋼管及導水箱涵，其中抽泥鋼

管共 21,500 公尺，本案材料為減少鋼管原管於銲接中所造成之

施工品質上之缺漏，採用無縫鋼管提高材料品質，鋼管材料之

代理供應商為永紘國際企業有限公司負責代理，鋼管製造商為

中國大陸山東墨龍石油機械股份有限公司。又監造單位依契約

履約補充說明書第十四條，統包商需執行驗廠自主檢查，並配

合辦理驗廠所需之協調聯繫、製作檢核表、現場檢驗及不符合

事項修正等完成驗廠所需一切作業。驗廠結果報機關同意或得

經機關複驗核可後，方得提供本工程所使用，為確保本工程之

大宗材料供應品質，爰派員參與驗廠係屬契約規定之職責，亦

為材料進場前機關應予確認之事項。 

本出國驗廠申請案奉經濟部 112年 5月 29日核准及經濟部

水利署 112 年 6 月 1 日經水工字第 11205134340 號同意本局核

派劉課長俊杰與林副工程司家豐等 2 員會同參與。 

本次會同設備出廠前檢驗工作安排於民國 112 年 6 月 3 日

至 6 月 9 日期間，共計 7 日，赴大陸青島製造商廠區以及至天

津鍍鋅廠現場辦理，主要依契約規範訂定之程序進行材料尺寸

品管文件、材質製造查證、鋼管製造及水壓測試、無損檢測等

驗廠等重點項目檢驗，經監造單位檢驗，所有檢驗項目均符合

契約規範標準，本次驗廠工作如期如質達成任務。 
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壹、 目的 

    鑑於民國98年8月8日莫拉克颱風侵襲南台灣，造成之水庫

淤積量即佔用了12%水庫庫容，締造曾文水庫建庫以來之極端

水文紀錄，嚴重影響曾文水庫供水穩定，為增加庫容以維持南

部地區供水穩定，南水局歷年來已持續進行水庫更新改善及清

淤工作，惟現因受限於水庫基礎設施不足：淤泥暫置區容量有

限、供電限制需增加特高壓配電，以及抽泥船與抽泥管設施不

足等，尚難達成恢復庫容的目標。該局奉核執行「曾文水庫放

水渠道及擴大抽泥工程」，計畫期程自111年起至114年底止。

本計畫考量增設相關基礎設施，進而擴大庫區清淤範圍，每年

可增加約306萬m3的清淤量，藉由放水渠道及擴大抽泥工程實施

完成，不僅可增加淤泥暫置區容量且能減少滲漏損失，亦可增

加水資源的利用效率，以提升供水穩定，更進一步以淤積零成

長為目標，逐年恢復庫容。 

    本工程主要大宗材料係抽泥鋼管及導水箱涵，其中抽泥鋼

管共21,500公尺，本案材料為減少鋼管原管於銲接中所造成之

施工品質上之缺漏，採用無縫鋼管提高材料品質，鋼管材料之

代理供應商為永紘國際企業有限公司負責代理，鋼管製造商為

中國大陸山東墨龍石油機械股份有限公司，鍍鋅廠為天津勤晟

公司。又監造單位依契約履約補充說明書第十四條，統包商需

執行驗廠自主檢查，並配合辦理驗廠所需之協調聯繫、製作檢

核表、現場檢驗及不符合事項修正等完成驗廠所需一切作業。

驗廠結果報機關同意或得經機關複驗核可後，方得提供本工程

所使用，為確保本工程之大宗材料供應品質，派員參與驗廠係

屬契約規定之職責，亦為材料進場前機關應予確認之事項。 

本局爰依上揭契約規定提報派員會同統包商中華工程股份

有限公司，赴中國大陸青島辦理驗廠之出國計畫，本出國驗廠

申請案奉經濟部112年5月29日核准及經濟部水利署112年6月1
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日經水工字第11205134340號函同意核派本局劉課長俊杰與林

副工程司家豐等2員會同參與。 
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貳、 過程 

本次赴陸驗廠行程事前規劃檢驗項目、規範標準及檢驗日

程等程序，會同檢驗過程、檢驗項目及內容、檢驗標準及方法

等，本次驗廠過程以及驗廠檢核表詳如下表1及表2： 

表1  驗廠行程及內容彙整表 

日期/時間 內容/項目 備註 

6/3 

啟程 

 8:45 桃園機場→10:50 上海機場 

13:30 上海機場→15:50 青島機場 

 

6/4 

上午 
 抽泥鋼管規格及文件審閱 
 山東墨龍廠基本資料審查 

地點：山東墨龍石
油機械股份
有限公司 下午 

 材料材質證明 
 山東墨龍廠型錄 
 品質管理制度 

6/5 

上午  鋼管製造之生產設備檢驗 
地點：山東墨龍石

油機械股份
有限公司 下午 

  鋼管製造出產品質檢核 
  鋼管製造出產量能檢核 
  原料管制 

6/6 
上午  參觀青島港散貨集散地上貨作業 

地點：青島港 

下午  搭車青島市→天津 

6/7 

上午 
 天津勤晟金屬製品廠基本資料審查 

 鍍鋅量檢驗標準及文件審閱 地點：天津勤晟金
屬製品有限
公司 下午 

 鋼管鍍鋅廠了解生產流程及設備鋼管鍍
鋅廠品質檢驗 

 成品儲存區 

6/8 

上午 
 品質管理制度 
 驗廠總結會議 

地點：天津勤晟金
屬製品有限
公司 

下午 交通，搭車至北京 

6/9 

上午 返程，搭車至北京機場 
 

下午 12:30 北京機場→15:50 桃園機場 
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表 2 管材驗廠檢驗檢核表 

工程名稱 曾文水庫放水渠道及擴大抽泥工程 

統包商 中華工程股份有限公司 

進口/代理商 永紘國際企業有限公司 檢查日期： 

檢查項目 檢查標準 實際檢查情形 備註 

1.相關證件 
工廠登記證(含營業項目與地址

是否與實際相符) 

□符合 

□不符合 
 

2.鋼管製造之

生產設備 

ACCU-R011 軋管機組:管坯加熱 

(12米、28米、36米共 3台環形

爐，產能 1000 噸/天） 

□符合 

□不符合 
 

二輥菌式穿孔（共 3 台，產能 800

噸/天） 

□符合 

□不符合 
 

精密軋管、PQF 連軋 

(A-R 軋管機 2 台、PQF 連軋機 1

台共 3台，產能 650 噸/天） 

□符合 

□不符合 
 

三輥張力減輕 

(機架三輥減輕機各 1台， 

張力減輕機 1台，共 3台） 

□符合 

□不符合 
 

步進式冷床 

(共 3台，產能 650 噸/天） 

□符合 

□不符合 
 

裁切 

(共 3台，產能 650 噸/天） 

□符合 

□不符合 
 

水壓測試、無損檢測及人工檢驗

（高精度三座標測量儀、精密量

規及常規量具等） 

□符合 

□不符合 
 

3.鍍鋅及生產

設備 

鋼管

脫脂 

糟體大小 2.7m×3m×14.5m 
□符合 

□不符合 
 

設備數量(2個) 
□符合 

□不符合 
 

鋼管

酸洗 

糟體大小 2.7m×3m×14.5m 
□符合 

□不符合 
 

設備數量 (2個)  
□符合 

□不符合 
 

鋼管

水洗 

以天車吊掛水洗(天車 3

台) 

□符合 

□不符合 
 

鋼管糟體大小 2.7m×3m×14.5m 
□符合 

□不符合 
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   監造人員：                           工務所主任: 

浸泡

助溶

劑 

設備數量(1個) 
□符合 

□不符合 
 

鋼管

熱浸

鍍鋅 

糟體大小 2.5m×3m×13m 
□符合 

□不符合 
 

鍍鋅糟數量 (1 個)  
□符合 

□不符合 
 

冷卻

/ 整

理 

以天車吊掛進入水池冷卻

(天車 3 台)  

□符合 

□不符合 
 

品質

檢驗 

以人工方式使鍍鋅層測量

儀器測量 

(鋅層儀 3台)  

□符合 

□不符合 
 

4.原料管制 

(1) 供應商料源穩定且具備品

質證明文件 

□符合 

□不符合 
 

(2) 儲存場所有可避免遭雨

淋、水浸泡或受陽光長時間

直接照射之設施 

□符合 

□不符合 
 

5.品質管理

制度 

(1) 明確組織圖及職掌表 
□符合 

□不符合 
 

(2) 製造商品管: 財團法人全

國認證基金會(TAF)認可之

公正第三人實驗室駐廠檢

驗 

□符合 

□不符合 
 

(3) 材質:符合 ASTM A36、A572 

GR50 

規格或其他同等規格之新

品 

□符合 

□不符合 
 

6.不合格管

制與矯正 

廠內應制訂程序對不合格品之

識別、記錄等處理及有關權責單

位之通知，均應有所管制 

□符合 

□不符合 
 

7.生產能力

檢核 

產能_____M/天>本案一般施工

工率 

□符合 

□不符合 
 

總生產日數(17,400M/____M =20

天)<管線施工工期 852天 

□符合 

□不符合 
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參、執行情形及驗廠結果 

    本次廠內驗廠工作係依契約施工規範及本局審定核可之細

部設計圖說及計畫書辦理檢驗，驗廠期間依規定會同統包商及

本局奉派驗廠人員等，全程親自參與測試及檢查工作，本次驗

廠測試及檢查重點包含： 

一、 針對材料檢驗、製造尺寸檢驗等自主品管文件進行抽驗。 

二、 參與材質製造查證、鋼管製造及水壓測試、無損檢測等驗

廠工作。 

三、 參與測試過程討論、了解紀錄設備於工地組裝應注意事項

及介面配合事宜。 

    驗廠單位及人員包含有經濟部水利署南區水資源局：劉俊

杰課長、林家豐副工程司以及中華工程股份有限公司(統包商)：

傅賜榮、陳國峰、陳廷原及陳逢時等人員參加。 

    本次驗廠文件、設備及檢驗內容及結果說明如下： 

一、抽泥鋼管材料文件審查 

文件審查項目如下： 

(一) 抽泥鋼管規格： 

1.鋼板材質：符合 ASTM A36、A572Gr50 或同等品  

2.鋼管製造規範：CNS4435 STK400、ASTMA53/B 

3.外徑：508mm±0.8% 

4.厚度：6.4mm+15% 

5.鍍鋅量：≧255g/m2 

4.詳細檢驗項目以及依據標準內容如表 3 彙整表。 
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表 3 材料設備彙整表 

 

(二) 山東墨龍廠基本資料審查 

1. 山東墨龍石油機械股份有限公司營業執照 

2. 特種設備生產許可證(壓力管道元件製造-無縫鋼管) 

3. 質量管理體系認證證書(包含無縫鋼管製造) 

4. 環境管理體系認證證書 

5. 職業健康安全管理體系認證證書 

(三) 材料材質證明 

1. 鋼材產品質量證明書 

2. 鋼材產品拉伸試驗及化學成分試驗報告 

3. 台灣明研實驗室試驗報告，包含尺寸量測、拉伸試驗及

化學元素分析試驗結果 

(四) 山東墨龍廠型錄 

二、鋼管製造之生產設備 

(一)ACCU-R011 軋管機組:管坯加熱(12 米、28 米、36 米

共 3 台環形爐，產能 1000 噸/天） 
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(二)二輥菌式穿孔（共 3 台，產能 800 噸/天） 

(三)精密軋管、PQF 連軋(A-R 軋管機 2 台、PQF 連軋機 1

台共 3 台，產能 650 噸/天） 

(四)三輥張力減輕(機架三輥減輕機各 1 台，張力減輕機 1

台，共 3 台） 

(五)步進式冷床(共 3 台，產能 650 噸/天） 

(六)裁切(共 3 台，產能 650 噸/天） 

(七)水壓測試、無損檢測及人工檢驗（高精度三座標測量儀、

精密量規及常規量具等）。 

三、天津勤晟金屬製品廠基本資料審查： 

(一)天津勤晟金屬製品有限公司營業執照 

(二)質量管理體系認證證書(包含無縫鋼管製造) 

(三)環境管理體系認證證書 

(四)職業健康安全管理體系認證證書  

四、鍍鋅及生產設備： 

(一)鋼管脫脂： 

   糟體大小 2.7m×3m×14.5m，設備數量(2 個) 

(二)鋼管酸洗： 

   糟體大小 2.7m×3m×14.5m， 設備數量 (2 個)  

(三)鋼管水洗： 

   以天車吊掛水洗(天車 3 台)  

(四)鋼管浸泡助溶劑： 

糟體大小 2.7m×3m×14.5m，設備數量(1 個) 

(五)鋼管熱浸鍍鋅： 

糟體大小 2.5m×3m×13m，鍍鋅糟數量 (1 個)  

(六)冷卻/整理： 

 以天車吊掛進入水池冷卻(天車 3 台)  

(七)品質檢驗： 

 以人工方式使鍍鋅層測量儀器測量(鋅層儀 3 台)。 
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五、原料管制： 

(一)供應商料源穩定且具備品質證明文件。 

(二)儲存場所有可避免遭雨淋、水浸泡或受陽光長時間直接

照射之設施。 

六、品質管理制度： 

(一)明確組織圖及職掌表 

(二)製造商品管:符合中國船級社質量認證。 

(三)材質:符合 AST53GR.B 規格或其他同等規格之新品。 

六、不合格管制與矯正： 

 廠內符合自動化生產流程，生產過程中自動剔除不合格品。 

七、參觀青島港散貨集散地上貨作業： 

了解鋼管經廠裡檢驗後的成品，從青島港散貨集散輸送狀

況。 

八、驗廠結果： 

本次驗廠主要係為確認管材製造商的品質與量能符合契約

及工程所需，經審查廠商自主檢查之文件、材質證明及相關

試驗報告均符合要求，廠內實際檢驗各項設備、品質及量能

均符合規範要求及工程所需，綜合上述本次鋼管廠驗廠合

格。 
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肆、工作執行照片 

照片紀錄 說明 

 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.04 

說明 : 驗廠 

 

  項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.04 

說明 : 登記地址相符 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.04 

說明 :抽泥鋼管規格及文件審閱、 

 山東墨龍廠基本資料審查、 

 材料材質證明、山東墨龍廠型

錄、品質管理制度 

112.06.04 

112.06.04 

112.06.04 
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照片紀錄 說明 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : ACCU-R011 軋管機組:管坯加

熱(12米、28米、36米共 3台

環形爐，產能 1000噸/天） 

 項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : ACCU-R011 軋管機組:管坯加

熱(12米、28米、36米共 3台

環形爐，產能 1000噸/天） 

 

 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 製程介紹 

 

 

112.06.05 

112.06.05 

112.06.05 
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 照片紀錄 說明 

 項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有

限公司 

日期：112.06.05 

說明 : 二輥菌式穿孔（共 3 台，

產能 800 噸/天） 

  

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有

限公司 

日期：112.06.05 

說明 : 精密軋管、PQF連軋(A-R

軋管機 2 台、PQF連軋機 1

台共 3台，產能 650 噸/天） 

 

 

 

 

 

 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有

限公司 

日期：112.06.05 

說明 : 二輥菌式穿孔（共 3 台，

產能 800 噸/天） 

  

112.06.05 

112.06.05 

112.06.05 
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照片紀錄 說明 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 三輥張力減輕(機架三輥減輕

機各 1 台，張力減輕機 1 台，

共 3台） 

 項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 步進式冷床(共 3台，產能 650

噸/天） 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 裁切(共 3 台，產能 650 噸/

天） 

 

112.06.05 

112.06.05 

112.06.05 
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照片紀錄 說明 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 軋管 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 儲存場所可免雨淋、陽光長時

間直接照射 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 儲存場所可免雨淋、陽光長時

間直接照射 

 

 

112.06.05 

112.06.05 

112.06.05 
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照片紀錄 說明 

 

 

項目 : 生產設備 

位置 : 山東墨龍石油機械股份有限

公司 

日期：112.06.05 

說明 : 水壓測試、無損檢測及人工檢

驗（高精度三座標測量儀、精

密量規及常規量具等） 

112.06.05 
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照片紀錄 說明 

 

 

項目 : 青島港散貨集散地 

位置 : 青島市 

日期：112.06.06 

說明 : 參觀青島港散貨集散地上

貨作業 

 

 

 

項目 : 青島港散貨集散地 

位置 : 青島市 

日期：112.06.06 

說明 : 參觀青島港散貨集散地上

貨作業 

 

 

項目 : 青島港散貨集散地 

位置 : 青島市 

日期：112.06.06 

說明 : 參觀青島港散貨集散地上

貨作業 

 

 

112.06.06 

112.06.06 

112.06.06 
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照片紀錄 說明 

 

項目 : 青島港散貨集散地 

位置 : 青島市 

日期：112.06.06 

說明 : 參觀青島港散貨集散地上

貨作業 

 

 

項目 : 青島港散貨集散地 

位置 : 青島市 

日期：112.06.06 

說明 : 參觀青島港散貨集散地上

貨作業 

 

 

項目 : 青島港散貨集散地 

位置 : 青島市 

日期：112.06.06 

說明 : 參觀青島港散貨集散地上

貨作業 

 

 

 

112.06.06 

112.06.06 

112.06.06 
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照片紀錄 說明 

 

 

項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公司 

日期：112.06.07 

說明 :登記地址相符 

 

 

項目 : 鋼管鍍鋅生產設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 成品儲存區 

 項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公司 

日期：112.06.07 

說明 : 鋼管脫脂(槽體大小

2.7m×3m×14.5)；設備數量(2

個) 

 

 

 

  

112.06.07 

112.06.07 

112.06.07 
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照片紀錄 說明 

 

項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 鋼管酸洗(槽體大小

2.7m×3m×14.5)；設備數量

(2個) 

 項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 鋼管水洗以天車吊掛水洗

(天車 3 台) 

 

項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 鋼管浸泡助溶劑(槽體大

小 2.7m×3m×14.5)；設備數

量(1個) 

 

112.06.07 

112.06.06 

112.06.07 

112.06.07 
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照片紀錄 說明 

 項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 鋼管熱浸鍍鋅(槽體大小

2.5m×3m×13)鍍鋅糟數量 

(1個) 

 

項目 : 鋼管鍍鋅設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 鋼管熱浸鍍鋅(槽體大小

2.5m×3m×13)鍍鋅糟數量 

(1個) 

 

項目 : 鋼管鍍鋅生產設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 冷卻；儲存場所可免雨

淋、陽光長時間直接照射 

112.06.07 

112.06.07 

112.06.07 
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照片紀錄 說明 

 

項目 : 鋼管鍍鋅生產設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.07 

說明 : 品質檢驗以人工方式鍍鋅

層測量儀器(鋅層儀 3台) 

 

項目 : 鋼管鍍鋅生產設備 

位置 : 天津勤晟金屬制品有限公

司 

日期：112.06.08 

說明 : 品質管理制度、驗廠總結

討論 

 

  

112.06.07 

112.06.08 
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伍、心得及建議 

    本次驗廠係依據契約履約補充說明書第十四條，統包商需

執行驗廠自主檢查，並配合辦理驗廠所需之協調聯繫、製作檢

核表、現場檢驗及不符合事項修正等完成驗廠所需一切作業。

驗廠結果報機關同意或得經機關複驗核可後，方得提供本工程

所使用，本次驗廠主要係為確認管材製造商的品質與量能符合

契約及工程所需，以確保後續工程施作品質以及進度符合工期

管控，爰辦理本次驗廠。 

    本工程主要大宗材料係抽泥鋼管及導水箱涵，其中抽泥鋼

管共21,500公尺，本案材料為減少鋼管原管於銲接中所造成之

施工品質上之缺漏，統包廠商提報採用無縫鋼管提高材料品質，

鋼管製造商為中國大陸山東墨龍石油機械股份有限公司，鍍鋅

廠為天津勤晟金屬制品有限公司，驗廠過程中，經檢視2家公司

所提文件、製造流程、設備的產能，以及相關品質管理制度與

品質試驗報告，經本局核派驗廠人員以及統包商現場檢核，相

關品質與產能資料皆符合契約規範以及工程所需，特別是其生

產的流程可生產出無縫鋼管，即500mm鋼管成品並無銲道產出，

可減少一般成品鋼管的銲道品質造成的管材品質不佳，由材料

製程即可增加材料品質，進而確保後續施工品質以及完工後抽

泥鋼管使用的耐用性。 

    此次驗廠藉以瞭解專業製造廠製程技術及品管檢驗重點項

目與生產量能的評估，如期達成本工程重要材料廠之驗廠任務，

材料製造商若能持續精進生產製程，除了可增加產業競爭力外，

也可使工程材料品質提升，增加材料使用耐久度，同時也減低

工程完成後的後續維修作業，整體的品質與計畫效益也能相關

提升，也增進公共利益，值得日後類似工程案例評估借鏡。 

 



 

 

 

 

附件廠商資料 
(公司證明資料、品質證明、廠商型錄) 
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