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摘   要 

歐美地區相當盛行的豪華郵輪旅行，也成為亞洲地區新興的旅遊方式，提供給

跨國郵輪船泊停靠的出入境中心也愈顯得重要。高雄港埠旅運中心的興建，掌握國際郵

輪觀光熱潮趨勢，為高雄打通世界海洋之路，帶來龐大的海洋觀光商機，讓高雄港從貨

櫃運輸轉型為海洋遊憩的知名港口，以旅客服務為導向的高雄港埠旅運中心，作為迎接

大型觀光遊輪停泊高雄的準備。 

高雄港埠旅運中心位於高雄港第 17 至 21 號碼頭區，碼頭總長約 730 公尺、水

深負 10.5 公尺，以 19、20 號碼頭為腹地興建的高雄港客運專區港埠旅運中心，結合了

旅運、海關及港務機能，建築為地下 2 層、地上 15 層鋼構金屬帷幕的曲面造型建築物，

總樓地板面積約 80,774 平方公尺，可同時停靠 2 艘國際級的觀光郵輪，尖峰小時可服

務通關旅客人數達 2,500 人以上。因此，為提供往來大型郵輪與旅運中心候船樓之間便

利之搭乘橋樑，特別採購兩座旅客橋，採取明亮透明之環保綠能隔熱玻璃及無障礙空間

通道之設計，可提供郵輪旅客便捷、舒適的入出境空間。 

本次行程主要為確認旅客橋生產進度，包括兩台旅客橋之月台跳板、I 型主通

道伸縮橋廂、風雨伸縮橋廂（含艙口跳板）、橋廂主體升降結構及走行設備等構件，以

利控管後續旅運中心現場碼頭工區安裝測試之進場時程，並見證第三公正單位為驗證符

合結構計算要求之旅客橋負載測試。 



目  次 

壹、 目的 ................................................................................................................  

一、 目標 ....................................................................................................  

二、 計畫緣起 ............................................................................................  

三、 依據 ....................................................................................................  

四、 本次製程進度確認作業檢視確認項目如下： ...............................  

貳、 進度確認作業過程 ........................................................................................  

一、 出國期間行程 ....................................................................................  

二、 工廠簡介 ............................................................................................  

三、 執行作業情形 ....................................................................................  

參、 心得及建議事項 ............................................................................................  



- 1 - 

 

壹、 目的 

一、 目標 

本次行程主要目的為執行旅客橋生產進度確認，確保旅客橋各項組件生產進

度符合預定期程，以利控管後續移送至旅運中心現場碼頭工區安裝測試之進

場時間。 

二、 計畫緣起 

高雄港是國際知名港口，目前客運設施尚有不足之處，且服務到港旅客之各

業務相關單位散佈於港區內各處，對於服務至港旅客與洽公民眾造成相當的

不便。 

為扭轉國人對高雄港重「貨物」輕「旅客」之印象、整合並提供單一的港埠

服務窗口，因此選定高雄港 19 至 20 號碼頭，擬定「高雄港客運專區建設計

畫」，以改善現有客運設施及周邊環境、提供來港旅客便捷與舒適之旅運空

間及提供國際郵輪靠泊需求，並採購兩座伸縮移動實心輪架式登船橋，俾提

昇商港服務品質，進而增進國際交流活動與促進國家及地方觀光產業之發

展。 

三、 依據 

依「高雄港客運專區港埠旅運中心旅客橋」財物採購契約第九條履約標的品

管及契約工作規範書第 2 章 3.3.3.2-1 規定辦理。 

 

四、 本次製程進度確認作業檢視項目如下： 

 

1. 目視確認整體組件外觀 

2. 月台渡板鋼材材料取樣並送至第三公正單位進行檢驗 

3. 旅客橋主體(含登船通道、月台通道及伸縮長通道)外觀尺寸量測 

4. 旅客橋（含所有外露鋼構）油漆面漆總膜厚檢測 

5. 第三公正單位辦理之旅客橋負載測試 
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貳、 進度確認作業過程 

 

一、 出國期間行程 

日期 時間 行程紀要 

09 月 23 日 星期一 
搭機自高雄小港機場前往上海浦東機場 

 

09 月 24 日 星期二 

1. 起始會議 

2. 工廠設備介紹 

3. 生產場區流程檢視 

4. 目視確認整體組件外觀 

5. 旅客橋組件完成進度確認 

6. 月台渡板鋼材材料取樣 

7. 外觀尺寸確認 

09 月 25 日 星期三 

1. 旅客橋負載試驗會同檢視 

2. 塗裝總膜厚檢視 

3. 檢視自主品管文件及第三公正檢驗文件 

4. 總結會議 

09 月 26 日 星期四 搭機自上海浦東機場返台回高雄小港機場 

 

二、 工廠簡介 

(一) 本案承攬廠商金怡合有限公司與國外專業技術廠商瑞典 FMT 公司技術合作，

並考量交貨時程、碼頭組裝空間與大件運輸吊裝等因素，因此選定於 FMT

海外合作生產廠家-華德寶機械（昆山）有限公司為生產基地。 

 

(二) 華德寶集團於上世紀 80 年代初在香港創辦。初期，在中國總代理歐美日等

國多個技術品牌的無損檢測設備及空港裝備。 

華德寶機械（昆山）有限公司是澳大利亞集團的全資子公司，主要業務為機

械製造、空港設備製造、銷售安裝後服務及海港裝備。 

1994 年，華德寶與瑞典 FMT 合作，為中國珠海機場設計、製造並安裝了整
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系列候機大樓和機場周邊的服務設備。 

FMT 的設備包括玻璃側壁旅客登機橋，全自動旅客行李分揀系統和無車輛

地面服務系統。 

2004 年，華德寶集團將經營事業進一步擴展到機場/海港設備的設計和生產

領域。 

2004 年，華德寶集團與芬蘭通力電梯（Kone Corporation）合資開辦華德寶通

力扶梯設備有限公司，專業為通力電梯製造扶梯桁架以及扶梯、電梯部件。 

2006 年，華德寶集團在與上海毗鄰的昆山市建立了一個集空港海港設備、

扶梯/扶梯部件以及鋼結構、機械生產為一體的設計、生產基地。基地佔地

面積超過 230,000 平方米，分三期建成，其中廠房、實驗室及辦公樓面積

150,000 平方米。 

廠區地址：江蘇省崑山市石牌歐美工業園中華路 88 號 

 
 

(三) 工廠生產作業簡介 

華德寶是一家致力於開發智慧化、專業化空海港設備，為機場、海港運營商

提供安全、可靠、高效、舒適的登機/登船製造商，從設計、鋼材焊接、噴

砂塗裝、內裝組裝、電氣配線，具備完整的生產組裝流程及作業標準，並具

有完整測試場地，可提供產品於場內進行完整性功能檢測等一貫性生產作

業。 
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加工區 焊接區 

  

組立區 噴砂區 

 

三、 執行作業情形 

考量本案旅客橋影響「高雄港客運專區港埠旅運中心」啟用期程及啟用後旅

客上下船舶之安全及舒適性，爰組裝前之各主要結構組成部分尺寸、油漆厚

度、鋼材材料及伸縮廊道載重能力等項目及目前進度均對旅客橋未來能否如

期如質交付影響甚大，爰本處此次赴大陸進度確認作業之行程，可瞭解該海

外合作生產廠商整體生產能力及製造進度是否符合本案契約之規定，俾利控

管後續於旅運中心碼頭安裝測試之進場時程。 
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1. 旅客橋組件檢視 : 

 試驗目的 :目視確認整體組件外觀。 

 試驗物件及設備儀器 :目視檢查伸縮通道內部及外觀、接船通道、接船轉盤、

月台通道、門架鋼構及接船渡板。 

 試驗內容 : 檢視各結構部件，外觀是否平整。 

  

伸縮通道外觀檢視 伸縮通道內部檢視 

  

接船通道檢視 接船通道檢視 

  

接船轉盤檢視 接船轉盤檢視 
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月台通道檢視 月台通道檢視 

  

門架鋼構檢視 門架鋼構檢視 

  

接船渡板檢視 驅動輪組檢視 

2. 月台渡板鋼材取樣 : 

 試驗目的 : 抽檢月台渡板構件 Q345B 結構鋼材，進行材料取樣。 

 試驗物件及設備儀器 : 月台渡板構件 ( Q345B 結構鋼材 )。 

 試驗內容 :本次取樣鋼材尺寸為 80×40×5mm 及 60×60×5mm 兩種尺寸，與會人

員於取樣鋼材上簽名確認後，交由第三公正單位進行材料分析，並依據契約規

定提送檢驗報告。 
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確認取樣鋼材規格材質 裁切取樣鋼管 

  

裁切取樣鋼管作業 取樣簽名 

  

與會人員簽名 交付第三公正進行後續材質檢驗 

 

3. 尺寸量測 : 

 試驗目的 :確認旅客橋主要構件之外觀尺寸。 

 試驗物件及設備儀器 :以皮尺旅客橋主體(含登船通道、月台通道及伸縮長通道)

外觀尺寸。 

 試驗內容 :量測旅客橋主體外觀實際尺寸，確認量測資料是否與送審資料相符。 
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19 號旅客橋月台通道尺寸量測 20 號旅客橋月台通道尺寸量測 

  

19 號旅客橋伸縮通道尺寸量測 20 號旅客橋伸縮通道尺寸量測 

  

19 號旅客橋接船通道尺寸量測 20 號旅客橋接船通道尺寸量測 

 

4. 面漆膜厚量測 : 

 試驗目的 : 港區範圍濱海，設備均須具備一定條件耐潮濕及鹽害之抗蝕能力，

爰進行油漆面漆膜厚檢測。 

 試驗物件及設備儀器 : 以膜厚計量測旅客橋月台通道，伸縮通道，接船通道，

門架結構量測面漆膜厚。 
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 試驗內容 : 檢測方式為隨機抽驗五點抓取平均值均需大於契約要求面漆總膜

厚為 200 奈米，並檢視原始第三公正單位量測紀錄內容。 

 

  

19 號旅客橋月台通道面漆膜厚量測 20 號旅客橋月台通道面漆膜厚量測 

  

19 號旅客橋伸縮通道面漆膜厚量測 20 號旅客橋伸縮通道面漆膜厚量測 

  

19 號旅客橋接船通道面漆膜厚量測 20 號旅客橋接船通道面漆膜厚量測 
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門架結構面漆膜厚量測 門架結構面漆膜厚量測 

 

5. 旅客橋負載試驗 : 

 試驗目的 : 旅客橋之負載測試係測量橋體主伸縮廊道荷重之變形量與空

載形變比較之後，計算撓度變形曲線，俾利驗證橋體主伸縮廊道之荷重

能力。 

 試驗物件及設備儀器 : 伸縮長廊道 2 台、吊車 2 部、堆高機 1 台、荷載

袋裝沙包、A 支架 2 組、撓度變形測量儀及其他檢測用儀器儀錶。 

 試驗內容 : 本次驗測兩座旅客橋為同型規格，因此採取 19 號旅客橋進行

25%、50%、75%、100%、110%額定負載進行測試，20 號旅客橋採 125%

額定負載進行測試。測量並記錄各部位變形量。最後計算匯總並繪製撓

度變形曲線，確認最大撓度值。 

 

  

19 號旅客橋通道負載試驗 20 號旅客橋通道負載試驗 



- 11 - 

 

  

19 號旅客橋通道負載試驗 20 號旅客橋通道負載試驗 

  

19 號旅客橋通道負載試驗 20 號旅客橋通道負載試驗 

  

19 號旅客橋通道負載試驗 20 號旅客橋通道負載試驗 

 

 

(二) 總結會議 

本次會議偕同監造單位、專案管理廠商、廠方設計與製造及第三公正單位機

構人員共同檢視之此次行程項目檢測結果，包含 : 
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1、 自主品管檢查文件及第三公正單位會同之測試紀錄。 

2、 現場機件尺寸旅客橋主體(含登船通道、月台通道及伸縮長通道)

外觀尺寸之各項量測資料。 

3、 旅客橋油漆面漆總膜厚(含登船通道、月台通道、伸縮長通道及

門架結構)檢測數值。  

4、 旅客橋負載試驗記錄(主伸縮廊道)之各部位變形量後，並確認最

大負載撓度值符合設計規範。 

並確認兩台旅客橋的月台通道、I 型主通道伸縮橋廂、風雨伸縮橋廂（含艙口

跳板）、橋廂主體升降門架結構及走行設備等構件已完成生產，本次行程旅客

橋各項組件生產進度符合預定期程，抽檢試驗項目之尺寸、膜厚、負載試驗

等部分，均與送審文件及設計規範相符，並將取樣鋼材尺寸，交由第三公正

單位進行材料分析。後續請華德寶公司與金怡合公司掌控生產進度，並依預

定期程運送至高雄港進行安裝測試。 

    

心得及建議事項 

本次作業在專案管理、設計監造及承攬廠商團隊人員，於出發前即召開行前

準備會議，討論測試項目及時程等細節，製造廠商亦積極配合進行相關檢測

前準備工作，且充分瞭解測試程序與其內容，讓此次作業得以順利執行。 

現場進行測試前，也都會先說明測試使用儀器，並逐一核對是否所列之儀器

相符，並確認儀器之校正日期及其有效年月日，以確認量測結果準確度與正

確性，不會有量測成果誤差太大的現象發生，對於設備品質保障有相當大的

幫助。 

本次行程時間安排緊湊，監造顧問均於啟始會議會時，即就測試項目與廠商

充分檢討，利用有限之時間安排檢視項目，餘部分則由廠商自主檢測，依契

約規定提送出廠檢測報告。 

此次行程代表著旅客橋設備里程碑已經邁出一大步，進入後續設備進場安裝、

工地現地測試及後續整合測試，讓整體設備能按照時程如期如質完成交貨，
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做為我們未來努力的目標。 


