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3.4  MEEP配置及功能 

MEEP結構如下圖八所示，以滾子鏈連結多個條狀集塵極板，以極低速度移動時，

同時收集粉塵。利用位於底部的固定清潔刷，幾乎可完全刮除集塵極上收集的粉塵。

故很難發生逆電暈情況且可維持高性能。正常運轉情況下，集塵極板移動速度為

0.14m/min。當煙氣通過系統時，MEEP應保持移動而不會停止運轉。啟動 MEEP操作時，

必須目視檢查是否有扭曲情況。若發生扭曲，在排除扭曲前不得啟動操作。另外需注

意 ESP入口的煙氣溫度，不得超過 150˚Ｃ，避免非預期性的熱膨脹導致轉動困難。 

 

圖八、MEEP結構 

3.4.1 MEEP放電極 

放電極為結合放電極管（放電框）與放電線之結構，如圖九所示。放電線使用特

殊鋼材，利用套管及楔塊固定在放電框上。放電框以放電框支撐固定，確保相鄰放電

框之間保持規定的間隔距離，放電框支撐利用通過礙子的吊管懸吊。各放電框中心設

置敲擊桿，用以拍打附著粉塵。 
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第六章 心得與建議 

1. 有關台中 1-4號機 MEEP的維護保養策略，建議如下 

(1) 中一機 ESP 效率試驗期間，第一區的電流有偏低狀況，廠家初步認為放電極可

能有粉塵附著，影響其放電，建議大修時有必要對該區再做檢查，以提升機組

效率。 

(2) 台中發電廠曾發生煙囪出口不透光率(Opacity)異常上升情形，然而不透光率

並非全然是 ESP故障造成，因此當面對煙囪出口不透光率發生異常變化時，必

須先檢查ESP的電壓電流加壓是否異常，排除是否為ESP故障或性能不良造成，

再進一步找尋真因。 

(3) 機組大修前應確實執行定期檢查並妥善擬定大修檢修計畫。於停機定檢或大修

期間，需確實量測鏈條伸長量、軸承及鉆板磨耗量，並定期更換耗材，如旋轉

清潔刷、鏈輪等元件，以確保運轉安全。 

(4) 鏈條伸長量有影響運轉之虞。當鍵條伸長量大於 215mm 時，將使灰斗兩側之移

動極板碰觸到灰斗而接地，此時依照設計必須切除 4節鍵條，另將一片寬 700mm

極板換成寬 295mm之極板。預估此時程約需 6年，因此維護部門須在每次的檢

修中確實做好量測檢查工作。 

(5) ESP檢修有大量的吊掛作業，為降低吊掛作業的工安風險，未來在更換移動極

板時應參考廠家作業標準，以批量吊掛作業方式來減少吊掛次數，以減少作業

風險。 

2. 根據MEEP在中龍鋼鐵的使用經驗，由於運轉溫度不穩定，會有運轉在露點溫度(約

65℃)的情形，此時會有 SO3的析出，而在灰硫比低的情形下，容易造成集塵極板

腐蝕，且粉塵卡於鍊條中間，導致鍊條固化卡死，無法平順轉動。因台中電廠 ESP

進口溫度約 150℃，且 MEEP 集塵極板採用 SUS304 不鏽鋼，預估應不會發生中龍

鋼鐵相同的情形。 

3. 由於製造精度要求甚高，加上安裝及維護的技術層次要求較高等因素，MEEP在中

國大陸使用情形並不理想，經常發生運行不佳且故障率高等情形。因此需嚴格要

求台中電廠的安裝品質，以及注意後續運維狀況，以防設備故障造成集塵效率下

降情形。 

4. 優質的品質文化、管理系統和教育訓練，決定良好的工作結果和產品品質。從日

本工廠參訪過程中發現無論其工廠規模大小，管理者都會致力做到整理、整頓以

及對品質的要求，使工廠的環境及產品的品質達到一定的要求。此為值得吾等學

習之處。 




