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摘要 

該會議由美國化學工程師協會化工製程安全中心中國分部主辦，會議有來自

中國大陸、臺灣、美國、韓國及印度等相關領域人士參與，此次會議以「化工製

程安全在中國」為主題，舉辦 14 個大會主題報告及 56 篇分會主題報告，就「化

工製程安全管理要素在國內外的實施」、「事故分析與調查」、「製程安全技術」、「保

護層分析與安全儀表系統」、「風險分析與管理」等議題進行探討。 

「石化企業風險判別及系統性控制提升方法探討」說明到中國大陸石化企業

現況、風險判別內容及方法、風險控制及提升方法等，並說明其風險判別除政治、

經濟風險，影響其生存發展主要是安全風險、環境風險及員工健康風險。「化工

製程安全資訊管理平臺 SRM 的應用實踐」探討隨著科技發展，化工業利用網路

進行製程安全管理並建置 SRM 平臺，利用手機端進行生產資料、設備管理及個

人行為安全等資料收集，再利用電腦端進行資料分析、線上監控生產狀況及工廠

風險，並自動產出管理報表，整合系統及區域風險，建立地圖、分析圖、資料三

位於一體之整合風險防控平臺，此技術之應用值得國內企業學習。「1355 應變管

理體系建設」該議題說明中國大陸新成立政府部門「應急管理部」，主要係將中

國大陸國內安全生產、應變管理救援、消防管理、防災、減災及救災等職責整合，

並說明其國內石化公司因應措施等。 

另中國石油大學參訪虛擬仿真教學體驗室，包含基礎工程知識認知、崗位專

項任務訓練、綜合模擬演練系統、在線交互演練系統、定位系統、安全事故應變

虛擬滅火系統、AR 及 VR 技術體驗訓練系統等，可參考納入訓場建置參考，以

豐富國內應變訓練教學。 

透過本次研討會，蒐集製程安全、風險評估及預防減災等相關資料，並瞭解

化工製程安全設計及防災減災之趨勢作法，以作為後續毒化災預防整備規劃及管

理訓練等參考。 

https://zh.wikipedia.org/wiki/%E5%9B%BD%E5%AE%B6%E5%AE%89%E5%85%A8%E7%94%9F%E4%BA%A7%E7%9B%91%E7%9D%A3%E7%AE%A1%E7%90%86%E6%80%BB%E5%B1%80
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一、前言 

歷年國外研討會參訪活動中，實際接觸了國外具知名度、建置完善、投入度

高且運作實務成熟之政府、協會（聯盟）或民間企業，可有效對於國際間災

害應變專業訓練之軟硬體設置與體系發展現況有更深入的瞭解，因此，基於

持續強化我國環境事故災害應變能量之需求，本（107）年度規劃參加第 6

屆中國製程安全會議及研習。 

第 6 屆中國製程安全會議，由美國化學工程師協會化工製程安全中心、中國

石油大學（華東）、中國化學品安全協會共同主辦，美國化學工程師協會化

工製程安全中心-中國分部承辦，會議有來自中國大陸、臺灣、美國、韓國及

印度等專家學者、國際組織、企業代表、國內安全監管部門及化工企業，約

400 位相關人士參與。此次研討會以「化工製程安全在中國」為主題，舉辦

14 個大會主題報告及 56 篇分會主題報告，就「化工製程安全管理要素在國

內外的實施」、「事故分析與調查」、「製程安全技術」、「保護層分析與安全儀

表系統」、「風險分析與管理」、「優秀實踐」、「機械完整性」、「環保與節能」

及「實驗及理論研究」等議題進行研討，此次會議為化工製程安全經驗分享

和技術交流提供了良好的平臺，可提升相關人員專業知識。 

該會議從 2013 年舉辦至今，已是中國化工製程安全領域一年一度重要之研

討會議，每年大約 400 位與會人士分別來自中國、臺灣、美國、韓國、挪威、

新加坡、巴基斯坦等國家，皆為各國製程安全領域相關人員，本次研討會議

主要就製程安全管理（PSM）應用與展望、製程安全法規及標準、安全文化

及安全教育、製程安全管理（PSM）績效評估、危害辨識、評估與控制、變

更管理、機械完整性、反應性化學、資訊技術系統在化工安全領域的發展、

應變回應及規劃、化工安全儀錶、人為因素分析與評估、事故調查與分析、

事故模擬及量化風險評估技術。會議中亦有機會接觸第一手來自於國際間專

業人士、供應商、開發機構、應變單位與各級政府的專業與業管人員，並可

直接蒐集相關最新且有用的災害防救、危害預防管理、風險管控、化學品管

理及管制相關資訊。 
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為增進國內環境事故應變量能，除參與第 6 屆中國製程安全會議外，並至中

國石油大學參訪，主要目的如下： 

(一) 參與中國製程安全會議瞭解製程安全風險評估、化工製程安全管理中之

危險識別及風險控制的應變作業。 

(二) 瞭解化工裝置的變更管理及機械完整性，設備完整性於化工製程安全管

理中之作用等相關資料；認知資訊技術系統於化工安全領域之發展，安

全培訓教育及文化發展。 

(三) 瞭解化工園區安全管理及應用知識及緊急應變規劃經驗實務分享，汲取

實務經驗作為我國應變相關作業參考。 

(四) 至相關學術研究單位參訪，汲取其專業經驗與發展技術，作為規劃我國

後續相關災防應變業務參考。 

藉由參與第 6 屆中國製程安全會議，以瞭解事故發生可能成因，危險化學品

的運作管理、可能遭遇之風險，以利後續事故應變能量規劃、專業訓練、專

責團隊整備、技術引進發展，及體系管理精進，並提升毒化災體系與諮詢應

變之專業能力。  
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二、出國人員 

行政院環境保護署毒物及化學物質局由羅婉菱技士參與，並與北區環境事故

專業技術小組計畫協同主持人王子奇教授及中區環境事故專業技術小組計

畫主持人洪肇嘉教授、計畫協同主持人廖光裕組長及雲林隊李旻璋隊長自費

共同前往。 
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三、會議行程 

本次出國參與日期為 9 月 25 日至 30 日，共計 6 日期程，以參與 9 月 26 日

至 27日之第 6屆中國製程安全會議，及 9月 28日至中國石油大學參訪為主，

行程與內容如下： 

表 1 參與第 6 屆中國製程安全會議及中國石油大學參訪行程概要 

日期 地點 行  程 附註 

9/25 

（二） 

臺灣；中國

大陸-青島 

1. 出發至中國大陸青島（由臺灣

桃園國際機場搭機至中國大

陸青島流亭國際機場） 

2. 研討會議報到，預先研討議題 

（1） 會議報到、領取會議資料 

（2） 研析討論同步議程內容 

搭機啟程 

9/26 

（三） 

至 

9/27 

（四） 

中國大陸-

青島 
參加第 6 屆中國製程安全會議 

地點： 

中國青島康大豪

生大酒店 

9/28 

（五） 

中國大陸-

青島 

參訪中國石油大學虛擬仿真教學

體驗室 
中國石油大學 

9/29 

（六） 

中國大陸-

青島 
研討會議及參訪資料整理  

9/30 

（日） 

中國大陸-

青島；臺灣  

搭機返回臺灣（由中國大陸青島流

亭國際機場至臺灣桃園國際機場） 
搭機返國 
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四、研討會及參訪紀要 

（一）會議報到 

參與成員抵達位於中國大陸青島市流亭國際機場後，即前往會場辦理研討會

議報到手續，領取會議手冊後，就會議手冊內容研析討論同步議程內容，篩

選議題、分工參與。 

 

圖 1 第六屆 CCPS 中國製程安全會議報到處 
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圖 2 行政院環境保護署毒物及化學物質局羅婉菱技士及中區環境事故專業技

術小組成員於報到處合影 

第 6 屆中國製程安全會議，以「化工製程安全在中國」為主題，舉辦 14 個

大會主題報告及 56 篇分會主題報告，該會議為化工製程安全經驗分享及技

術交流提供良好的平臺，可提升相關人員專業知識。該會議從 2013 年舉辦

至今，已是中國製程安全領域一年一度重要之研討會議，本年度亦吸引了來

自全球各地相關領域人士與會參與。此次研討會相關議題摘述如下。 

（二）會議主題報告 

9 月 26 日會議開幕式結束後，接著由中國國安監總局化學品登記中心孫萬付

主任、中國石油大學趙東風教授、中國石油長慶石化分公司李汝新總經理、

中國化學品安全協會路念明秘書長、中化集團化工事業部程春生專家、國立

雲林科技大學洪肇嘉教授等人進行本日之主題報告。 
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圖 3 第 6 屆中國製程安全會議開幕式 

報告主題包括「本質安全與資訊化技術融合，提升危險化學品安全管理製程

安全績效」、「石化企業風險判別及系統性控制提升方法探討」、「示範型城市

煉油廠研究與創建」、「推進製程安全，強化安全基礎建設」、「美國法規中 PHA

要求的發展」、「精細化工反應安全風險評估」及「東亞化學品緊急情況和應

對的重要性和發展」等。 

1. 本質安全與資訊化技術融合，提升危險化學品安全管理製程安全績效

（Connecting Inherent Safety and Information Technology, Improving Safety 

Information for Hazard Material Management） 

本議題由中國石化安全工程研究院孫萬付院長進行專題演講，應急管理部加

強精細化工反應安全風險評估工作的指導意見，強化安全風險辨識和管控，

提升本質安全水準，提高企業安全生產保障能力，有效防範事故。而目前中

國安全生產形勢總體平穩，但化工和危險化學品安全生產形勢依然嚴峻，重

大事故時有發生，從事故原因分析來看，本質安全水準低，缺少實際監控數

據及有效資訊化監管措施等問題。所以於現有智慧建設基礎上，可構建化工

園區危險化學品風險預警與防控平臺，通過物聯網關聯系統，實現企業關鍵

設施設備安全參數、視訊訊號、報警訊號之數據及傳輸，實現園區危險化學
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品企業重大危險源各類實際報警訊號、視訊監控和安全管理訊號蒐集等。 

 

圖 4 中國石化安全工程研究院孫萬付院長專題演講 

2. 石化企業風險判別及系統性控制提升方法探討（Discussion on Risk 

Assessment and Systematic Improvement Methods of Petrochemical Enterprises） 

中國石油大學安全環保與節能技術中心趙東風教授探討到中國大陸石化企

業現況、風險判別內容及方法、風險控制及提升方法等，並說明其國內石化

企業的風險判別，除政治、經濟風險外，影響其生存發展主要是安全風險、

環境風險及員工健康風險。而上述三項風險亦須進行系統性的分析，並不僅

僅是基於對周邊人群可能帶來影響之安全防護距離、衛生防護距離。 
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圖 5 中國石油大學安全環保與節能技術中心趙東風教授專題演講 

3. 推進製程安全，強化安全基礎建設（ Promoting Process Safety 

Management, Improving Safety Infrastructure） 

本議題由中國化學品安全協會路念明秘書長進行專題演講，現在中國中國大

陸核准設立之化工園區及化工基地有 700 多個，化工生產、經營、運輸企業

數量大，小規模企業眾多，目前列入「危險化學品目錄」之危險化學品有 2,828

種，其中劇毒化學品有 148 種，因此在危險化學品事故總量及重大事故量皆

上升，化工安全生產形勢嚴峻，主要係因化工製程安全管理過程仍有許多問

題，主要為專業能力不強，實踐經驗不足，與國際先進水準尚有較大差距，

規章標準制度有待進一步完善。因此根據中國大陸化工製程安全生產特點，

管理改進部分朝 6 個方面著手：（1）強化安全規劃與設計；（2）保證安裝質

量；（3）企業領導力；（4）制定企業安全責任制；（5）危險化學品重大危險

源管控；（6）設備完好性強調安全儀錶系統。 

為了進一步推進和加強化工製程安全管理，講者有三項建議： 

（1） 要進一步統一認識：以安全生產標準化、HSE 管理體系及國際職業安
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全健康管理體系為主體，加強化工生產製程要素管理，全面識別化工

製程重大風險並進行有效管控。 

（2） 要強化宣傳培訓：採取多種形式強化宣導，學習國內外成功實踐及安

全管理要素，使企業真正從根本樹立管理體系和風險分析之理念。 

（3） 要加速全面推廣：於現有工作基礎上，全面推廣化工製程安全管理及

科學化水平。 

 

圖 6 中國化學品安全協會路念明秘書長專題演講 

4. 東亞化學品緊急情況和應變的重要性和發展（The Importance and 

Development of Chemical Emergency and Response in East Asia） 

本議題由國立雲林科技大學洪肇嘉教授進行專題演講，自 20 世紀以來，鑒

於化學品頻繁的全球貿易活動，世界各國化學品事故頻繁發生，除造成經濟

損失外，也對於週遭環境和民眾帶來嚴重影響發生所多化學品事故，而災害

管理循環週期，即為減災（Mitigation）、預防（Preparedness）、應變（Response）、

重建（Recovery）等 4 階段，因此已開發國家對於化學品管理，也制定國家

法規以確保化學品使用、運輸和處置的安全性，並且設置緊急應變單位，針
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對突發性事故應變作業，並針對已發生過之災害事件進行分析檢討，找出災

因或其潛在因素，進行改善與預防以避免相關事件重複發生。然現今化學事

故大幅增加，因此促進了中國大陸、韓國、日本和臺灣的緊急應變諮詢中心

（Emergency Response Information Center, ERIC）和危險品（HAZMAT）應

變小組的新發展，而隨著國際化學公司通過合併和收購進行改組，企業安全

文化發生了變化，因此在未來的發展中迫切需要許多努力與合作，正是我們

目前要思考的。 

目前國際針對化學物質的管理方式，以朝向雙軌方式進行，將化學物質分類

為既有化學物質及新化學物質兩大類進行管理，現階段我們作業仍為建置化

學物質之源頭登錄申報，並透過相關法令要求廠商提供化學品運作之安全資

訊，以利國內化學物質資料庫管理，可掌握既有及新化學物質之運作情形，

完備化學物質篩選評估機制，促進企業善盡社會責任，符合聯合國國際化學

品 管 理 策 略 方 針 （ UN Strategic Approach to International Chemical 

Management, SAICM）期程目標。 

 

圖 7 國立雲林科技大學洪肇嘉教授專題演講 



 -12- 

（三）會議分會場報告 

1. 城市煉油廠雙控體系構建（The Construction of  ”Dual-prevention System” 

for Urban Refinery） 

本議題由中國石油公司趙婷進行簡報，主要是概述城市煉油廠給自身和周邊

敏感區域帶來了新的風險，面臨到安全與環保壓力，風險外溢的危害增加，

如何開展全範圍、全製程之風險管控，如何有效地遏制事故發生，消除事故

隱患，促進經濟發展和保持社會穩定，是企業安全管理的核心和指導方向。 

對不同類別之動態風險，採用相對應的風險評估方法來確定安全風險等級，

由高到低順序分為四個等級：I 級重大風險、II 級較大風險、III 級一般風險、

IV 級低風險，分別用紅、橙、黃、藍四種顏色標示。常用的風險評價方法有

風險評估矩陣法、LEC 法（作業條件危險性評價法，L（likelihood，事故發

生的可能性）、E（exposure，人員暴露於危險環境中的頻繁程度）、C

（consequence，一旦發生事故可能造成的後果））等。風險等級劃分以風險

評估矩陣法為例，為城市型煉油廠建立了 5×5 的風險矩陣，在確定事故發生

機率和事故後果嚴重程度的基礎上，明確風險等級劃分標準，建立風險矩陣。

城市型煉油廠採用風險矩陣法對所辨識的風險進行初步評估，其目的是判定

風險的管控級別以及後續保護層分析（LOPA, Layer of Protective Analysis）

的要求。其中 I 級重大風險、II 級較大風險，皆為公司不可接受的風險，而

III 級一般風險、IV 級低風險為公司可接受之風險。 
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表 2 風險評估矩陣 

 

保護層分析（LOPA）是一種半定量的風險評價方法，透過制定不同的場景，

確定時間頻率、後果嚴重性和獨立保護層失效可能性，來評估場景的風險等

級。LOPA 分析針對每一種類型的後果等級，通過初始原因的發生機率、使

能事件的發生機率以及各獨立保護層的失效機率，計算目標後果可能的發生

機率，再依據企業單一風險可接受標準，評估該後果的實際發生機率是否降

低到目標機率值以下。為滿足保護層分析的要求，城市型煉油廠因所處的地

理位置過於敏感，必須建立單一風險可接受標準，針對每一種類型和每一種

級別的後果確定其可接受的最大頻率或機率。 

如何構建安全風險分級管控和事故隱患治理雙重預防機制，有效地遏制重特

大事故的發生，是目前企業需要探索實踐的重要課題，因此除了固有風險外，

更需要在動態風險上進行辨識，來達到有效管安全風險，而我國企業也應執

行相關風險考量，並強化企業自身應變能量。 

2. 化工製程安全資訊管理平臺 SRM 的應用實踐（Application Practice of 

Chemical Process Safety Information Management Platform, SRM） 
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本議題由寧夏石化銀駿安全技術諮詢有限公司徐寧芳進行簡報，探討隨著科

技發展，化工業利用網路進行化工製程安全管理，操作簡單，相關數據容易

彙整及處理，因此建置 SRM（Safety Risk Management）平臺，再利用手機

端進行生產資料、設備管理及個人行為安全等資料收集，利用電腦端進行資

料分析，線上監控生產運行狀況及工廠風險，並自動產出各項管理報表，整

合系統及區域風險，建立地圖、分析圖、資料三位於一體之整合風險防控平

臺，此技術之應用值得國內企業學習。 

 

 

圖 8 手持式系統 
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圖 9 風險監控平臺 

 

 

圖 10 廠區平面風險分布圖 
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3. 自動化控制對煉油廠企業安全管控影響分析（The Influence of Automatic 

Control on Safety Management of Refinery Enterprises） 

伴隨科技技術不斷進步，石油煉化技術不斷革新、智慧化工廠不斷興起。煉

化裝置因自動化水準不足，暴露出平穩率低、DCS（Distributed Control System）

報警率高、人員調整強度大、操作波動頻繁及誤操作事件等問題。本研究以

某煉油廠三套生產裝置為例，進行了自控閥更換、PID 參數設定（PID 為比

例、積分、導數的縮寫，控制器由比例單元 P、積分單元 I 和微分單元 D 組

成）及新增無擾動切換回路控制等措施，有效提升了自動化控制水準，解決

了生產裝置長期存在的平穩率低、人員調整強度大、操作波動頻繁、儀錶事

故率高等問題。在自動控制率提升下，同時改變了員工操作觀念，提高了生

產操作控制品質和安全管控水準。此案例自動化系統應用製程的優缺點分析

如下： 

（1） 自動化控制技術提升，對溫度及流量達到穩定控制，滿足減壓操作

對石油精餾分割的要求，提高了裝置生產的平穩性，增強裝置的抗

干擾能力，減輕了操作人員工作負荷。 

（2） 自動化控制技術提升，實現主要生產指標和品質指標的控制，提高

產品品質合格率和輕油回收率。 

（3） 部分受外部因素影響較大參數，如塔頂壓力如何提高，可能在未來

尚需考量。 

（4） 操作熟練度不足和緊急狀態處置，例如：手動和自動狀態切換操作

熟練度問題，以及面對常見的儀錶回零，如何快速緊急處理進行人

為的調整。 

4. 1355 應變管理體系建設(Construction of 1355 emergency Management 

System)： 

該議題說明中國大陸新成立政府部門「應急管理部」，主要係將中國大陸國

內有關安全生產、應變管理救援、消防管理、防災、減災及救災等職責整合，

故承擔了中國大陸自然災害防救、應變體系規劃、重大災害應變資源準備等

https://zh.wikipedia.org/wiki/%E5%9B%BD%E5%AE%B6%E5%AE%89%E5%85%A8%E7%94%9F%E4%BA%A7%E7%9B%91%E7%9D%A3%E7%AE%A1%E7%90%86%E6%80%BB%E5%B1%80
https://zh.wikipedia.org/wiki/%E5%9B%BD%E5%AE%B6%E5%AE%89%E5%85%A8%E7%94%9F%E4%BA%A7%E7%9B%91%E7%9D%A3%E7%AE%A1%E7%90%86%E6%80%BB%E5%B1%80
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重大災害應變指揮管理四大重點，因此長慶石化公司實施幾項措施： 

（1） 嚴格落實現場不間斷巡迴檢查機制，加強電子巡檢系統考核力度，

將可燃氣體警報、消防警報及污染源檢測等系統，集中設置在調度

中心及操作室隨時監控。 

（2） 公司成立企業專職消防隊，各單位成立兼職應變小分隊，並明確由

公司應變領導小組向地方武警消防隊增援模式。 

（3） 專設公司應變物資庫，年度下達應變物資儲備定額，明訂應變物資

緊急配送流程，簽訂周邊臨近應變救護力量合同協定，推廣使用全

廠《應變物資配送通行證》，應變物資施行 24 小時值班制，要求全

公司相關單位、相關人員熟悉公司應變物資掌握情況。 

（4） 明確公司調度中心應變職責，訂定「五項職能」：組織、指揮、協調、

監控、服務，強化打造調度生產指揮及應變處置權威。 

（5） 大力拓展資訊化應變指揮及資訊傳達措施，建立應變資訊管理平臺，

做好日常資訊彙報及聯動應變演練，做好日常平臺使用培訓。確保

工業視訊，保障其視訊傳送率，重點部位必須能夠隨時視訊監控，

保障日常設備完好，確保應變情況及時切換現場畫面。 

 

雖然企業也配合應急管理部成立，進行企業應變體系之調整，但卻發現以下

幾個問題： 

（1） 企業應變規劃常以部門代替總部，以個人代替組織進行演練，使得

演練未發揮實質作用。 

（2） 指揮官之領導能力及現場應變人員能力，存在有認知上之差距。 

（3） 應變演練總結評估改進不足，部分企業應變演練策劃者，多設計為

完美之演練，對於實際事故應變能力之提升有限。 

（4） 常因相關應變器材經費不足，導致現有應變處置能量不足。 
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5. 針對殼牌公司 Moerdijk 事故進行的系統-理論事故模型製程分析（An 

Analysis By Systems-Theoretic Accident Model and Processes on Shell 

Moerdijk Accident） 

該研究在講述 2014 年 6 月在 Moerdijk 的 SMPO（苯乙烯單體 - 環氧丙烷）

工廠的反應器發生爆炸，大量不受控制的化學物質排放，導致周圍土壤的污

染，預計需花費數年時間才能復原，對殼牌公司造成相當大的損失，希望從

以往事件的經驗中吸取教訓，學習改善操作流程，以確保未來更安全地化學

品生產。該研究使用系統理論製程分析（Systems-Theoretic Process Analysis, 

STPA)，一種基於系統理論事故模型與製程（Systems-Theoretic Accident 

Model and Processes, STAMP），在 Moerdijk 的 MSPO2 工廠的操作控制結構

中識別危害、安全要求、不安全控制措施和危險因素，與關鍵製程進行比較

事件發生時發現的危險。調查此事件後，殼牌公司似乎未能充分認識到可能

指示催化劑與乙苯之間不良反應的相關跡象，並將這種危險納入 Moerdijk 

MSPO2 工廠的新風險分析中。 調查結果還表明，所有殼牌公司員工都需要

不斷警惕對於工廠流程和工作程序進行修改而產生的安全風險，進行新的風

險分析，制定適當的控制措施，並確保執行這些分析的團隊具有足夠的關鍵

能力。 

（四）參訪中國石油大學 

中國石油大學係屬中國大陸重點大學之一，主要為培養石油工業高級技術人

才，考量石油業不同於其他行業，探勘開採等各項作業環境極端惡劣，大部

分工作流程都是在地表下進行，以傳統方式進行石油工業實驗實訓教學實屬

困難，因此結合現地狀況，借助虛擬模擬實境、多媒體人機互動、資料庫和

網路通訊等技術，故本次至中國石油大學進行參訪。 
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圖 11 中國石油大學化學工程學院合影 

事故現場係瞬息萬變的，應變人員為減低現場人命傷亡及財產損失，對於事

故現場狀況的正確判斷，有賴平時訓練，於不同事故狀況下採取合適之應變

作業，有效達成任務，但僅透過於事故應變時之訓練，恐無法充分學習，目

前虛擬實境（VR）及混合實境（MR）也開始運用於兵棋推演及模擬演練之

情境，因此本次至中國石油大學參訪其虛擬仿真教學體驗室，以豐富我國應

變訓練之教學，項目包括：基礎工程智識認知、崗位專項任務訓練、綜合模

擬演練系統、離線交互演練系統、在線交互演練系統、定位系統、安全事故

應變虛擬滅火系統、AR 技術體驗訓練系統，及 VR 技術體驗訓練系統等。 
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圖 12 虛擬仿真教學體驗室參訪 
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五、心得與建議 

（一）心得 

1. 本次會議有來自美國、韓國、印度、中國大陸及臺灣等專家學者、企業代

表、國內安全監管部門及化工企業約 400 位相關人士參與，議題就「化工

製程安全管理要素在國內外的實施」、「事故分析與調查」、「製程安全技術」、

「保護層分析與安全儀表系統」、「風險分析與管理」等議題進行研討，為

化工製程安全經驗分享和國際技術交流提供了良好的平臺，值得後續持續

參與。 

2. 近年化工業發展迅速，為避免事故發生時災害擴大，應要求業者加強第一

線應變人員緊急應變技術，並強化企業負責人緊急應變之責任概念，以保

障企業本身及民眾安全，也可降低災後對環境污染之衝擊。 

3. 我國目前法規也與國際接軌，並且透過法規規範業者進行事前預防和處置

應變的能力，現階段也已推動聯防組織運作，透過業者相互間的聯防機制，

來強化業者事故現場應變處理能量，有效達到事故管控、降低災損及避免

二次危害。 

（二）建議 

1. 我國除災害防救法所界定之災害類型以外，其他相關災害皆由部會各自運

作，建議規劃評估、協調、統合警察、消防、環保、醫療等相關應變單位

之訓練機制，以提升初步應對能力及設備等，當有狀況發生時，能初步進

行危害辨識、隔離及保護公眾，以安全地等待後續支援抵達。 

2. 我國目前已有相關模擬推演之訓練，建議仍可參考中國石油大學虛擬仿真

教學體驗納入訓場建置參考，以更豐富國內應變訓練教學。但仍有部份議

題需克服，如：（1）情境教材建置耗時；（2）國內設備建置尚未成熟，需

從國外採購，編列大筆經費，因此面臨僧多粥少情況，無法整體全面學習；
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（3）應變專業授課師資需重新學習操作方法，以確實讓受訓人員理解內容

並懂得操作。  
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六、附件 

（一）第 6 屆中國製程安全會議-第 1 天議程表（9/26） 
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（二）第 6 屆中國製程安全會議-第 2 天上午議程表（9/27） 
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（三）第 6 屆中國製程安全會議-第 2 天下午議程表（9/27） 
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（四） 名片 

 

    

 

    

 

    

 

    

 

 

 

 

 



 -27- 

 

 

    

   

    


