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摘要 
 

   菇類產業是智慧農業4.0中十大領航產業之一，由市場資訊蒐集得知，福建省漳州市

是市面上生產該類設備最多廠家之地區。此次考察親赴當地拜訪兩家當地最具規模與

技術能力之廠商，進行實地訪查及確認設備之功能規格與採購價格等細節，以利後續

研發之需。本次考察中了解到兩家公司都有生產套袋及翻袋功能之自動化設備，但在

客戶端之實機應用參訪中發現其設備各有各的缺點，在生產應用上可能還有改進空間

。為建立台灣菇類太空包之自動化設備技術，藉由從模組機台之試車中做參數的調校

，找尋影響動作穩定度之最佳化參數值，使模組功能達到最佳化且穩定之狀態，進而

將完整設備模組功能製作出來是計畫研發之重點目標。 

 

關鍵詞：袋栽、菇類、自動化設備 
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本文 
 

目的： 

    本校承攬農委會農業試驗所之「太空包自動化生產作業模組開發」勞務採購案[1]必須

於106年度完成外購研究用機台乙套，且所購設備必須符合計畫所訂之功能與規格。由

市場資訊蒐集得知，福建省漳州市是市面上生產符合該類設備最多廠家之地區。茲考慮

計畫執行期程非常緊迫及本項設備之特殊性與稀少性，擬親赴當地拜訪廠商，進行實地

訪查及確認設備之功能規格與採購價格等細節，以利後續採購作業。藉由從模組機台之

試車中做參數的調校，找尋影響動作穩定度之最佳化參數值，使模組功能達到最佳化且

穩定之狀態，進而將完整設備模組功能製作出來。 

[1] 周榮源，行政院農業委員會農業試驗所「太空包自動化生產作業模組開發」勞務採購案服務建議書(106~109年度)。 

 

過程： 

會議執行經過，包括出國期間行程、參訪單位及訪問過程 

1. 07/16 去程(松山機場至漳州市) 

台灣松山機場經金門小三通後抵達中國福建省漳州市，並至飯店辦理Check-in及休

息。 

2. 07/17 拜訪設備廠商，討論技術事宜 

1.黑寶機械：早上參訪黑寶機械，由盧總經理負責接待與說明。黑寶食用菌機械有

限公司成立於1985年。黑寶機械之袋栽自動化機器分為自動套袋機與自動翻袋機兩

部分，自動翻袋機部分已可穩定供貨，功能可達24包/min，但是交期需要3個月。依

據到客戶端現場實機操作之結果顯示，操作速度大約可達到公司宣稱之規格，但是
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良率部分應該未達9成，特別是在翻袋與擺藍動作上常發生失敗狀況，這點是值得

考慮之處。自動套袋機部分現場也有實機在操作，動作與功能尚稱正常，但是公司

對此部分設備，原則上尚未公開販售。價格、交期與安裝細節等也都有清楚的討論

與結論。 

 

 

圖、盧總經理合照；客戶端機台參觀與功能討論 
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2.興寶機械：下午轉往興寶機械參訪，由蔡經理負責接待與說明。興寶食用菌機械

有限公司位於漳州市薌城區，是生產食用菌設備的專業廠家，創立自1990年到現在

，長期從事各種食用菌機械的開發和生產，是中國知名食用菌機械生產廠家。1992

年與福建省機械研究院農機化研究所長期協作共同開發、生產和經營“太空包”食

用菌規模化、工廠化生產成套設備和食用菌粗、深加工設備。興寶機械之袋栽自動

化機器分為自動套袋機與自動翻袋機兩部分，自動翻袋機部分已可穩定供貨，功能

可達20包/min以上，但是交期需要3個月。依據到客戶端現場實機操作之結果顯示，

良率部分應該低於9成。自動套袋機部分現場也有實機在操作，動作與功能尚稱正

常，此部分設備已有公開販售。價格、交期與安裝細節等也都有清楚的討論與結論

。 
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圖、客戶端工廠狀況與栽培庫房；客戶端機台參觀與功能討論 

 

3. 07/18 回程：由漳州啟程回台灣 

由漳州市搭乘動車至廈門後，由五通口岸經小三通至金門，再搭機回程。 

 

心得及建議： 

與出國主題相關之具體建議事項，建議參採或借鏡處 

    瓶栽菇類自動化生產工廠之案例，可以發現其生產流程與一般科技產業之生產模式

其實是很相近的，最主要原因是產瓶為硬質塑膠瓶，容易進行全自動化生產之機台與

生產作業設計，自動化程度可以很高。產瓶必須要回收再利用，因此也必須要增加一
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些為了回收再利用所需要之基質挖除與清洗等額外設備來輔助。相較於瓶栽生產模式

，利用袋體包裝方式做菇菌栽培之袋栽生產模式受限於栽培塑膠袋為可撓變形之容器

，不易設計相關自動化設備及其生產製程。袋式太空包菇類生產技術整體生產過程可

分為：前段-製包、中段-走菌及後段-栽培與採收等階段。以業界最普遍使用之菌種壓

包機為例，其自動化功能僅包含攪拌、計量、填料、壓實動作，其他如套袋、套環、

裝籃、上架、撕棉、塞口、接菌、運送至採收等生產流程皆由人工方式操作。套袋之

人工操作是將一袋體袋口張開，將袋子上套至入料口，並以一夾持裝置將袋體固定於

入料口上，再於菌種壓包機上作計量與填料，填完料後以一沖壓裝置將內容物壓實，

以自動化機械完成以上動作後，須將料包取下，套入其配置套環，以作套口支撐用，

再將袋口向外翻摺，塞入適量棉花，整齊擺放於籃子上，其裝滿之籃子再放置於架子

上，以方便移至滅菌室與冷卻室，其冷卻後之料包需取出棉花，經逐一注射作接菌之

動作後再將棉花塞於開口處，以完成菇菌栽培之前置動作。[1] 

    目前台灣在菇類生產設備之研發與應用與中國之差距有越來越遠之趨勢。由於太空

包之製包與栽培過程是一項需要大量人力之工作，但是因為工作內容辛苦，即使待遇

不錯仍不能吸引年輕一代投入菇類相關產業，特別是設備業。中國由於市場規模大，

菇類設備廠商多且願意長期投入設備開發及改善製程，以致於其設備產業已經遠遠超

過台灣，深究其原因並非台灣沒有能力自製，而是具專業機械專業之相關業者多對此

領域感到陌生，但是菇類產業之業者則因非機械背景無法自行投入研發，甚或因資金

問題或經營理念差距，對購入設備以改善自身生產問題都是相當保守。在生產設備能

力及生產技術皆未能與時俱進之情況下，如何確保台灣菇類產業之優勢，是一項令人

擔憂之事。因此，本人非常感謝政府在推動智慧農業4.0之時，能將菇類產業納入十大

領航產業之中，也感謝農試所讓我們有機會以機械設計專業之技術研究學者身分，能
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親身參與農業生技產業之發展，透過跨領域之整合來共同面對與解決目前菇類產業所

面臨之困境。本人將以建立創新菇類生產技術與產業人才培育為兩大目標，積極投入

研發，落實菇類太空包自動化生產之計畫目標。 

[2] 周榮源，工業4.0架構之袋式太空包製包自動化生產系統之研究 (I)，科技部一般型專題研究計畫，106年度。 

 

    另外，現今臺灣正面臨「數位生活」、「活躍樂齡」、「綠色永續」三大生活型態

轉變的趨勢，把握趁勢而為的先機，探索生活型態帶來的各種創新的機會，發揮臺灣

靈活創新的能耐，以營運模式或服務模式，於在地生活中實踐與體驗，形塑人們的生

活型態，形成實務典範，以滿足人們生活需求的前提下，逐步地擴充影響力到文化相

近的的地區，及全球各地。台灣有機農業面積比例遠遠不足，主要作物所消耗的生態

足跡超限使用，為實際耕地面積的3.58倍，人均碳排放也遠超過全球平均。另外，氣候

變遷造成糧食作物穩定供應問題。在社會價值方面，食品的加工製造、商品化，讓攸

關人民的食的安全問題，食物的安全議題層出不窮。臺灣有機農業面積雖持續成長，

但僅佔總耕地面0.6%。台灣產業過去多以零組件製造代工為主，缺乏系統整合能量與

經驗，製造服務化趨勢。台灣為亞熱帶物種最豐富的國家，具備高度競爭力的農業科

技，具優勢的ICT製造產業及溫室(作物設施)為高度機電整合系統，促使溫室的使用已

逐漸從農地走向都會。倘若落實運用工業4.0技術，發展智慧自動化農業，將可帶動我

國另一波產業之新興發展，朝向低碳、綠能、環保之永續發展方向邁進。 
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附錄 

1. 黑寶機械最新產品型錄與估價單。 

 

2. 興寶機械最新產品型錄與估價單。 

   

 


