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摘要 

本次出國參與研討會之目的在於提升研究成果之國際交流與精進研究方法。經由參加『The 

fifth International Conference on Continuous Optimization (ICCOPT 2016)』及『2016 International 

Conference on Engineering and Applied Sciences (EAS 2016)』國際學術研討會議，且與參與之其

他國家之學者進行交流，並了解目前最佳化技術及工程與應用科學，得到國際交流的能量。 
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一、 目的 

本次參與新加坡所舉辦之國際研討會之目的為與國際有關最佳化技術及工程與應用科學

之國際學者交流且發表論文，並藉由互相交流之過程拓展國際合作之契機。 

二、 過程 

ICCOPT 2016 國際研討會為 105 年 08 月 06 日至 105 年 08 月 11 日及 EAS2016 國際研討

會為 105 年 08 月 14 日至 105 年 08 月 15 日於日本東京舉行，因此本人於 105 年 08 月 05 日啟

程、08 月 06-11 日參加 ICCOPT 2016 研討會及 08 月 14-15 日參加 EAS 2016 研討會，08 月 16

日返程，另外 8 月 12-13 日休假之參訪行程，共十日請公差假，簽呈如圖一。 

圖二為 ICCOPT 2016 國際研討會之舉辦地點「政策研究大學」，圖三為研討會地點所張貼

之海報，圖四為本人參加之研討會，研討會之會議中除了進行發表論文且與學者進行交流，圖

五為國際人士交流之照片之相片。圖六為此次發表文章之內容，主題為「Application of FEM and 

Abductive Network to determine the optimum forging power and billet dimensions of near net-shape 

spiral bevel gear forging」，齒輪在各類機械中應用極為廣泛的重要傳動零件，以鍛造技術生產

螺旋傘齒輪具有節省材料、成品精度佳、成本低、效率高、易於大量生產及機械性質佳等優點，

極具產業應用上之價值，若鍛造製程的參數設定能以方便的方法預先模擬，應能有效提高鍛造

的實用性。本研究採用有限元素數值模擬技術進行螺旋傘齒輪鍛造塑性成形分析，首先利用有

限元素分析軟體來模擬螺旋傘齒輪的近淨形溫間鍛造過程，在不同參數下，如模數及齒數等，

分析近淨形鍛造胚料體積、最大成形力及最大等效應力之影響，以及胚料在模穴之流動、變形

情況及負荷值等，並製作模具進行實驗，對實驗值與有限元素分析軟體之模擬值進行比較。最

後利用類神經網路建構螺旋傘齒輪近淨形鍛造的胚料體積、最大成形溫度與所需最大成形力的

預測模式，以此預測模式進行預測，其結果比對有限元素分析結果相當良好。因此對於後續不

同螺旋傘齒輪輪鍛造時，可先預測其最大成形力及胚料體積，再選用其較佳之機台噸數及胚料

體積，進而達到節省設計開發時間。 

圖七為 EAS2016 國際研討會之舉辦地點「HOTEL SUNROUTE PLAZA SHINJUKU」，圖

八為研討會地點所張貼之海報，圖九為本人參加之研討會，研討會之會議中除了進行發表論文

且與學者進行交流，圖十為國際人士交流之照片之相片。圖十一為此次發表文章之內容，主題

為「The ductile fracture analysis of Mg sheet metal forming process at elevated temperature」，其主

要是鎂合金有強度高、質量輕、耐衝擊等特性，現在大多朝電子產品外殼發展，由於鎂合金在

常溫時塑性變形能力低，不易變形，因此必須升高製程溫度產生新的變形機制。溫間製程有分

為恆溫與非恆溫成形，本文研究鎂合金 AZ31 恆溫與非恆溫製程中圓錐杯成形性之差異，發現

在非恆溫製程中有較佳的成形性。利用有限元素模擬探討不同模具非恆溫製程之成形性，研究

不同製程參數在對成形性之影響，但金屬本身材料之限制，模擬使用破裂準則有助於提高其準

確性，並將不同參數分析結果與類神經網路結合，建立預測模組探討不同參數下破裂深度與成

形力之結果，有助於減少實驗資源浪費，並利用有限元素模擬與類神經網路預測之結果差異，

比較其誤差範圍確認預測準確性，其結果發現建立的預測模型有合理的準確性。 
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圖一 簽呈 
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圖二 研討會舉辦地點「政策研究大學」 

 

 

圖三 研討會海報 
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圖四 本人參加研討會之照片 

 

 
圖五 會場參加研討會之國際人士 
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圖六 發表之文章 
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圖七 研討會舉辦地點「HOTEL SUNROUTE PLAZA SHINJUKU」 

 

圖八 研討會海報 



10 

 

 

圖九 本人參加研討會之照片 

 

 

圖十 會場參加研討會之國際人士 
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圖十一 發表之文章 
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圖 3 投稿摘要部分 



13 

 

 

心得與建議 

本次參與 ICCOPT 2016 及 EAS 2016 會議心得與建議如下： 

1. 參加 ICCOPT 2016 研討會，學習利用電腦輔助工程分析及類神經方法可預估成形力

大小及鍛造機能量，找出較佳之鍛造機的噸位，透過最佳化方法應用於工程上之預

估是值得學習的，藉以提升自己之產學能量及精進研究方法。 

2. 藉由此次參觀了解鎂合金冲壓方面先進成形技術，可將特殊合金方面之新知帶給學

生，促進教學成效。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


