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摘要 

本次出國參觀冲壓板金加工展之目的在於了解鍛造及冲壓方面先進設備及成形技術，藉以

提升產學能量、精進研究方法及促進教學實務。經由參冲壓鈑金成形加工展 (MF-Tokyo 2015)

且與參展之廠商進行交流，並了解目前最新之冲壓鈑金成形技術，提升產學與研究的能量及促

進教學成效。 
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一、 目的 

本次參與日本東京舉辦冲壓鈑金成形加工展之目的為了解鍛造及冲壓方面先進設備及成

形技術，藉以提升產學能量、精進研究方法及促進教學成效。 

二、 過程 

此次冲壓鈑金成形加工展為 104 年 07 月 14 日至 104 年 07 月 18 日於日本東京舉行，因此

本人於 104 年 07 月 15 日啟程、07 月 16-18 日參加冲壓鈑金成形加工展共四日，及 07 月 19 日

轉機至札晃，07 月 20-22 日參加 ICEAS 2015 研討會及 07 月 24 日返台，共 9 日請公差假；另外

於 07 月 23 日請休假之自費參訪行程，簽呈如圖一。 

首先搭捷運至 TOKYO BIG SIGHT，如圖二，建築物設計非常特殊，其次是展覽館之宣傳

海報，如圖三。在參加冲壓鈑金成形加工展過程中，先參觀鍛造方面之成形設備與技術，及相

關之產品，其次參觀冲壓方面之設備與技術，及相關之產品。在鍛造方面首先參觀日本鍛造協

會，初步了解日本鍛造之發展，其包括半溶融鍛造、熱間鍛造、溫間鍛造、冷間鍛造、恆溫鍛

造及粉末鍛造，其應用於汽車產業、船舶產業、土木建築產業及航太產業，如圖四。其次參觀

日亞(NICHIA)鍛工株式會社，其主要生產汽車等產業之零件及大型零件，其包括各種鍛造如氣

動落錘鍛造、自由鍛造、滾鍛、電器鍛粗及熱間鍛造，如圖五；而其開發流程包括訂單、模具

設計、模具製作、材料切斷、鍛造、熱處理、品質檢查及交付客戶，如圖六。其次參觀 ICHITAN

株式會社，主要為汽車零件之熱鍛，如圖七。其次為角田鐵工所株式會社，參觀汽車曲軸大型

零件之熱鍛，如圖八，其生產設備為 4500-5000 頓的鍛造機。其次為知多工業株式會社其使用

落錘鍛造機，如圖九，生產汽車及產業機械零件，如圖十。其次參觀 Yamanaka Eng.， 其公司

包括作工程設計、最佳模具設計、試成形、模具組、及 DEFORM 電腦輔助分析販賣等，如圖

十一。而目前走向 Total solution 之階段，包括客戶之諮詢、設計、分析、模具製作、試鍛及檢

驗等，如圖十二。而在 DEFORM 電腦輔助分析軟體包括成形、熱處理、切削及模具壽命等，

如圖十三。另外該公司也開發了多軸複動鍛造機，其包括難加工素材之加工、低噪音、低振動、

省資源、高生產性、精度品質至上等，如圖十四所示。 

在沖壓設備方面，首先參觀 AMINO 公司，其有板金液壓成型設備，液壓成型之動作如

圖十五所示，其為液體之背壓動作，可使應力分佈更均勻，增加板材成形性，產品包括汽車板

金及民生用品，如圖十六及圖十七所示。另外最近開發伺服沖床，伺服沖床為由伺服馬達控制，

可設定行程曲線及速度，提高加工精度，如圖十八所示。而在現場上展示伺服沖床應用於鋼板

之熱衝壓成型，為此次觀賞重點之一，然現場無法拍照，圖十九為伺服沖床與機械式衝床優缺

點比較。其次參觀 JFE 公司，其為製造鋼板及特殊用鋼板，圖二十為其製造過程，包括鑄造、

熱間壓延、冷間壓延等，圖二十一為特殊鋼板與一般鋼板比較。其次參觀 NIPPON GRAPHITE 

INDUSTRIES, LTD.， 其為金屬成型潤滑的公司，包括黑鉛系潤滑離型劑及白色潤滑離型劑等，

如圖二十二所示。 
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圖一  核准簽呈 

 

圖二  蒞臨 TOKYO BIG SIGHT 

 

圖三  冲壓鈑金成形加工展會場 
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(a) 汽車產業                          (b) 船舶產業 

 

(c)土木建築產業                         (d) 航太產業 

圖四 鍛造應用於各產業 

 
圖五 各種鍛造方式 
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圖六 NICHIA 株式會社鍛造開發流程 

 

 
圖七 ICHITAN 株式會社生產之汽車零件 
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圖八 角田鐵工所生產之產品 

 

圖九 知多工業社所使用之落錘鍛機 
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圖十 知多工業社所生產之產品 

 

圖十一 Yamanaka Eng. 工作範圍 

 

圖十二 Yamanaka Eng. 產品製作程序 
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圖十三 DEFORM 分析範圍 

 

圖十四 Yamanaka Eng. 多軸鍛造機 
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圖十五 液壓板金成型動作 

 

圖十六 液壓板金成型應用於汽車板金 
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圖十七 液壓板金成型應用於民生用品 

 
圖十八 伺服沖床與機械式沖床比較 

 

 

圖十九 伺服沖床與機械式沖床比較 
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圖二十 鋼板製造過程 

 

圖二十一 特殊鋼板與一般鋼板比較 
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圖二十二 金屬成型用潤滑劑 
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心得與建議 

本次參觀冲壓板金加工展心得與建議如下： 

1. 日本在成形設備及技術優良，因此在成形設備、成形技術及模具設計上值得學習，藉

以提升自己之產學能量、精進研究方法。 

2. 藉由此次參觀了解鍛造及冲壓方面先進設備及成形技術，可將成形方面之新知帶給學

生，促進教學成效。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


