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Nomenklatur - Numerisch
Nomenclature — numerical

5501 - Blech und ﬁtechhalbzai]c_a {Stahi und NE) / Sheet metal and semi finished products

£550101
550102

550103

550104

550105
550106
560107
530108

550109
550110
550111

350112
550113

550114

580115
550116

550117

350118

Bandstahl / Stip {coiled) metal

Biegeleile, Stanzbiegeteils / formed and
punched-formed paris

Blech und Band {FE, NE} aligernein / Shest/
strip metal {ferrous/nan ferrous), general
Blecherzeugnisse (Fartigprodukte, Form- und
Slanzieile z.B. Verschlusstechniken, Dich-
tungspredile) 7 Sheet metal parts (finlshed
preducts, formed and punched parts incl.
fasting systems, profiled joinis)

CNC Abkanten / CNG shest metal brakes
CNC-Stanzteile / CNC-Stampings
Driickteile / spurvilow forrhed parts

Eisen, Stahl, NE-Metalle, aligemein / Ferrous/
non farrous metals, general

Falnblech / Sheet matal

Folien / matal film

Formzuschnitie und Lohnbetriebe / Blanks,
formed parts an sub-contractors
Grobbleche / Heavy plate
Halbwarm-/Warmumicrmieile / warm and
hot formed paris

Halbzeuge inkl. Lochbleche, Strackinetall,
Drahtgestricke) / Semi-finished products
{inc!. Knitedwire)

Hohiprofile/Bahre / Sectionsfubeas
IHU/Hydroformtsile, Tiefzighteile, Sander-
teile 7 internal high pressure/hydroformed
parts, deep drawn paris, specialised parls
Kunststoliteschichietes Blech/Band / Plastic
coated sheet/coil

Lagerschineidieils / Laser-Cut-Parts

550118
550120

850121

aanez

8650123
550124

550125
550126

550131

Lohnunternghmen / Sub-contractors
Mechanische Feriigung / hMechanical fabrica-
tion -

Metallbeschichietes Blech/Band / Melal plat-
ed shegt/cail

Obartidchenversdeltes, beschichtetes/plat-
tiertes Blech u. Band / Surface treated/1las-
tic coated/plaied sheet and coil
Plasmaschngiden / Plasma cutting

Press-, Zieh- u. Slanzteie, Feinschneide-
teile / pressed, drawn, punched and fine-
blanked parts

Profile / Sections

Sonstige Werkzeugarzeugnisse / Other roll-
ing mill products

Bpezialprofile / Custom sections

Tailored Blank, Sonderbleche / taillored
blanks, special sheats

Zulisferteile u. Fertigprodukte der Blechum-
formung / sheet metal parts/finished prod-
ucts

Zusammenbauigile, Baugruppen aus Blech,
gonst. Ferligorodukte {z.8. Verschiusstech-
niken, Dichtungsprofile) / sheet metal assem-
blies, olher fin. paris {incl. fastening systems,
profiled joints)

Zutehdr fiir den Blech- ung Metallbau: Vers-
chlisse, Griffe, Scharniere, Verbindung-
stechnik, Dichtungen, Zubehdr / Equipment
for sheet metal constructions: latches, han-
dles, hinges, fastensrs, gaskets and acces-
soties

550_2 - _Handhabuﬁ'g‘siééhr’mlogie fHandling techno['r;;-gy

580201

3580202
550203
550204
550205
550208
580207
550208
350209
550210

11. BLECHEXPQ 2013/4. SCHWEISSTEC 2013/1. GOILEX 2013

Ab- une Aufwickelmagchinen/-haspeln /
Coiling/uncoiling equipment, reels
Abstepelaniagen / Stacking devices
Anschiagsysteme / Stop systems
Auswerfvorichiungen / Ejecting devices
Bandlaufregelsysteme / Pass line conirol
systems

Blechteile / Storage of sheet metal parts
Coils / Storage of coils
Einlegevorrichtungen / Work plece Insertion
units

Feeder / Feeders

Férdemn und Entnehmen / Handling and part
remgval

550211

550212
550213
560214
550215

550218
580217
550218
550212
550220

550221

Magnetische Werlstlickspannzeuge / Mag-
netic work plecs fixing devices
Montagetechnik / Assembly technology
Platinen / Storage of blanks
Platingnzufihrungen / Blank feeding units
Aoboler fir Blechbearbaitung/-handling /
Robots for sheet metal working/-handling
Transfereinrichiungen / Transfer facilities
Wakyum-Spannplatten / Vacuurn fixing plates
Warkstlckspannzeuge / \Work piace fixing
werkzeughandiing / Too) handling

Zu- und Abfiihreinrichtungen / Feeding/dis-
charging eguipment

Zu- ung Abfihren (Band) / Feeding and dis-
charging {coil)

353



550222  Zufihreinrichtungen, aligemein / Feeding and | 550225  Coiltransporiwagen / Coll Transport Cars
loading equipmeni, general 550226 Schwerlasi-Transportfahrzeuge / Heavy
550223  Zwischenlagern/Puifern / Intermediate stor- Load Transport Cars
age
550224  Coil-Wendeeirvichtungen / Coil Tuming Devi-
ces
5503 - Trenntechnologie / Separation tecl'molog}' ' : e . =
550301  Ablingen/Zuschneiden / Cutting to length/ 550323  Peforiermaschinen / Perforating machines
trirmming 550324  Plasmaschneidanlagen / Plasma jet Gutting
550302 Abschneidmaschinen / Length cutting ma- machines
chingg 5603256 Platinenscheren / Slab shears
550308  Ausklink- und Aushaumaschinen / Nibbling 550326  Quer- und Langsteilanlagen / Cutting 1o
and notching machines length and sfitling machines
550304 Bandségen / Band sawing machines 550327  Revolverstanzen f Turret presses
550305 Bandteilanlagen und -automaten / Strip slit- | 550328  Rundmesserscheren / Rotary shears
ling units/systems 550320  Scheren, Messer / Shear blades/Knives
550306 Beséumanlagen / Edge trimming equipment | 550330  Scheren- und Schneidemaschinen / Shears
550307 Beschneidmaschinen fiir Hohlkdrper / Cut- and cutting machines
ting maghines for hollow shapes 550331  Scheren, Formstahl-, Knippel-, Black- /
550308 Beschneidmaschinen und -automaien / Section, biflet, ingot, shears
Trimming machines (manual/automatic) 550332 Schneidpressen / Punching presses
560308  Ecken-Auskiinken / Comer shear §50333 SchweiBtrennverfahren/Brennschneidma-
550310 Feinschneidpressen und -automaten / Fine schinen / Flarme cutting equipment
blanking presses (manual/automatic) 550334  Sonderscheren- und Schneidmaschinen /
550311  Feinstanzpressen/-anlagen / Precision blank- Special shears and cutting machines
ing presses 550335  Sonderstanzmaschinen / Specialized
550312  Formschneiden / Blanking presses for punching/noting/stamping
550813  Hochlsistungs-Slanzautomaten / High per- | 550336  Sonstige Trennverfahren / Other separation
formance feed presses (automatic) processes '
550314  Kreisséigen, Sagen, Sonstige Sagen/ Circu- | 550337  Spallaniagen / Slitting ines
lar sawing machines, sawing equipment, 550338  Tafelscheren / Guillotine shears
other sawing machines 550839  Trennmaschinen aligemein / Separation
560315  Kreisscheren / Circle cutting shears equipment, general
550316  Kopierstanzen / Turret punch presses 550340  Trenntechnologie-Zerteilen / Separation
550317 Kurvenscheren / Gurve cutling shears technology slitting :
550318  Laserschneidanlagen / Laser cutting ma- 550341  Trennschleifmaschinen / Cutting-ofi grinders...
chines 550342 Wassersirshlschneidaniagen / Water cutling -
550319  Lochstanzen / Punching machines systerns 5
550321  Nuten, Perforieren / Notching, periorating 550343  Brennschneidanlagen / Flame-cuiting equip-
550822  Nutenstanzen/-automaten / Automated ment £
notching machines
5504 - Umformtechnologie/ Forming technology = . =0 o L
550401 Abkantmaschinen / Bending machines 550406  Biegeumiormen / Straightening, forming,
550402 Abkantpressen/Drejpunkt / Press brakes/3- bending 4
point 550407  Blech- und Profilwalzmaschinen/Driickwalz: .
550403  Abstreck-Ziehanlagen / Drawingfironing ma- rnaschinen / Sheet metal profile roling ma- -
chines chines, spinning and flow forming machines - -
550404 Amondierapparate / Rounding off equipment | 550408 Blech-Biegemaschinen / Sheet metal bend- i
550405 Biege- und Richipressen / Bending/straight- ing machines :
' 550409 Blech-Formmaschinen / Sheet metal forming -

ening presses

35 7
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550410
550411
550412

550413
550414
550415

550416
550417
550418

550413
550420
550421
550422
550423
550424
550425

550426
550427
550428
550420

550430
550431
550432

550433
550434
550435
560438

550437
550438
550439
550440
550441
550442

550443

Blech-Richtmaschinen / Sheet metal leveling
machines

Blechentgratmaschinen / Sheet metal debur-
ring machines

Blechkanten-Hobelmaschine / Plate edging
machines

Bérdelmaschinen / Curing machines
CNC-Pressen / CNC-presses

Driick- und Planiermaschinen f Spinning and
planishing machines

Druck- Urnformen / Pressure formning
Einstdnderpressen / Double-sided presses
Endbearbeitungsmaschinen / Edge trimming
machines _

Excenterpressen / Eccantrio prosses
Falzmaschinen / Seaming rmachines
Flanschmaschinen / Flanging machines
FlieBpressen / Extruding presses
Frasmaschinen / Miling machines
FuBpendelpressen / Fool lever presses
Gesenkbiegepressen/Abkanipressen / Dig
sinking presses/press brakes
Gewindercllanlagen / Thread rolling ma-
chines

Hydraulische Pressen allgemsin / Hydraulic
presses

MHydro-pneumatische Prassen / Hydro Preu-
rnatic Presses

Innenhochdruckurniormen / Internat high
pressure mould

Isoligrmaschinen / Insulating machines
KaltilizBpressen / Cold extrusion presses
Kalt- und Halbwarmumformung von Prafilen
und Dickblechen / Gold and warm forming of
profiles and plate

Kantenbearbeitung / Edge forming
Kniehebelpressen / Toggle lever presses
Kurbelpressen / Crank presses
Mechanische Pressen, allgemein / Mechani-
¢al presses, general

Minzpragepressen / Coining presses
Preumatische Pressen / Pneumatic pressses
Pressen, aligemein / Presses, general
Profillermaschinen / Roll formers
Randelmaschinen / Knuriing machines
Richtmaschinen und -anlagen / Straightening
machines and equipment
Rohrendenbearbeitungsmaschinen / Tube
end iorming machines

560444

550445

550446

550447
550448

550449
580450
550451
550452
560453

550454

550455
550456
550457
550458
550459
550460

550461
550462

560463
550464

550466
550466
550467
550468

550469

550470

550471
550472
560473
560474

580475
550476

Rollform-Maschinen fOr Hohlkdrper / Boll
forming machines for hollow companants
Roliormoperationen, aligemein / Roll forming
operations, general

Rundbiegemaschinen / Bending rolis/circular
lamination

Schiagpressen / Blow forging presses
SchweiBkameniormmaschinen / Plale edge
bevellers

Schwenkbiegemaschinen / Folding machines
Sickenmaschine / Crimping machines
Sonderpressen / Specialized presses
Spindelpressen / Fy presseé.
Streckrichlariagen / Stretcher leveling ma-
chines

Streckziehpressen / Strefch wrap forming
presses

Tiefzichpressen / Deep drawing [resses
Tischpressen / Bench presses
Tuschierpressen / Die spotiing presses
Vierstanderpressen / Four column presses
Walzwerke / Roling mills
wellblech-Herstellungsmaschinen / Cornu-
gating machines for sheet metal
Wulstmaschinen / Beading machines
Zug-Druck-Umiormen / Tensile/pressure
farring

Zugumiormen / Tensile forming
Zweistanderpressen / Two cofumn (Dpen
gap) presses

Hydroform Pressen / Hydroiorming Presses
Blech-Stanzmaschinen / Punching Machines
Walzrichtraschinen 7 Roll levelling machines
Hydromechanische Pressen / Hydromechan-
ical Presses

vorschub-Richtrmaschinen / Feeder-Straight-
eners

Coilabroller-Vorschubrichtmaschinen / Coil
Cradle Feedsr Straighteners
Walzenvorschiibe / Roll Feeders
Zangenvorschibe / Gripper Feeders
Betilungssysterne / Lubricaiing Systems
Warmiormpressen zum Presshirten 7 Hot-
forming presses for press hardening
Gebrauchtmaschinen / used machine
Pregsharten / pressharder

5506 - Flexible Blechbearbeitungstechnologie / Flexible sheet metal working technology

550501

Baschngide- und Umnformmaschinan / Trim-
ming and forming machines
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550849
550850

- 550851

550852

550853

550854

560855

550856

550857
550858

5508590

550860
550861

550862
550863

550664

550865
550866
550867

550868
550868

550870
550871
550872
550873
550874

550875

MikroschwaiBen / Micro welding

Mobile Clinchwerkzeuge und -einrichitungen /
Moblle pressurs joining equipment

Nigt- und Fligemaschinen / Rivet- and joining
machines

Niet- und Schraubverfahren / Fastener
based systems/processes

Nieten, Muttern, Schrauben, sonst. Beiesti-
gungselemenie / Fastenars (incl. rivets, nuts,
studs, bolts, screws)
Nigt-/Schraubmaschinen/-autormaien / Fas-
tener application machines {incl. autormatic
devices)

Nist-/Schraubwerkzeuge / Installation tools
Plasma/MIG-Schweien / Plasma-MIG weld-
ing

PlasmaschweiBen / Plasma welding
Plasma- und Laserstrahl-Schweifgerbte /
Plasma and laser bearn welding and cutting
equipment

Produkiionsantagen Tur Zusatzwerksioffe,
Werbrauchsstoffe, allgemein / Plants for the
production of filler materials and consuma-
bles, general

PunktschweiBelektroden / Spot welding
elsctrode

PunktschweiBmaschinen / Spot welding ma-
chings

PunktschweiBzangsn / Spot welding guns
PreBstumpfschweilien / Resisiance buit
welding

Qualitéts- und Gitesicherung beim
SchweiBen, Schneiden, Ldten £ Quality as-
surance for brazing, welding or cutling, sol-
dering

ReibschweiBen / Friction welding
Richtmaschinen / Straightening machines
RohrschweiBmaschinen/~anlagen / Tube
walding equipment

FollennahtschweiBen / Seam welding
RolinahtschweiBgerdte / Seam welding ma-
chines

RolltransforrmatorachweiBen / Butt seam
welding with rotary transformer
SehlegitkontaktschweiBen / Butt seam weld-
ing with sliding contacts
SchutzgasschweiBanlagen / Shielded arc
welding installations

Schweibrenner und Zubshdr / Wekding
torches and spare pans

Schweiflelekiroden / Wek:lng rocis/elaciro-
des

SchwelBen mit magnetisch bewsgtem
Uchtbagen / Magnetically impelled arc butt
(IAB) welding

550878
550877
550878

550879
550880
550881

550882

550883

550885

&o0886

550887
550888

550868
550890
560891

550882

550893
550894

550895
550886

580807
580888

550888

550901

WIG-SchweiBen / TIG (GTA) welding

Schweiben und Laten £ Welding and soldér
ing '

Schweiflkonstruktion / Welded Siructure
SchwaiB-, Loi- und Plasmazubehdr, Vers-
chigifiteile / Welding/soldering plasma acces-:
sories, general ;
SchweiBrohoter / Welding robots %
SchweiBvorbereitung / Welding preparance. |
SchweiBvorpareitungs-Kanienfrasmaschi-
nen / Chauffering and deburing machines '
Sonstige SchweiB-/Lotmaschinen/- anlagm 1
Other welding/soldering rmachines and
equipment

Spritzverfahiren, allgemeln ! Sprayang pros
cesses, general |
Stumpischwelﬁmaschnnen / Buit waldlng ;
machinss
Uttraschallschweiien / Ultrasonlc weldlng ;
UP-SchweiBen / Submerged arc welding
Vollmechanigierte und automatisierte Anlas;
gen zum Léten, SchweiBen allgemein / Fully
rmechanized and auiomatic plants for braz-
ing, soldeting, or cutting, general :
wammebehandiung, allgemein / Heat treat-
ing, general
WalzschweiBen / Boll butt seam welding
Weichlote, Hartlote und andere Lotformer:
Solders, Brazing filers and other form of go
ders
Werkstatt- und Arbatsplatzausrﬂstung. S
cherheits- einrichtung Loten oder Schreids
allgemein / Workshop and work station -
equipment, safety equipment for braang
welding or cuiting, general
WiderstandsscheiBen / Resistance weldi
equipment
WiderstandspunkischweiBen / Resistance.
spot welding : |

Zubehdr- Gasversorgung, allgemein / Gas
supply accessories, general
Zubehdr fir die WiderstandsschweiBtech
ik / Resistance welding accessories
Zubehdr fir MIG-MAS Anlagen / MIG- MA
consumables
Zubehor fiir Schweil3-, Schneid- und Lital
lagen, allgemein (inkl. Roboter) / Accessorie
for soldering-, welding- or cutting- and braz
ing or general {incl. robots) -
Zusatzwerkstoife zum SchweiBen fiir S‘lé
Kunstsiofie, NE-Metalle allgemein / Welding
fillers for sieels, plastic, non-ferrous metal, |
general



550903

Zusatzwerkstoffe zum Schweilen, thermi-
schen Schneiden und S-Dréihte, Bander,
Stabe und sonstige Werkstofie / Filler materi-
als tor welding, thermal cutting and spraying:
rods and other materials

SchweiBtische / Welding tables

550905

SchweiBer-Schuiz-Kabinen / welding prolec-
tion booths -

Schweiller-Schulz-Vorhange / welding pro-
tection curtains

5510 - Oberflichentechnologie / Surface technology.for sheet metal/plate (process-related)

551001

551002

551003
551004
551006
551006
551007

551008

551009
551010
351011

551012
551013

561014
551015
551016
551018
551019

351020
551021

551022

551023
551024
551025
551026
551027
551028

551029
551020

551031
551032
551033

Abkant-/Gesenkbiegewerkzeuge / Tools for
die sinking presses/press brakes

Abtragen (mechanisch, elektrisch, chermn-
Isch) / Stripping (mechanically, glectrically,
chemically)

Atzen / corroding

Aufdampfen / Vapotising

Aulschmelzen / melting

AuftragsschweiBen / electro-surfacing
Bandschleifmaschinen, allgemein / Belt
grinding machines, general
Behélter-Schleifmaschinen / Grinding ma-
chines for vessels

Beizen / Pickling

Beschichten / Coating
Blindnieten/-muttem/-schrauben / Blind rivet
nuts and studs

Bolzenschweifen / Stud welding
Breitbandschleiimaschinen / Wide belt grind-
ing machines

Blrsten / Brushing rmachines

Ciffundieren / Diffusing

Diffusionsglithen / Diffrsion annealing
Einpressbefestiger / Self clinching fasteners
Einstanzmuttern-System / Piercing nuts sys-
tem

Elektrophorese / electrophoresis
Elektrostatische Pulverbeschichiung / Elec-
trostatic powder coating

Elektrostatische Sprihsysterne / Electrostatic
spray systems

Entzundern / Decaling

Erodieren / Eroding

Farben / Dyeing

Feuerverzinken / Hot-dip zinc plating
Feuerverzinnen / Hot-dip tinning
Flachschlgifmaschinen / Surface grinding
machines

Flamm-/Laserspritzen / Flame/laser spraying
Formschneiden mit Werkstick / Blanking
incl. work piece

Galvanisieren / Galvanising

Harten / Hardening
Langbandschleifmaschinen / Long belt
grinding machines

551034
551035

551037
551038

551039
551040
551041

561042

551043

551044

551045
551046

561047
551048

551049
551050
551061
551062

551053
551054
551065

551066
551057
551058
551059
551060

551061

551062

551083

Mechanisch Verfestigen / Consolidating
Metallbearbeitungs- und Umitarmschmier-
stoffe / Metal working and forming Iubricants
Nigten / Riveling
Nietmaschinen/-automaten / Riveting ma-
chines {also automatic)

Nigtwerkzeuge / Installation tools
Oberflachenschutz / Surface protection
Oberfiachenbehandiung, chemisch / Chemi-
¢al surface treatment
Oberfiachenbehandiung, elekirclytisch /
Electrolytical surface treatrnent
Oberflachenbehandiung, mechanisch / Me-
chanical surlace treatment
Cberflachenbehandiung, allgemein / surface
treatment, general

Polieren / Polishing
Pulverr{ickgewinnungsanlage / Pawder rac-
lamation equipment

Reinigen / Cleaning

Reinigungsgeréte, sllgemein / Cleaning appii-
ances, general

Sandstrahianiagen / Sand blasting plant
Schigifen / Grinding

Schieifmaschinen / Grinding machines
Schmieren {einschiieBlich Vorbehandiung) /
Lubricating (ncl. preparation)

Selzmultern / Press nuls

Sinterbeschichten / Sinter coating

Staliongre Clinchmaschinen und Anfagen /
Stationary pressure joining equipment
Strahlen / Shot-blasting
Stufen-/Transferpressen / Transfer Presses
Tauchverfahren / Dip-coating processes
Trocknungsaniagen / Drying equipment
Verdndem von Stoffeigenschaften / changing
the characteristics of materials
Wasch- und Entfettungsaniagen / Washm@f
degreasing, equipment i
Beschrifien, Markieren algemeﬂ,




5511 = Wérkeeugtechnologie / Tool technology for shest metal working/plate working

5511

551102

551103

551104

551108 -

551106
551107
551108
551109
651110

551111
551112
551113

55111-’;1
661114
551116
551117

551118

551119

551120
551121

651122
651123

551124

Abkant-/Gesenkbiegewerkzeuge / tools 10r
die-sinking presses/press brakes
Drilckerwerkzeuge/Drickwearkzeuge (Gewin-
dedruck-, Abstreck-, Pojizienverkzelge /
spinning/pressing/straightening/planishing
toals {incl. thread forming, flow-forming-and .
flow-turning 1ools)

Durchziehwerkzeuge (Zishmatrizen, Walzen,
Abstreckwerkzeuge) / Lancing/plinging/bur-
g teols (incl. die-plates, rollers, flow-tun-
ing-tools)

Flachachleiimaschinen / Surface grinding
machines

Folgewerkzeuge / Follow-on tool sets
Formnonmalien / Patiemn standards
Freiforrmwerkzeuges / Free forming tools
Hartrnetalhwerkzauge / Carbide tools
HeiBkanaleystema / Hot nunner systems
Hilfsrnittel und Werkzcugbaute[le ! Tooi ac-
Cessories, Componenis

Kantroll-Lehren / Templaies

hesser, Scheren /£ knives,'shear Blades
Wontage- und Handhabungstechnik / Fitting/
handling systems

Morrnalien fiir Stanz- und Formwerkzeuge /
Standards for punching and farm tools
Mormalien, FUhrungen / Standardized com-
ponents, guids elements
Rollbiegewerkzeuge (Rund-, Biege-, Profilier-
walzen) / Edge colling tools
Schmiersinichtungen / Lutricating equip-
ment

Schneid- und Stanzwerkzeuge {Folgesch-
neic-, Kormplett- schneid-, Perforier-, Mutz-
werkzeuge) / Gutting/punching taols {incl.
trangfer tools, perforating tools, grooving
tools)

Schwenkbiegewerkzeuge (Abkant-, Falz-,
Rundbiege-, Sicken-. Bordelwerkzeuge) /
Falding tocls { edging, folding, reunding,
creasing, bordering tools)

Sonstige Werkzeuga / Cther tools
Spannzeuge/Spannslemente / Clamping de-
vicas

Stanznormalien / Punching standards
Streckziehwerkzeuge, Hohlprigewerkze-
uge / Stretch-forming tocls, embossing tools
Tiefzishwerkzeuge / Deep drawing tools

551125
551126
551127

551128
551129

551130

551131
551132
5511583
551134
5511356
551136
551137
551138

B61139
551140
551142

551143
551144

557145
551146

351147

551148
551149

-Drawing/pressure forming tools

Transferpressen-Werleelugsitee / Transfer
tool seta

Ubenwachungasysteme / Tool morlltonrtg
systems

Werarbeliungsiechnik flir Einstanzmuttern /
Application techniqus for plercing-nuts
Vorrichtungen / Jigs

Walzan (Flach-, Profil-, Gewinde-, Schrag-,
Oriickwalzeny / RolHorming tools {levelling,
section, thread forming, angled rolling, flow
forming rollers) :
Vifarmabehandlung von Werkzeugenmarbe-
schightungen / Heat treatrment of toolsfhard
coatings :
Werkzeuge flr die Biegeumformung ! Bend-
ing/forming tools , o
Werkzeuge fir die Druckumformung / Pres---
sure de formage par pression

Werkzeugs fir die Zugdruckumformung /

Werkzeuas i die Zugumformung / Drawmg
tools

Werkzeuge zum Flgen durch Umformen /
Stacking/clinching tocle .

Werkzeuge zum Kragenziehen und Knick- -
hauchen / Fanming-by-taising tools, bend-
ing-by-bulging tools
Werkzeuge zum Trennen / Separation tools

Werkzeughandling/-behandiung / Tool han-
dling/treatrnent .
Werkzegsitze f Tolls sets
Werkzelgspannsysterne / Clamnping systems
Werkzouogstihle, Schnellarbeitsstihle / Tool
steels, high speed steels 7
Werkzeugirager (Kassetten u.d.) / Fixiure_s\..
supports (cassettes etc.)
Werkzeugweachselsysternes / Tool Ghanging
systems

Kerarmische Werkzeuge / Ceramic Toals
Gewindaformen auf der Prasze / In-die tap:
ping

Werkzeugwendestationen / Die Marnipula:
tars / Die Splitters

Werlzeugbitner / Mould Openars

Werkzeugwechsshwagen / Die Exchange'
Carg

8512 - Progbsskontrolle und Qual

tss:cherung /Process corﬂrnl and qﬂalltyassurance

551201

AnreiB-/Mel-/Tuschigrplatien / Marking,
measuring and surface plates

551202
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Bauelemente fir Steusrungs- und Regelsin:
richtungen / Compenents for control device



551203

551204

551205

551206

551207

551209

551210

561211

Dickenmessung an Metallen / Thickness
measurement of metals

" Doppelblechkantrolle / Dauble shest moni-

toring

Elektrische und Elektronische Steuerungs-
und Fegel- einrichtung (CNC) / Electic/elec-
tronic controlling devices (CNC)
Feinmesszeuge / Pregion measuring instru-
ments

Hydraulische Slaauemngs— und Regeleinrich-
tungen / Hydraulic controlling devices
Mechanische Steuerungs- und Regeleinrich-
tungen / marking/reading equipment, materi-
als fracking

Mess- und Prifgerate / Mechanical control-
ling devices

Messen und Prifen / Testing and measure-
ing instruments

561212  Oberllachenpriifgerate / Measuring and lest-
IFTg

551213  Pneumatische Steuerungs- und Regelein-
richtungen / surface inspeciion

561214  Priigeréte u. -systame / Pneumatls control-
ling devices

551215  Prifmaschinen - zerstorungsfrei / testing/in-
spection equipment

551216  SchweiBnahterkennung / Non-destruciive
materials testing machines

851217 SchwelBnahtprifgerite / Weld seam datac-
fion '

551218  Steuer- und Regelgerate, allgemain / weld
s2am inspection

551219  Steuem, Regeln und Steuerungen / Other
controllingfregulating

551220  Werkstoffprifgeréte / Controling/regulating
und control systemns

551301

551302

51303

551304

Administration {einachl, Ze_'mhnungs- und La-
gervenwaltung, integrierta Betrfebeldsun-
gen) / Administration (including design stor-
age and warghouse control, integrated facto-
ry 8olutions)

Daterwerarbeitung, algemsin / data process-
ing, general

Kompletitdsungen fr die Blech- und Profil-
bearbeitung {CAD/CAM) / Integraled solu-
tions for sheet metal an section working
(CAD/CAM)

Kompleitlbsungen fir den Konstruktionsber-
mich (2-D/3-D} / integrated design solutions
(2-0/3-0))

MDE/BDE Maschinen- und Beiriebsclatener

551305 -
fassung / Shop floor managerment

551306 Prozesskontrolle, Mefisysteme, Steuerun-
gen / Process control, measuring and guit-
tance systems

551307  Sonstige CAD/CAM/CIM-Anwendungen,
CAD-Nomalien / Othar CAD/CAM/CIM ap-
plications

551308 Sonsiige Fertigungsamwendungen / Other
applications in manufacturing

551309 \Verfahrenssimulation / Process simulation

551310 Verschachieln und Abwicklung / Interlacing

and development

5514 - Betrisbseintichtungen/ Factory and warehous

Se. enu:pmant

551401

551402

551403
551404
551405

551406
551407
551408
551408
551410

551411

551412

Behalter, Container u. Zubehdr / cantainer
and accessories

Behélter-Drehvorrichiungen / Tuming rolls for
containers

Behélter-Kipper / Container tippers
Beschriftungsmaschinen / Marking machines
Belriebs- und Lagerausristungen. alige-
rnein / Factory and warshouse equipment
general

Bohrmaschinen / Drilling machings
Blirstmaschinen / Maching brushes
Biirstwerkzeuge / Brushing tools

Gontainer / Containers

Entgratmaschinen und -anlagen / Deburring
and edge chamlering machines
Flachschleifmaschinen / surface gnndlng ma-
chines

Forderantagen / Conveyors

551413  Gewindeschneidmaschinen / Tapprng ma-
chines

551414  Greifvorrichiungen / Gripping divides

551415 Handwerkzeuge (such glekirisch und pneu-
matisch) / Hand hgld iools {also elsctric and
preumatic}

551416  Hebehiihnen / Lifting plaiforms

551417  Hebezeuge (slektrisch, mechaniach) / hoists
{electiic, mechanical)

551418  Hills-, Betriebs-, Verbrauchssicfie / Process/
rurning materials, consumables

551419  Hilze-/Kalteschutz / heat/cold protection

651420 Hubstapler, Gabelstapler / Stacking trucks,
fork lift trucks

551221  Kleinhebezeuge (eleklrisch, mechanisch) /
Small haists (electri, mechanical) i

551422  Korrgsionsschutz, /! Cormsmn |nh|b1ars
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551423
551424
551425

5561426
561427

551423

551429

551430
551431

551432

Korrosionsschutzverpackungen / Anki corro-
sion packaging

Kraneg, Wendetraversen / cranes, load tumn-
ing devices :
Lagersysteme / Storage systems
Lasthebemagnete / Lifting rmagnets
Magnetsysteme {Oast-/Transpori-/Spreiz-
magnete / magnet systems {ifting, tranapor-
iation, sheet seperaton eic.)

Maschinen, Gerdte, Werkstattausnistungen,
aligemein /- Machines, divides, general wark-
shop equipment
SchweiBnaht-Glaltmaschinen / Welding joint
smoogthing machines

Spreizmagnete / Sheet separators

Stapel- und Bindelantagen fiir Rohre / Tube
stacking and bunching devices
Transporteinrichtungen fir Blech und Blech-
teile / Trangportation aquipment for sheet
metal and shest metal parts

551433

551434

551435

551436

551437

551438

551439

Vakuum- Lasthebe- und Transporigeréie /
Vacuum liffing and transpart appliances
erpackunge- und Urmreifungesmaschinen
und -gerdte / Packaging. slrapping band
rmachines and equipment

Waagen und Wiegseinrichtungen / Balances
and weighing apparatus
Werkstattaueristungen und Werkstattaus-
stattungen / Workshop equipment and
Woarkshop accessories and furnishings
Waerkzeugscharf- und Schleifmaschinen /
Tool and cutter grinding machines
Zahlginrichtungen (elektronisch/mecha-
nisch) / Counting clevices elegtronic, me-
chanical

Zeichenmaschinen und -geréte / Drawing
machines and -systems

5515 - Arbeitssicherheit und Umweltschutz virohment protectio
551501  Abgasreinigung / Waste gas treatment Planung und Beratung / Planning and ¢on-
661502  Absaug-/Flteraniagen und Kabinen / Exirac- sultation services
tion/filter devices/haooihs 551508  Recycling / Recyoling
551503  Abwasserreinigung / Waste water treatment | 551510 Umweltiorschung und-beratung / Environ-
551504  Arbeits-/Krperschutz / Body protection mental research and consulting services
551505  Kihi-/Schmiermittelrecycling / Coclant/lupri- | 551511 Umwelttechnik / Environmental technology
cant recycling 551512  Unfallverhiitung / Accident prevention sys-
561508  Larm- und Schwingungsschutz / Noise- and tems/devices
vibration protection
661507  Lufirginigung/Rauch- und Staubfitter / Air

ireatment/smoke and dust filters

851802

551803

551604

551606
551606
551607

551608

551601 Abnahme- und Prifinstitutionen / Accept-

ance and inspection bodies

Aus- und Fortbildung von schwelfitechni-
schem Personal / Education and training of
welding personnel

GAD und Stereclithographia im Lohn / CAD
an steredlitography in paid labour
Fachberatung, Priifung und Untersuchung
{Technologistransfer) / Consultangy, testing
and research (technology transfer)
Fachliteratur, Lehrfiime, Regelwerke / Techni-
cal litevature, educational filmms, regulations
Forschungs- und Entwickiungseinrichtun-

‘gen / Research and development institutes

Informationsvermitilungastelien / information
centers

ingenisur- und Beratungsbiros / Engineering
and consultancy offices

551600

561610
551611
551612

551613
551614

551815
551616

551617
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investitionsgDtéﬁinanﬂerung.fl_easing In-
vestmeni financing/leasing

_ Laserschneiden und -schwelBen irm Lohn /

Laser cutting and-welding in paid labour
Markeding- und Verlriebsgesellschafi / Mar-
keting and sale company :
Maschinenwartung und -Uberholung / Main
trance and refurbishrrreng of machines
Organisationen, Forschung, Informationsver-
mittiung, Literatur / Organizations, resesrch,
information, Tterature

Organisation, Forschung, inforationsvenmit-
tlung, Literatur allgemein / Qrganizations, re-
gearch, information, fiterature, general
SchweiBerprifung / Welder qualification
Schweitechnische Forschung und Lehre /
Welding research and edugation
Technisch-wissenschaftliche Verbinde / Sci-
eniiiic and technical associations



e et

- 551818

. 551619
. 551620
- 551621
. 561622

. 651623

Technisches Regelwark, Normung (deut-
sthe, européische, aus- ldndische und inter-
nationale Normen) / Technical regulations,
standardization {German, European, for na-
tional standards)

Uberwachungsvereing / Inspection bodies
Verbande / Associations, instituiions
Verlage / Specialist publishing houses
Wassersirahlschneiden im Lohn / Water jet
cutting in paid labour

Laserbaschriiten im Lohn / Lager Wage
Work

Sa1624

951625

551626

551627

5818258

Lohnarbeiten algemein (Drehen, Frasen,
Bohren, Stanzen, Erodieren, Honen, Schiei-
fen) / Job Shops, general (twining, driling,
punching, eroding, honing, grinding)
Reparaiurarbeiten allgemnein / General re-
pairs

Technische Dienstleistungen / Technical
sefvices

Systerndienstleisiungen / Total solutions pro-
vider

Wirtschaftsfdrderung / Business develop-

©ment

o o

\ 551701
551702

Akkumaschinen / baﬁery machine
Elektrowerkzeuge neizbeirieben / power
tools maing operaied

551703

Maschinennahes Zubehdr flr Elektrowerkze-
uge / machine-criented accessory for power
fools

| 551801
. 561802

551803
, 551804

| 551805
. 551806

| 551807
. 551808
551809

. 551810
[ 551811

Arbeits- und Unwelischutz / Occupational
safety and environmenlal

Halbzeuge, Materialien, Wekstoife / Semi-fin-
ished gaods, materials

Hilfs- und Betriebssioffe / Process materials

Entwicklung und Konstrukiion / Develdprment
and design

Fertigungslogistik / Production lagistics
Forsching & Dignstleistung / Research &
Services

Gebrauchte Maschinen, Systeme, Anlagen /
Used machinas, systems, plants

Hybridteile / Hybrid components

Integrierie Veriahrenstechnologien for Metall/
Kunstoif-Verarbeitung / Integrated technolo-
gies for processing metals/plastics

IT - Systeme/Software / T systems/software
Modell- und Protofypenbau / Model making

and profotyping

—
551813
651814
551815
251818
551817

551818

551819
551820

Montage- und Handhabungslechnik, Periph-
erig, Automaiisierung / Assembly and han-
diing technology, periphery, automation
Oherlachentechnik, Veredslung / surface
freatment, refinement :

Prozess- und Qualitatskontrolle / Procass
and quality control

Stanz-, Umform- ungl Biegetechniken /
Stamping, shaping and beding technigues -
Technische Kunststofftelle, Komponenten /
Technical plastics/components
Verbindungsiechnik, Kontakttechnik / Inter-
connection technology

Werkzeug- und Formenbau / Tooling and
mold making

Woerkzeuge / Teols

Stanzieile, Komponenten / Stamped parts/
components



	I. UMoldex3D（3D列印）簡介及應用U：現場展示3D列印樣品，如圖42~44所示。
	Moldex3D是從塑膠射出成型產業躍進到新穎的金屬成型技術，目前常見的技
	術，多半都是以塑膠、石膏等為原料，金屬則多是以粉末粘接(Three Dimensional Printing and Gluing,3DP)或雷射燒結Selecting Laser Sintering,SLS)等「固體」處理方式，近來在美北卡羅萊納州立大學則有使用的「液態」金屬成型方式。
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