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目的目的目的目的: 

 

 陶藝可說是工藝的大宗與主流，也是我國發展文化創意產業之六大旗艦產業

之一。日本的陶藝各具特色，京燒、樂燒、備前燒、瀨戶燒、常滑燒、丹波立杭

燒、信樂燒、越前燒、有田燒、九谷燒、萩燒等皆為代表日本特色之窯燒陶瓷器

產地，其各自之陶瓷製品，造形優美並具有實用的價值，廣受歡迎，而且真正走

入日常生活中。 

 

此次『日本近畿地區工藝美術參訪考察』主要在了解清水燒、信樂燒、丹波

立杭燒、樂燒之陶藝特色及關西地區美術工藝發展情形，其歷史背景、發展歷程、

現況及未來趨勢，尤其是如何透過活動（如信樂火祭）推廣陶藝文化等，以做為

學校教育課程規劃，培植人才及與業界合作產業發展之參考。這次參訪考察的過

程中，天氣溫度比已往來得低因此較為順利，探索之問題與議題依然非常多，同

行者共三十來位，皆熱烈參與每一個參訪，從其中獲取相當多訊息、知識與啟發，

對未來之發展有重大之助益。 

 

過程過程過程過程: 

參訪單位: 

1. 京都地區工藝美術、拜訪蓬萊星野曉陶藝家(21/7) 

2. 樂美術館、清水燒團地(22/7) 

3. 美秀美術館、陶藝之森、信樂燒(23/7) 

4. 丹波立杭燒(24/7) 

5. 奈良地區工藝美術(25/7) 

6. 大阪地區工藝美術(26/7) 

 

一一一一.    京都地區工藝美術京都地區工藝美術京都地區工藝美術京都地區工藝美術、、、、 

 

京都是日本的文化古都，最具傳統文化藝術氣息。由於長期對工藝美術的重

視，工藝師世代傳承、經年累月沉澱焠煉的結果，其作品皆已達爐火純青之

境界。不管是博物館展示陳列之作品或商店展售之商品，處處展現日本技藝

高超與頂真不茍之工藝精神，直叫人贊歎不已。 

 

  
京都絹絲扇    現代造形提袋及時裝展售 
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二二二二.    拜訪拜訪拜訪拜訪蓬萊星野曉陶藝家蓬萊星野曉陶藝家蓬萊星野曉陶藝家蓬萊星野曉陶藝家 

  

星野曉陶藝家及其夫人佳世子之工作室，位於玭琶湖畔的山丘上，視野非常

寬闊優美，冬天偶爾下雪，殘留積雪的景象成為他們創作靈感的來源。星野

曉原先也是以生活陶為主，後來轉換為創作陶，反而更受到歡迎，尤其是在

美國已辦過幾次展覽都很成功，目前正忙著準備著明年春天將在紐約展出之

作品。 

 

 
星野曉陶藝家解說其創作理念 

 

 
星野曉陶藝家及其夫人佳世子之作品展示 

 

三三三三.    樂美術館樂美術館樂美術館樂美術館 

 

京都樂美術館 

為了振興並普及樂燒之文化，該私人樂燒美術館提供作品的展示空間。

從第一代到現在第十五代樂吉左衛門，所有相關之作品齊聚於此，該棟二層

樓的美術館中，一樓接待室、簡報室介紹樂燒的歷史、製作方法及一些樂燒

作品；二樓則是更多樂燒作品及使用材料/工具之展示，作品非常精緻且具特

色。 
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樂燒美術館內部作品照常展示 

 

四四四四.    清水燒團地清水燒團地清水燒團地清水燒團地 

 

清水清水清水清水燒傳統產業會館燒傳統產業會館燒傳統產業會館燒傳統產業會館 

 
清水燒傳統產業會館內部展示 

 

清水燒傳統產業會館位於清水燒團地的入口路旁，展示並銷售當地著名陶藝

家之作品，環境非常優雅展示效果佳，招待親切、作品也非常豐富，在這麼

交通便利的地方，提供創作者與消費者最好交流之介面平台。 

該會館同時兼具銷售作品及推廣陶藝生活之功能，經常舉辦競賽及相關活

動，提升大家對陶瓷之認識和喜好，進出擴大民眾參與陶藝之製作，對陶藝

生活文化及陶瓷產業之發展有具體顯著之助益。 

清水燒傳統上每年於七月舉行陶藝祭，但是由於天氣炎熱，今年已經改到十

月份天氣較涼快時舉辦。 

傳統清水燒的樣式較華麗、裝飾性花紋也多、色澤較豐富，但是現代的作品

則更趨沉穩高雅。 
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當代清水燒新創作品展出 

 

 
天目油滴陶藝作品展 

 

五五五五.    美秀美術館美秀美術館美秀美術館美秀美術館 

 

美秀美術館係由國際知名建築師貝聿銘所設計，主要設計理念源自於陶淵明

『桃花源記』，以自然復原方法建造而成，於 1997年開館，強調「自然、建

築物和美術館」、「傳統和現代」、「東洋和西洋」之融合為主題。今年暑期特

展為「美洲古代文明展」。 

 

 
美秀美術館入口 
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六六六六.    陶藝之森陶藝之森陶藝之森陶藝之森 

 

陶藝之森位於滋賀縣甲賀市的信樂地區，此基地非常廣闊約有 40 甲，主要

在提供來自各地的陶藝家進駐、交流、學習、創作與展覽的場所，設施設備

完整，尤其較大型之設備，非常適合大件作品之燒製。 

此地環境非常優美，許多戶外展示作品可觀賞，室內展示空間也非常大，對

陶藝有興趣的朋友，絕對不會錯過這個園區 

 

 
信樂陶藝之森柴燒窯區休憩亭 

 

七七七七.    信樂燒信樂燒信樂燒信樂燒 

 

信樂燒是日本六大古窯之一，位於滋賀縣信樂町，信樂燒與備前燒是日本兩大柴

燒陶藝，不施釉藥而以高溫燒製的信樂燒，燒成之際因為「窯變」而有自然形成

的紋樣浮出表面，又被稱作「景色」。貍猫及貓頭鷹造型是其特色，其他動物亦

常被當做創作主題。 

 

 
信樂燒典型作品之一貓頭鷹 
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美術陶藝傳統工藝士古谷弘(忠六)作品 

 

 
信樂燒陶藝祭重頭戲—火祭 

 

八八八八.    丹波立杭燒丹波立杭燒丹波立杭燒丹波立杭燒 

 

丹波立杭乃單波傳統工藝公園陶的故鄉之中心點，為具 800多年歷史的六大

古窯之一丹波燒之產地。丹波燒基本上以柴窯燒製陶磁器，造形非常多樣、

落灰色澤也是很豐富，其中有一些作家如西端正之創作品相當具特色。 

 

 
丹波立杭燒產業館內部作品展售 
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丹波立杭燒產業館外部作品展示 

 

 
陶藝家西端正現場解說創作過程 

 

九九九九.    奈良地區工藝美術奈良地區工藝美術奈良地區工藝美術奈良地區工藝美術 

 

奈良為日本之古都也是宗教之聖地，處處是佛寺，佛像雕塑之精緻美觀，更

突顯宗教之莊嚴，優雅肅靜之氛圍，常令人流連忘返。 

 

        
佛像雕塑(一)    佛像雕塑(二) 
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十十十十.    大阪地區工藝美術大阪地區工藝美術大阪地區工藝美術大阪地區工藝美術 

 

大阪「堺」市這個地區是知名刀具的產地，尤其是鍛造之器物，腳踏車產業

也是著名產物之一，陶藝則較不具知名度，但是茶道的始祖「千利休」卻是

來自此地。 

 

     
年輕陶藝家作品    典型刀具產品 

 

柴燒最大的特徵便是完全不使用釉藥也能燒製陶瓷作品，由於附近的土質良

好，含有鐵的成分，所以在 1250度的高溫下，以松木連續窯燒約二星期，就會

呈現色彩變化，稱之為窯變，所以大多數的柴燒都以原始的赭紅色為主，如果在

燒製過程中，氧氣較少則會變成青色系或黑色，柴燒就是以最單純樸素的質感吸

引人。 

柴燒在台灣陶藝界定位尚未明，甚有執相反意見者，可見是一值得探討之議

題，期待產、官、學及研究單位共同來重視，探討如何走出適合台灣的模式與特

色。 

一般陶瓷店內販售各種柴燒的商品，從花瓶、茶碗到杯盤，應有盡有，店鋪

後方就是窯爐，擺滿了等待窯燒的作品，遊客們可看到師傅作陶的情形，也可體

驗動手製作陶器的樂趣，每天僅接受一定數量的客人，所以最好事前預約，由於

每年只進行一、二次燒窯，要親自看到作品燒製還真不容易。不過也因為如此，

在此場域中更顯得從容、自在，毫無壓力的慢活生態。 

日本陶藝每一地區(團地)皆有其獨特之處，雖然彼此也有觀摩學習的機會，

但是創作者仍然獨創一格，保持世代傳承之好傳統，直叫人敬佩。 

 

心得： 

 台灣推動設計及工藝產業已有多年之歷史，尤其近年來在文化創意產業國家

政策的大力推動之下，更突顯其重要性。但是比起其它先進國家，實仍是有力不

從心的感覺，最主要可能在環境氣候之營造相當不足，專業陶藝創作者/生產者

與消費者之體認不足。此次參訪更能體會生產與生活結合形成文化之重要性，尤

其產業與地方政府及專業組織間充分合作之效益，在活動(陶藝祭)的推波助瀾之

下，更能發揮得淋漓盡致，值得吾人參考。 

在個人或家族世代之傳承，除保持固有精神之外，更須要不斷創新，才不致

於被時代所淘汰。 
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建議事項： 

1. 配合舉辦工藝節慶活動，增進民眾對工藝之了解與鑑賞使用，必須培植相關

活動設計之人才。 

2. 設計及工藝產業之發展，除了理念及學理，要有高超的創作與製作技巧，更

須要發展獨特風格與特色。 

3. 形塑個人或工作室之品牌意象。 


