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一、緣起 

   桃園國際機場第一航廈啟用迄今已逾 30 年，建築外觀已顯老舊，內部裝潢、電梯、電

扶梯及行李輸送系統設備也難以媲美現代化之第二航廈，當初設定之服務容量為每年僅 500
萬人次，目前已超量達 1,200 萬人次，空間明顯不足。因此，交通部民用航空局桃園國際

機場公司以「國家重要交通門戶-桃園國際機場第一航廈改善工程專案計畫」擴增第一航廈

使用面積，並提昇服務品質及旅客容量達每年 1,500 萬人次。 
桃園國際機場公司負責「配合國家重要門戶第一航廈改善計畫桃園站應辦四項工程」，

而增設電梯、電扶梯及電動坡道工程則為其中一項，本次工程範圍共包括 9 座電梯、9 座

電扶梯及 8 部電動坡道，本案由台灣世曦工程顧問股份有限公司負責規劃設計與監造，而

台灣通力電梯股份有限公司則承攬本工程，此次廠驗係依據工程契約第 2 條相關規定辦

理，本報告詳細敘述本工程案派員至台灣通力電梯股份有限公司位於大陸昆山市之工廠所進行

第一部原型機現場測檢驗之過程與結果。 
     

二、目的 

    「第一航廈增設電梯、電扶梯及電動坡道工程」(以下簡稱本工程)配合國家重要門戶第一

航廈改善計畫，共計新增7部電梯，並汰換位於行政院農業委員會動植物防疫檢疫局新竹分局

之 2 部電梯，電扶梯則包括出、入境大廳內之 5 部，另包括位於南、北長廊內之 4 部電扶梯，

共計9部，而新增之電動坡道皆位於第一航廈擴建區內，共計8部，因此本工程範圍遍佈於第

一航廈。 
    本次廠驗之主要目地係執行履約督導之工作，確認工廠生產機組之規格與品質是否符

合契約規範。整個廠驗過程從製造流程、品管程序與實機規格均依合約規範予以核對，並

藉由裝備抽驗之方式實施細部規格與功能之現場測試。同時督導原廠對於本案承包廠商提

供之設備使用與維護教育訓練，以確保未來保固期限內之維修工作順利。
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三、廠驗行程 

日期 星期 行  程  說  明 

第一天 

100 年 05 月 15 日 

 

 

星期日 

 

桃園國際機場出發 →上海浦東國際機場 

 

第二天 

100 年 05 月 16 日 

 

星期一 

上海市→昆山市 

至通力電梯公司工廠 

1. 工廠會議室召開廠測說明會議。(由通力公司大陸區總

裁陳博先生主持) 

2. 討論電扶機測試之步驟及相關測試細節(由專案經理主

持)。 

3. 工廠設施及區域說明。 

4. 進行 24 小時運轉測試，正轉 12 小時測試。 

第三天 

100 年 05 月 17 日 
星期二 

通力電梯公司工廠 

1. 進行 24 小時運轉測試，反轉 12 小時測試。 

2. 檢測 24 小時測試結果之數據。 

3. 間隙測試。 

4. 無人搭載怠速運轉模式測試。 

5. 空載運轉測試。 

6. 空載煞車測試。 

7. 絕緣測試。 

8. 雙啟動模式測試。 

第四天 

100 年 05 月 18 日 
星期三 

通力電梯公司工廠 

1. 全載運轉測試。 

2. 全載煞車測試。 

3. 鋼架構之撓曲度驗證。 

第五天 

100 年 05 月 19 日 
星期四 

通力電梯公司工廠 

1. 電動坡道部件檢測。 

2. 昆山市→上海市紅橋機場參訪 

 

第六天 

100 年 05 月 20 日 

 

星期五 上海浦東國際機場→返抵台灣桃園國際機場 
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四、廠驗過程 

4.1 通力公司簡介 

    經過近百年的發展，通力已成為全球電梯和自動扶梯產業最大的供應商之

一，它由芬蘭的母公司(KONE Corporation)及分佈於 50 多個國家的子公司組成，全

球擁有約 34,800 名員工。通力的產品在歐洲、亞洲和北美洲的各生產基地製造。通

力公司可提供電梯、自動扶梯和自動人行道的銷售、安裝及維護保養服務。 
通力電梯有限公司於 1996 年 12 月成立中國分公司，是通力集團在亞太區最重

要之電梯、電扶梯及電動坡道生產基地。本次廠驗之工廠位於江蘇省昆山市，擁有

約 142,000 平方公尺之總佔地面積。 
現今，通力電梯有限公司已發展成為中國電梯和電扶梯產業最大的供應商之

一。通力電梯有限公司結合 2008 奧運主題 ——“綠色•科技•人文”，在北京奧運成為

2008 奧運相關建設專案電梯設備的最大供應商。承攬有關北京奧運工程之電梯、扶

梯和電動步道等近 900 台，佔北京奧運相關專案電梯專案設備總量的 50%以上。 
2010 年上海世博會通力公司亦成為重要電梯、電扶梯重要供應商，主要場館包

括上海世博演藝中心、芬蘭館、澳大利亞館、西班牙館、沙特館、比利時館、丹麥

館、俄羅斯館、香港館、浦東後勤物流中心、國家電網企業館、中國移動通信集團

世博資訊通信館、中國航空館、可口可樂館等 21 個展館，另近來啟用之上海虹橋國

際機場第二航廈亦全數採用通力公司之產品。 
因此，該公司之規模堪屬世界主要電梯、電扶梯及電動步道主要供應商之一。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 1 通力公司工廠外觀 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 2 昆山市地理位置 
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4.2  電扶梯廠測 

4.2.1 廠測前說明會議 

本次會議由通力公司大陸區總裁陳博先生主持(圖 3)，主要介紹通力公司世界組

織及發展歷史沿革，後由通力公司專案經理董俊華報告本次廠驗測試流程及測試項

目。會議中並由董俊華經理說明本次電扶梯檢測之流程。 
本章將依據以下項目進行整個廠驗流程之說明： 

1.電扶梯廠測型號確認(共計 1 台)： 
B5 電扶梯(圖 4)。 

2. 進行 24 小時運轉測試，正轉 12 小時測試，反轉 12 小時測試。 
3. 檢測 24 小時測試結果之數據。 
4. 間隙測試。 
5. 無人搭載怠速運轉模式測試。 
6. 空載運轉測試。 

7. 空載煞車測試。 

8. 絕緣測試。 

9. 雙啟動模式測試。 

10.全載運轉測試。 

11.全載煞車測試。 

12.鋼架構之撓曲度驗證。 

13.電動坡道部件檢測。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 3 廠驗前會議 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 4 抽驗 B5 電扶梯編號 
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4.2.2 測試流程說明 

   通力電梯公司依據廠驗計畫書執行如表 1 之檢測，包含 24 小時運轉檢查、空

載運轉測試、全載運轉測試、鋼架構之撓曲度驗證、電動坡道部件檢測以及最後

調整測試，相關細部測試項目請參考附件 1 測試報告。 

表 1 B5 電扶梯測試程序表 

1  24小時運轉檢查 

2  檢測24小時測試結果之數據 

3  空載運轉測試 

4  全載運轉測試 

5  鋼架構之撓曲度驗證 

6  電動坡道部件檢測 

4.2.3 電扶梯實機測試 

整體實機測試作業程序及結果如下： 
1. 24 小時運轉測試，減速齒輪箱任 2 點，12 小時向上空載運轉＆12 小時向下空

載運轉後(記錄運轉時間)，量測機房環境溫度 BTA 馬達外殼溫度 MTA 及減速

齒輪箱溫度 RTA。 
(1) 確認本次測試為本案之電扶梯：1 台 。 
(2) 核對設備型號規格為 MODEL NO：YED180L3-6 與送審規格相符。 
(3) 依表 1 檢驗程序 1 進行 24 小時運轉測試，啟動前先量測馬達溫度及周溫，

方開始正轉 12 小時及反轉 12 小時之測試作業。 
(4) 確認依廠驗計畫書所規定正轉 12 小時後，啟動反轉 12 小時運轉(圖 5)，

並於運轉 24 小時後，進行馬達及減速齒輪箱溫升量測(圖 6)，並確認表 2

之狀況(圖 7)。 
(5) 確認電扶梯於空載向上 12 小時及向下 12 小時運轉後仍能正常的操作(圖

8)。 
(6) 使用儀器：「溫度計」。 
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表 1 24 小時運轉測試狀態確認表 

確   認   狀   況 

電扶梯空載運轉向上 12 小時與向下 12 小時運轉後是否正常操作 

無不當噪音及振動 

無不當踏階摩擦梳板及裙板 

無不正常的踏階移動 

正常的扶手張力 

平順的扶手運轉 

無不正常的發熱 

通風是否處於良好狀態（溫度 BTA 小於 45℃) 

 

 

 

 

 

 

 

圖 5 確認啟動反轉 12 小時測試 

 

 

 

 

 

 

圖 6 確認啟動反轉 12 小時測試 

 

 

 

 

 

 

圖 7 確認電扶梯狀態 

 

 

 

 

 

 

圖 8 確認電扶梯狀態 
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2. 量測電扶梯相關間隙，抽測上、中、下任一位置；任意點數之間隙，以間隙量

尺實測並記錄之 
(1) 量測相鄰兩踏階之間隙(圖 9)。 
(2) 量測踏階與接鄰護裙間之間隙(圖 10)。 
(3) 量測踏階及兩側護裙間之總間隙(圖 11)。 
(4) 量測踏階表面與梳齒根部之距離(圖 12)。 
(5) 使用儀器：間隙量尺(三角尖尺)，短尺。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 9 量測相鄰兩踏階之間隙 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 10 量測踏階與接鄰護裙間之間隙 

 

 

 

 

 

圖 11 量測踏階表面與梳齒根部之距離 
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3. 空載運轉測試 
(1) 以目視檢查確認搭乘指示/方向及停止指示功能。 
(2) 啟動運轉測試確認電扶梯於正常模式運轉啟動前是否有上、下機房蜂鳴器

聲響。 
(3) 以速度計量測運轉速度(量測扶手速度)量測營運速度(30m/min) 。 
(4) 以電壓計及電流表量測系統電壓/啟動電流/運轉電流(空載/上行及下行)。 
(5) 以速度計量測運轉速度量測維修速度(12m/min)。 
(6) 以電壓計及電流表量測系統電壓/啟動電流/運轉電流(空載/上升及下降)。 
(7) 使用儀器：速度計、電流鉤表、AC 電壓表。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 12 以速度計量測運轉速度(30m/min) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 13 以電壓計及電流表量測(30m/min) 
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4. 空載煞車測試，主要為測試煞車距離是否符合 CNS 法規之要求。 
(1) 測試機械煞車距離，將電扶梯啟動,將機械煞車動作觀看 EFP 板上煞車滑

行距離是否符合規範。 
(2) 機械煞車距離主要為量測空載向上及向下煞車距離。 
(3) 測試緊急煞車距離，將電扶梯啟動,將緊急煞車動作觀看 EFP 板上煞車滑

行距離是否符合規範。 
(4) 緊急煞車距離主要為量測空載向下煞車距離。 
(5) 使用儀器：維修操作單元。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 14 利用維修操作單元讀取機械煞車距離 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  13

5. 全載運轉測試，量測營運速度(30m/min)系統電壓/啟動電流/運轉電流/運轉頻

率(全載/上行及下行) 
(1) 依計算之積載荷重以法碼加載於電扶梯踏階上。 
(2) 啟動上/下運轉測試。 
(3) 以 AC 電壓表量測系統電壓。 
(4) 以速度計量測扶手帶運轉速度。 
(5) 以電流鉤表量測馬達啟動電流及運轉電流。 
(6) 觀察馬達到達運轉速度時之頻率。 
(7) 使用儀器：速度計、AC 鉤表、AC 電壓表、變頻器。 

 

 

 

 

 

 

 

圖 15 以法碼加載於電扶梯踏階上 

 

 

 

 

 

 

 

圖 16 清點法碼數量 
 

 

 

 

 

 

 

圖 17 量測扶手帶運轉速度 

 

 

 

 

 

 

圖 18 量測絕緣電阻 
 

6. 構架撓曲度測試，驗証構架撓曲度小於 1/1000。 
(1) 於電扶梯構架之上、中、下四處左右共設置 8 點測試點。 
(2) 分別於 8 點上設置指針式量測器-(dial gauge)，並紀錄 8只指針式量測器

之初始值。 
(3) 依滿載荷重計算值，以法碼分佈荷重於扶梯踏階上。 
(4) 靜置 1 小時後，移除法碼並讀取 8 只指針式量測器之讀數。 
(5) 計算撓曲度合於規範標準。 
(6) 使用儀器：設置指針式量測器-(dial gauge)x 8 只。 
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圖 19 紀錄初始值一 

 

 

 

 

 

 

圖 20 紀錄初始值二 

 

 

 

 

 

 

圖 21 分佈荷重於踏階 

 

 

 

 

 

 

圖 22 確認法碼數量符合計算需求 

 

 

 

 

 

 

圖 23 加荷重後之讀數一 

 

 

 

 

 

 

圖 24 加荷重後之讀數二 

 

 

 

 

 

 

圖 25 移除荷重後之讀數一 

 

 

 

 

 

 

圖 26 移除荷重後之讀數二 
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7. 無人搭乘怠速運轉模式測試，電扶梯於營運速度運轉，一定時間（測試時暫設

定 2 分鐘）無人搭乘之狀態下，將自動由營運速度切換為怠速 12m/min.運轉；

並於感應人員欲搭乘時，以要求之加速度加速至營運速度。 
(1) 將電扶梯切換為 AUTO（怠速 12m/min.運轉選擇模式）。 
(2) 以馬錶計測無人搭乘狀態下營運速度運轉切換為怠速 12m/min.運轉之時

限。 
(3) 怠速 12m/min.運轉狀態下，如有順向乘客進入欲搭乘，能自動感應加速

至營運速度（30 m/min）。 
(4) 切換 0m/min.(靜止)感應後 2 秒後啟動。 
(5) 使用儀器：馬錶。 

 

 

 

 

 

 

 

圖 27 確認怠速狀態 

 

 

 

 

 

 

圖 28 確認恢復啟動時間 
 

8. 對地絕緣測試，馬達及配線之絕緣測試；系統之連續接地測試。 
(1) 先行將主電源、電路板 Turn off；必要低壓設備之連接器或結線取外後，

實施電源側以 500V 高阻計量測電源側絕緣。 
(2) 控制電路以 500V 高阻計測試。 
(3) 使用儀器：500V 高阻計 
 

 

 

 

 

 

 

圖 29 馬達及配線之絕緣測試 

 

 

 

 

 

 

圖 30 控制電路之絕緣測試 
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9. 雙啟動模式，除變頻正常啟動外，需有另設之啟動方式以備變頻系統故障時之

備用啟動之需。 
(1) 以變頻啟動及模擬變頻器故障，利用備用啟動模式之切換開關選擇運轉模

式，並測試啟動功能之正常性。 
10. 電動坡道部件檢測 

(1) 踏板檢測。 
(2) 梯級檢測。 
(3) 踏板鏈條檢測(13KV-C)。 
(4) 梯级鏈條檢測(20KV-C)。 
(5) 扶手驅動組件檢測。 

 

 

 

 

 

 

 

圖 31 踏板檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 32 踏板檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 33 梯級檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 34 梯級螺絲磅數檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 35 踏板鏈條檢測(13KV-C) 

 

 

 

 

 

 

圖 36 踏板鏈條檢測(13KV-C) 
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圖 37 梯级鏈條檢測(20KV-C) 

 

 

 

 

 

 

圖 38 梯级鏈條檢測(20KV-C) 

 

 

 

 

 

 

圖 39 扶手驅動組件檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 40 扶手驅動組件檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 41 扶手驅動組件檢測 

 

 

 

 

 

 

圖 42 扶手驅動組件檢測 
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4.3 檢測說明及結果紀錄 

4.3.1 出廠檢測報告 

    相關檢測報告細部內容與數值可參閱附件 1之測試報告，其相關數值經比對契約

規範，均符合契約規定，同時經本機場公司代表、承包商台灣通力電梯公司代表、監

造單位與通力電梯公司大陸代表簽署認同測試結果之簽認表(圖 29)，並准許電扶梯辦

理船運進場事宜。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 43 測試結果認同簽認表 
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4.4 現場生產線及品管作業參觀 

4.4.1 生產流程簡介 

  通力崑山廠 2011 年電梯預計生產電梯 3.5 萬台，電扶梯電動坡道 6千台。 

廠區主要生廠線分為電扶梯電動步道廠，共有 4 個廠房。電扶梯一、二廠主要生廠標準規

格製產品(平均每日可裝配生廠 3.台電扶梯出廠) ，電扶梯三、四廠主要生產客製化產品例

如機場、捷運等較特殊規格產品，本工程設備均由電扶梯三廠製造，目前 B3、B4、B5 已製

作完成且已完成 KONE 品管程序出廠前檢驗，待本次廠驗通過測試隨即開始裝運貨櫃。 
  電梯部分為電梯車廂廠、電器控制器廠 、馬達製造廠，本工程防疫所電梯主要部件馬達

及控制系統已於 5 月份送抵台灣，目前備料生產 A1、A2、A7、A8 號電梯預計 7/10 號出

廠。 

 

 

 

 

 

 

圖 44 工廠參觀-電器生產線流程說明 

 

 

 

 

 

 

圖 45 工廠電器試生廠控制箱製程說明 

 

 

 

 

 

 

 

圖 46 工廠參觀-生產線 

 

 

 

 

 

 

圖 47 工廠參觀-控制廂品管檢驗區 
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圖 48 工廠參觀- 生產組裝區 

 

 

圖 49 工廠參觀-電動坡道生產線 

 

 

 

 

 

 

 

圖 50 電梯車廂生產線- 

 

 

 

 

 

 

圖 51 電梯天花板生產線 

 



  21

4.5 機場應用實例參訪 

本次出訪主要之目的係執行第一航廈電梯、電扶梯及電動坡道廠驗，以確保

本工程使用之設備於進場安裝前之品質與規格是否符合規定，於整個廠驗行程中

須先抵達上海市浦東國際機場，且臨近上海虹橋國際機場，因此利用機會順道參

觀各機場之設計與相關設施之建置，以下為前述機場之參訪心得： 

1. 上海浦東機場之航機起降極為忙碌，共分為第一及第二航廈兩航廈，其機場幅

員甚為廣擴，有捷運可直達機場，其最負盛名應屬其可利用磁浮列車往返市中

心，甚為方便，而第一航廈航空公司報到櫃台類似桃園機場第二航廈，但報到

區面積較桃園機場第二航廈稍大，另外其航廈部分區域之地圖導引標示與目前

桃園機場所使用並不相同，與預定採用之香港赤蠟角機場模式亦不相同，航廈

內整體照明亦稍嫌不足。 

2. 上海虹橋機場較靠近市區，有高鐵及捷運系統可直達該機場，交通亦甚為便

利，且因其第二航廈為一新啟用之航廈，其所採用之電梯、電扶梯及電動坡道

亦為採用通力電梯公司之產品，且其規模較本工程汰換之桃園機場第一航廈較

大，也因此期望該公司能最佳服務品質，為我國國家門戶提供最優良之產品。 

 

 

 

 

 

 

 

 

圖 52 虹橋機場 

 

 

 

 

 

 

 

圖 53 虹橋機場 

 

 

 

 

 

 

圖 54 虹橋機場 

 

 

 

 

 

 

圖 55 虹橋機場 
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圖 56 虹橋機場 

 

 

 

 

 

 

圖 57 虹橋機場 
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五、心得與建議事項 

    本廠測目的在於電扶梯出廠前，確認電扶梯尺寸、規格以及性能等皆能符合契約規範

之要求。本次廠驗在施工廠商台灣通力電梯股份有限公司以及規劃設計監造單位明台灣世

曦工程顧問股份有限公司安排下，會同本公司人員依據契約規定事項順利完成相關檢測作

業，設備檢測結果亦由本公司及監造單位代表確認符合規範規定。該批設備完成檢測後即

依預訂進度時程辦理後續運輸作業，運送至現場進行安裝與測試。 
    廠驗行程中除了針對本工程之設備辦理相關之檢測外，亦有機會參觀製造廠商 通力公

司之製造流程，經由該公司專案經理董俊華引領解說，實地了解設備生產及品質管制流程，

所有的程序步驟，自零件逐一組裝及專業的分工檢測，均在嚴格的控管下完成。此外，本

次廠驗亦參觀上海浦東機場以及上海虹橋機場，對於兩機場之相關設施配置方式亦收穫不

少。 
    以下則針對本次廠驗過程之收穫，提供個人建議如下： 
    目前因第一航廈已啟用逾三十年有餘，其間歷經多次電梯、電扶梯等設備汰換，因為

採分批汰換，致使目前桃園機場第一航廈電梯、電扶梯及電動步道等設備廠牌多達 12 家，

除了維修複雜度提高外，對於備品之採購作業也頗為困擾，為符合政府採購法公平、公開

的原則，未來機場建議可將屆臨汰換之相關設備，儘量集中至一定數量再行一併發包採購，

以避免零星數量發包而造成廠牌過度複雜之情形。 
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六、附件 

附件 1：測試報告(原文) 

附件 2：原廠測試文件與儀器校正證明文件 

附件 3：廠驗照片 
 
 
 



第 1 页 共 22 页            日期: 2011年 5月 16日 到 5月 19日 

 

桃 園 國 際 機 場 第 一 航 廈桃 園 國 際 機 場 第 一 航 廈桃 園 國 際 機 場 第 一 航 廈桃 園 國 際 機 場 第 一 航 廈    

增設電梯增設電梯增設電梯增設電梯、、、、電扶梯電扶梯電扶梯電扶梯、、、、電動坡道工程電動坡道工程電動坡道工程電動坡道工程 

 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

                                        

通力電通力電通力電通力電扶梯扶梯扶梯扶梯、、、、電動坡道電動坡道電動坡道電動坡道廠廠廠廠驗報告驗報告驗報告驗報告    
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        電電電電    扶扶扶扶    梯梯梯梯    規規規規    格格格格 

 
1. 一般規格： 

製造廠商：           KONE         製造編號：  
 
型    式：重載型、耐候型、可逆轉式  額定運量：         9000      人/時 
 
額定速度： 30 m/min   扶手間距：        1200        mm 
 
踏階寬度： 1000 mm 踏階深度： 400        mm 
 
踏階高度： 200 mm 水平踏階數：          2         階 
 
傾 斜 度：          30       度          垂直高程：         7.65       M 
 
欄杆型式：304 SS 毛絲面處理不銹鋼板 

  

2. 驅動機械： 

 
製 造 廠：        天津佳利     型    式：         △         
 
型    號：      YED180L3-6  絕緣等級： IP55  
 
序    號：      2011W5327  
 

3. 原型機基本資料： 

施工位置：        出境中央區  
 
施工機號： B5  
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電扶梯電扶梯電扶梯電扶梯 24 小時連續運轉測試小時連續運轉測試小時連續運轉測試小時連續運轉測試 
 

1、測試程序與方法： 

減速齒輪箱任 2 點，12 小時向上空載運轉＆12 小時向下空載運轉後(記錄運轉時間)，量測
機房環境溫度 BTA 馬達外殼溫度 MTA 及減速齒輪箱溫度 RTA。 

使用儀器：「溫度計」。 

2、測試允收標準： 

   機房溫度 BTA (小於 45℃)，馬達 MTA(小於 155℃)，減速齒輪箱溫度 RTA(小於 100℃) 

3、測試紀錄: 

電電電電    扶扶扶扶    梯梯梯梯    溫溫溫溫    度度度度    測測測測    試試試試    

電電電電    扶扶扶扶    梯梯梯梯    運運運運    轉轉轉轉    前前前前    溫溫溫溫    度度度度    測測測測    試試試試    

BTABTABTABTA    MTA1MTA1MTA1MTA1    MTA2MTA2MTA2MTA2    RTA1RTA1RTA1RTA1    RTA2RTA2RTA2RTA2    判定結果判定結果判定結果判定結果    

正常正常正常正常    異常異常異常異常    

29.429.429.429.4    31.231.231.231.2    32.432.432.432.4    31.631.631.631.6    31.831.831.831.8    

ˇ̌̌̌        

電扶梯空載向下電扶梯空載向下電扶梯空載向下電扶梯空載向下 12121212 小時運轉溫度測試小時運轉溫度測試小時運轉溫度測試小時運轉溫度測試    

BTABTABTABTA    MTA1MTA1MTA1MTA1    MTA2MTA2MTA2MTA2    RTA1RTA1RTA1RTA1    RTA2RTA2RTA2RTA2    判定結果判定結果判定結果判定結果    

正常正常正常正常    異常異常異常異常    

24.324.324.324.3    49.249.249.249.2    49.249.249.249.2    49.049.049.049.0    49.849.849.849.8    

ˇ̌̌̌        

電扶電扶電扶電扶梯空載向上梯空載向上梯空載向上梯空載向上 12121212 小時運轉溫度測試小時運轉溫度測試小時運轉溫度測試小時運轉溫度測試    

BTABTABTABTA    MTA1MTA1MTA1MTA1    MTA2MTA2MTA2MTA2    RTA1RTA1RTA1RTA1    RTA2RTA2RTA2RTA2    判定結果判定結果判定結果判定結果    

正常正常正常正常    異常異常異常異常    

34.334.334.334.3    54.754.754.754.7    55.755.755.755.7    55.455.455.455.4    53.353.353.353.3    

ˇ̌̌̌        
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確確確確            認認認認            狀狀狀狀            況況況況    正正正正        常常常常    異異異異        常常常常    

電扶梯空載運轉向上電扶梯空載運轉向上電扶梯空載運轉向上電扶梯空載運轉向上 12121212 小時與向下小時與向下小時與向下小時與向下 12121212 小時運轉後小時運轉後小時運轉後小時運轉後    

是否正常操作是否正常操作是否正常操作是否正常操作    

ˇ̌̌̌ 

    

無不當噪音及振動無不當噪音及振動無不當噪音及振動無不當噪音及振動    
ˇ̌̌̌ 

    

無不當無不當無不當無不當踏階摩擦梳板及裙板踏階摩擦梳板及裙板踏階摩擦梳板及裙板踏階摩擦梳板及裙板    
ˇ̌̌̌ 

    

無不正常的踏階移動無不正常的踏階移動無不正常的踏階移動無不正常的踏階移動    
ˇ̌̌̌ 

    

正常的扶手張力正常的扶手張力正常的扶手張力正常的扶手張力    
ˇ̌̌̌ 

    

平順的扶手運轉平順的扶手運轉平順的扶手運轉平順的扶手運轉    
ˇ̌̌̌ 

    

無不正常的發熱無不正常的發熱無不正常的發熱無不正常的發熱    
ˇ̌̌̌ 

    

通風是否處於良好狀態通風是否處於良好狀態通風是否處於良好狀態通風是否處於良好狀態（（（（溫度溫度溫度溫度 BTA BTA BTA BTA 小於小於小於小於 45℃)45℃)45℃)45℃)    
ˇ̌̌̌ 
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電扶梯電扶梯電扶梯電扶梯間隙間隙間隙間隙 

 
1、測試內容：量測電扶梯相關間隙是否符合 ( 14300-3.3.2.)之要求。 
    1.1 相鄰兩踏階之間隙 
    1.2 踏階與接鄰護裙間之間隙 
    1.3 踏階及兩側護裙間之總間隙 
    1.4 踏階表面與梳齒根部之距離 
2、測試程序與方法： 
    依 CTS 要求測試內容，抽測上、中、下任一位置；任意點數之間隙，以間隙量尺實測

並記錄之 
3、使用儀器：間隙量尺(三角尖尺)，短尺 
4、測試允收標準：( 14300-附錄附錄附錄附錄 A) 
    4.1 接鄰兩踏階之間隙 1mm 至 4mm 範圍內。 
    4.2 踏階與接鄰護裙間之間隙不超過 4mm。  
    4.3 踏階及兩側護裙間之總間隙不超過 7.0mm。 
    4.4 踏階表面與梳齒根部之距離不超過 4mm。 

5、測試紀錄: 

量測值量測值量測值量測值((((mmmmmmmm))))    結果判定結果判定結果判定結果判定    

測測測測        試試試試        項項項項        目目目目    

上上上上    中中中中    下下下下    符合符合符合符合    不符合不符合不符合不符合

相相相相鄰兩踏階之間隙鄰兩踏階之間隙鄰兩踏階之間隙鄰兩踏階之間隙（（（（1 mm ~4mm1 mm ~4mm1 mm ~4mm1 mm ~4mm））））    2.52.52.52.5    3.83.83.83.8    2.02.02.02.0    ˇ̌̌̌     

LLLL        3.03.03.03.0    LLLL        3.03.03.03.0    LLLL        2.52.52.52.5    
踏階與接鄰護裙間之間隙踏階與接鄰護裙間之間隙踏階與接鄰護裙間之間隙踏階與接鄰護裙間之間隙（（（（≦4mm≦4mm≦4mm≦4mm））））    

RRRR     2.5 2.5 2.5 2.5    RRRR     2.5 2.5 2.5 2.5    RRRR     3.0 3.0 3.0 3.0    

ˇ̌̌̌     

踏階及兩側護裙間之總間隙踏階及兩側護裙間之總間隙踏階及兩側護裙間之總間隙踏階及兩側護裙間之總間隙（（（（≦7mm≦7mm≦7mm≦7mm））））    5.5.5.5.5555    5.55.55.55.5    5.55.55.55.5    ˇ̌̌̌     

踏階表面與梳齒根部之距離踏階表面與梳齒根部之距離踏階表面與梳齒根部之距離踏階表面與梳齒根部之距離（（（（≦4mm≦4mm≦4mm≦4mm））））    3.53.53.53.5        3.53.53.53.5    
ˇ̌̌̌ 
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運運運運    轉轉轉轉    測測測測    試試試試                空空空空    載載載載    運運運運    轉轉轉轉    

 
1、 測試內容：是否符合 ( 14300-3.3.2.)之要求。 

1.1. 搭乘指示/方向及停止指示功能確認. 
1.2. 電扶梯於正常模式運轉啟動前是否有上、下機房蜂鳴器聲響確認. 
1.3. 量測營運速度(30m/min)系統電壓/啟動電流/運轉電流(空載/上行及下行) 
1.4. 量測維修速度(12m/min)系統電壓/啟動電流/運轉電流(空載/上升及下降) 

2、 測試程序與方法： 
2.1. 目視檢查 
2.2. 啟動運轉測試。 
2.3. 以 AC 電壓表量測系統電壓。 
2.4. 以速度計量測運轉速度(量測扶手速度)。 
2.5. 以 AC 鉤表量測馬達啟動電流及運轉電流。 

3、 使用儀器：速度計、AC 鉤表、AC 電壓表。 
4、 允收標準：  

4.1. 系統電壓：380V±10%＝342V~418V 
4.2. 啟動電流：實測記入 
4.3. 運轉電流：實測記入 
4.4. 運轉速度：測試速度 n±5%  

4.4.1. 30m/min=28.5~31.5 m/min 
4.4.2. 12m/min=11.4~12.6m/min 
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５５５５、、、、測試紀錄測試紀錄測試紀錄測試紀錄::::    

功功功功    能能能能    確確確確    認認認認    正常正常正常正常    異常異常異常異常    

搭乘指示搭乘指示搭乘指示搭乘指示////方向及停止指示功能是否正常方向及停止指示功能是否正常方向及停止指示功能是否正常方向及停止指示功能是否正常    ˇ̌̌̌     

電扶梯於正常模式運轉啟動前是否有上下機房蜂鳴器聲響確認電扶梯於正常模式運轉啟動前是否有上下機房蜂鳴器聲響確認電扶梯於正常模式運轉啟動前是否有上下機房蜂鳴器聲響確認電扶梯於正常模式運轉啟動前是否有上下機房蜂鳴器聲響確認    ˇ̌̌̌     

L1L1L1L1    387.5V387.5V387.5V387.5V    

L2L2L2L2    384.7V384.7V384.7V384.7V    電壓電壓電壓電壓    

L3L3L3L3    388.0V388.0V388.0V388.0V    

電電電電    源源源源    測測測測    

電流電流電流電流    0.21A0.21A0.21A0.21A    

測試項目測試項目測試項目測試項目    電扶梯速度電扶梯速度電扶梯速度電扶梯速度    系統電壓系統電壓系統電壓系統電壓    啟動電流啟動電流啟動電流啟動電流    運轉電流運轉電流運轉電流運轉電流    

30m/min30m/min30m/min30m/min 空載向上空載向上空載向上空載向上    30.130.130.130.1m/minm/minm/minm/min    387.5387.5387.5387.5VVVV    12.512.512.512.5AAAA    6.776.776.776.77AAAA    

30m/min30m/min30m/min30m/min 空載向下空載向下空載向下空載向下    29.129.129.129.1m/minm/minm/minm/min    387.5387.5387.5387.5VVVV    12.712.712.712.7AAAA    6.806.806.806.80AAAA    

12m/min12m/min12m/min12m/min 空載向上空載向上空載向上空載向上    11.911.911.911.9m/minm/minm/minm/min    387.5387.5387.5387.5VVVV    4.64.64.64.6AAAA    3.243.243.243.24AAAA    

12m/min12m/min12m/min12m/min 空載向下空載向下空載向下空載向下    12.112.112.112.1m/minm/minm/minm/min    387.5387.5387.5387.5VVVV    5.15.15.15.1AAAA    4.04.04.04.0AAAA    

正常正常正常正常    異常異常異常異常    

判定判定判定判定結果結果結果結果    

ˇ̌̌̌        
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運運運運    轉轉轉轉    測測測測    試試試試                全全全全    載載載載    運運運運    轉轉轉轉    
1、 測試內容：是否符合 ( 14300-3.3.2.)之要求。 

1.1 量測營運速度(30m/min)系統電壓/啟動電流/運轉電流/運轉頻率(全載/上行及下行)。 

2、 測試程序與方法： 
積載荷重計算值 
P = 升降階梯之積載荷重   A = 升降階梯踏階面之水平投影面積 
P = 270A       積載荷重=3601 

 
2.1 啟動上/下運轉測試。 
2.2 以 AC 電壓表量測系統電壓。 
2.3 以速度計量測扶手帶運轉速度。 
2.4 以 AC 鉤表量測馬達啟動電流及運轉電流。 
2.5 馬達到達運轉速度時之頻率。 

3、 使用儀器：速度計、AC 鉤表、AC 電壓表、變頻器。 

4、 測試記錄及允收標準：（填具測試明細表）。 
4.1. 系統電壓：380V±10%＝342V~418V 啟動電流：實測記入。 
4.2. 運轉電流：實測記入。 
4.3. 運轉速度：測試速度 n±5%。 

4.3.1. 30m/min=28.5~31.5 m/min。 
５、測試紀錄 

L1L1L1L1    387.5V387.5V387.5V387.5V    

L2L2L2L2    384.7V384.7V384.7V384.7V    電壓電壓電壓電壓    

L3L3L3L3    388.0V388.0V388.0V388.0V    

電電電電    源源源源    測測測測    

電流電流電流電流    0.21A0.21A0.21A0.21A    

測試項目測試項目測試項目測試項目    電扶梯速度電扶梯速度電扶梯速度電扶梯速度    系統電壓系統電壓系統電壓系統電壓    啟動電流啟動電流啟動電流啟動電流    運轉電流運轉電流運轉電流運轉電流    運轉頻率運轉頻率運轉頻率運轉頻率    

30m/min30m/min30m/min30m/min 全全全全載向上載向上載向上載向上    30.9 30.9 30.9 30.9 m/mm/mm/mm/minininin    387.5 387.5 387.5 387.5 VVVV    12.5 12.5 12.5 12.5 AAAA    6.77 6.77 6.77 6.77 AAAA    60    HZ60    HZ60    HZ60    HZ    

30m/min30m/min30m/min30m/min 全全全全載向下載向下載向下載向下    29.8 29.8 29.8 29.8 m/minm/minm/minm/min    387.5 387.5 387.5 387.5 VVVV    12.7 12.7 12.7 12.7 AAAA    6.80 6.80 6.80 6.80 AAAA    57.45 HZ57.45 HZ57.45 HZ57.45 HZ    

正常正常正常正常    異常異常異常異常    

判定結果判定結果判定結果判定結果    

    ˇ̌̌̌        
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運運運運    轉轉轉轉    測測測測    試試試試                剎剎剎剎    車車車車    測測測測    試試試試( ( ( ( 空空空空    載載載載 ) ) ) )    
1、 測試內容：是否符合 (CNS12651)之要求。 

1.1 煞車距離是否符合 CNS 法規之要求。 

2、  測試程序與方法： 

2.1 機械煞車距離 

2.1.1 將電扶梯啟動,將機械煞車動作觀看 EFP 板上煞車滑行距離是否符合規範。 

2.2 緊急煞車距離 

2.2.1 將電扶梯啟動,將緊急煞車動作觀看 EFP 板上煞車滑行距離是否符合規範。 

   

2.3 機械煞車距離︰量測空載向上及向下煞車距離； 

2.4 緊急煞車距離︰量測空載向下煞車距離。 

3、 使用儀器：EFP 板、捲尺、速度計。 

4、 允收標準：(CNS 12651 3.4.3) 
4.1 速度 30 M/min 空載煞車距離 100~600mm 

5、 測試紀錄: 

 

測試項目測試項目測試項目測試項目    煞車煞車煞車煞車滑距滑距滑距滑距    

33330000m/minm/minm/minm/min 空載向下空載向下空載向下空載向下    142142142142   mm   mm   mm   mm    

33330000m/minm/minm/minm/min 空載向上空載向上空載向上空載向上    156156156156   mm   mm   mm   mm    

正常正常正常正常    異常異常異常異常    

判定結果判定結果判定結果判定結果    

ˇ̌̌̌        
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構構構構 架架架架 之之之之 撓撓撓撓 曲曲曲曲 度度度度 驗驗驗驗 証証証証 
 

1、 測試內容：是否符合之要求及構架撓曲度小於 1/1000 之驗証。 

2、 測試程序與方法： 

2.1 構架撓曲量測處，如下圖所示 

分四處左右兩側共計 8 點作為量測基準點， 

垂直設置指針式量測器 8 只並予歸“0”設定。 

2.2 滿載(FL)情況下之測試負荷值計算： 

W=P*w*L  (測試負荷值)=  4850 KG 

P：(passenger load)= ≒270 KG/ m²   w：(step width)=1.0 m 

L：(truss of horizontal distance length )=  17965  mm。 

2.3 套用 2.2 計算所得之滿載負荷載重之重量，分佈荷重如下： 

2.3.1 上乘場(含床板及水平踏階)荷重=510*2.7*1.0=1377 KG 

2.3.2 下乘場(含床板及水平踏階)荷重=510*2*1.0=1020 KG。 

2.3.3 傾斜段荷重=4850-1377-1020=2453KG，重量平均分佈配置於踏階之上。 

2.4 量測 A、B、C、D 數值及填具量測紀錄表。 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

L=17695 mm  

1025 kg 2450kg 1375 kg 

A 

B 

C 

D 
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3、 使用儀器：設置指針式量測器-(dial gauge)x 8 只。 

4、 測試允收標準：(EN 115 5.3) 

L： 撓曲量小於  1/1000   mm   

5、 量測記錄： 

量測值量測值量測值量測值(mm) 
量測點位置量測點位置量測點位置量測點位置 

初始值初始值初始值初始值 負載值負載值負載值負載值 

撓曲值撓曲值撓曲值撓曲值 

L/1000 
判定結果判定結果判定結果判定結果 備註備註備註備註 

下下下下 部部部部 (A)1 1.09 2.68 

中下部中下部中下部中下部(B)4 0.26 1.72 
合格合格合格合格 ˇ̌̌̌ 

中上部中上部中上部中上部(C)6 3.84 4.93 
右側右側右側右側 

上上上上 部部部部 (D)8 2.12 2.87 

小於小於小於小於 

1/1000mm 
不合格不合格不合格不合格 

 
 

下下下下 部部部部 (A)2 1.33 1.28 

中下部中下部中下部中下部(B)3 1.43 0.65 
合格合格合格合格 ˇ̌̌̌ 

中上部中上部中上部中上部(C)5 2.68 3.89 
左側左側左側左側 

上上上上 部部部部 (D)7 0.50 0.10 

小於小於小於小於 

1/1000mm 
不合格不合格不合格不合格  
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無無無無 人人人人 搭搭搭搭 乘乘乘乘 怠怠怠怠 速速速速 運運運運 轉轉轉轉 模模模模 式式式式 
1、 測試內容：是否符合 ( 14300-附錄附錄附錄附錄 A)之要求。 

電扶梯於營運速度運轉，一定時間（測試時暫設定 2 分鐘）無人搭乘之狀態下，將自動由

營運速度切換為怠速 12m/min.運轉；並於感應人員欲搭乘時，以要求之加速度加速至營運

速度。 

2、 測試程序與方法： 

2.1 將電扶梯切換為 AUTO（怠速 12m/min.運轉選擇模式）。 

2.2 以馬錶計測無人搭乘狀態下營運速度運轉切換為怠速 12m/min.運轉之時限。 

2.3 怠速 12m/min.運轉狀態下，如有順向乘客進入欲搭乘，能自動感應加速至營運速度（30 
m/min.或 39 m/min.）。 

2.4 切換 0m/min.(靜止)感應後 2 秒後啟動 

3、 使用儀器：馬錶。 

4、 允收標準： 

5、 測試記錄： 

判 定判 定判 定判 定 結 果結 果結 果結 果 
項 次項 次項 次項 次 測測測測   試試試試   內內內內   容容容容 

符 合符 合符 合符 合 不 符 合不 符 合不 符 合不 符 合 

1 
無人搭乘之狀態下無人搭乘之狀態下無人搭乘之狀態下無人搭乘之狀態下，，，，自動感應以怠速自動感應以怠速自動感應以怠速自動感應以怠速 12m/min.運轉運轉運轉運轉，，，，偵測計偵測計偵測計偵測計

時時間時時間時時間時時間：：：：  2  分鐘分鐘分鐘分鐘（（（（測試時暫設定測試時暫設定測試時暫設定測試時暫設定 2 分鐘分鐘分鐘分鐘）））） 
ˇ̌̌̌  

2 
怠速怠速怠速怠速 12m/min.運轉之狀態下運轉之狀態下運轉之狀態下運轉之狀態下，，，，如有乘客進入欲搭乘如有乘客進入欲搭乘如有乘客進入欲搭乘如有乘客進入欲搭乘，，，，能自動能自動能自動能自動

感應加速至營運速度感應加速至營運速度感應加速至營運速度感應加速至營運速度（（（（30 m/min.）。）。）。）。 

30 m/min   T:   2  秒秒秒秒 
ˇ̌̌̌  

3 0.m/min.(靜止靜止靜止靜止)感應後感應後感應後感應後 2 秒後啟動秒後啟動秒後啟動秒後啟動 30 m/min. ˇ̌̌̌  
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對對對對 地地地地 絕絕絕絕 緣緣緣緣 測測測測 試試試試 
1、 測試內容：是否符合 ( 14300-3.3.2.)之要求。 

1.1 馬達及配線之絕緣測試；系統之連續接地測試。 

1.2 直接以 500V 高阻計測試電源電路、控制電路對地絕緣電阻是否大於 3MΩ。  

2、 測試程序與方法： 

2.1 先行將主電源、電路板 Turn off；必要低壓設備之連接器或結線取外後，實施電源側

以 500V 高阻計量測電源側絕緣。 

2.2 控制電路以 500V 高阻計測試。 

3、 使用儀器：500V 高阻計 

4、 允收標準： 

4.1 對地絕緣電阻大於 3MΩ。 

5、 測試記錄： 

判 定判 定判 定判 定 結 果結 果結 果結 果 

項次項次項次項次 測測測測  試試試試  內內內內  容容容容 
符 合符 合符 合符 合 不 符 合不 符 合不 符 合不 符 合 

1 
使用使用使用使用 500V 高阻計測試電源電路高阻計測試電源電路高阻計測試電源電路高阻計測試電源電路，，，，測試其對地絕緣電阻以確認是否大測試其對地絕緣電阻以確認是否大測試其對地絕緣電阻以確認是否大測試其對地絕緣電阻以確認是否大

於於於於 3MΩ。。。。   實測值實測值實測值實測值：：：： 500 MΩ 
ˇ̌̌̌  

2 
使用使用使用使用 500V 高阻計測試各控制電路絕緣高阻計測試各控制電路絕緣高阻計測試各控制電路絕緣高阻計測試各控制電路絕緣，，，，其對地絕緣電阻確認是否大其對地絕緣電阻確認是否大其對地絕緣電阻確認是否大其對地絕緣電阻確認是否大

於於於於 3MΩ。。。。   實測值實測值實測值實測值：：：： 200 MΩ 
ˇ̌̌̌  
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雙雙雙雙 啟啟啟啟 動動動動 模模模模 式式式式 
1、 測試內容：是否符合 ( 14300-附錄附錄附錄附錄 A)之要求。 

除變頻正常啟動外，需有另設之啟動方式以備變頻系統故障時之備用啟動之需。 

2、 測試程序與方法：以變頻啟動及模擬變頻器故障，利用備用啟動模式之切換開關

選擇運轉模式，並測試啟動功能之正常性。 

3、 使用儀器：無 

4、 允收標準： 

功能性確認符合 14300-附錄附錄附錄附錄 A 規範。 

5、、、、 測試記錄測試記錄測試記錄測試記錄 

 

 

判 定判 定判 定判 定 結 果結 果結 果結 果 

項 次項 次項 次項 次 測測測測  試試試試  內內內內  容容容容 

符 合符 合符 合符 合 不 符 合不 符 合不 符 合不 符 合 

1 變頻啟動模式啟動運轉變頻啟動模式啟動運轉變頻啟動模式啟動運轉變頻啟動模式啟動運轉。。。。 ˇ̌̌̌  

2. 備用啟動模式啟動運轉備用啟動模式啟動運轉備用啟動模式啟動運轉備用啟動模式啟動運轉(Y-△△△△)。。。。 ˇ̌̌̌  
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電電電電    動動動動    坡坡坡坡    道道道道    測測測測    試試試試 
 

1、、、、 踏板檢測踏板檢測踏板檢測踏板檢測 
 

項目項目項目項目    標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求    工具工具工具工具////方法方法方法方法    實測實測實測實測 1111    實測實測實測實測 2222    實測實測實測實測 3333    判定判定判定判定    

踏面寬度 996±0.6 mm 卡尺 995.8995.8995.8995.8    996.1996.1996.1996.1    995.995.995.995.8888    OKOKOKOK 

踏面深度 407.5±0.5 mm 卡尺 407.76407.76407.76407.76    407.7407.7407.7407.7    407.76407.76407.76407.76    OKOKOKOK 

銷軸孔直徑 Ø30.45-30.58 mm 塞規 30.4530.4530.4530.45    30.4530.4530.4530.45    30.4530.4530.4530.45    OKOKOKOK 

銷軸孔中心至臺階距離 11.5±0.2 mm 墊片 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

踏板 U 型槽 40+0.2mm 檢具 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

踏面平面度 < 0.6 mm 測量平臺、塞尺 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

噴粉厚度(踏板側面) ≧70μm 測厚儀 檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄（（（（附件一附件一附件一附件一））））    

外觀 色澤均勻,部件無毛刺 目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK    

無斷齒、彎齒等表面損壞。 目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK    

孔內無裂縫,氣孔、砂眼依

踏板缺陷標準 
目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK    

踏板邊界線無明顯色差,或

露底 
目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK    

 

踏板顏色 

銀色,帶黑色溝槽,表面打

磨, 邊框黃色噴漆 
目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    

OKOKOKOK 
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2222、、、、 级级级级梯梯梯梯 檢測檢測檢測檢測    
 

項目項目項目項目    標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求    工具工具工具工具////方法方法方法方法    實測實測實測實測 1111    實測實測實測實測 2222    實測實測實測實測 3333    判定判定判定判定    

踏面深度 996±0.5 mm 卡尺 995.86995.86995.86995.86    996.06996.06996.06996.06        OKOKOKOK 

踏面寬度 404.3±0.4 mm 卡尺 404.26404.26404.26404.26    404.04404.04404.04404.04        OOOOKKKK 

銷軸孔直徑 Ø30.5+0.2 mm 塞規 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

踏面與副輪軸孔距 286.5(+1, -0.2) mm 測量平臺、高度尺 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

副輪軸直徑 Ø20(-0.01, -0.1) mm 卡尺 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

副輪軸距 1044.4±1.2 mm 卡尺 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

踏面平面度 < 0.6 mm 測量平臺、塞尺 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OKOKOKOK 

噴漆厚度(踏板側面) ≧70μm 測厚儀 檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄((((附件二附件二附件二附件二))))    

色澤均勻,部件無毛刺 目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

無斷齒、彎齒等表面損

壞。 
目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

孔內無裂縫,氣孔、砂眼

依踏板缺陷標準 
目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

外觀 

踏板邊界線無明顯色

差,或露底 
目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

踏板顏色 銀色 目視檢驗 ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

螺絲扭力 17N.M~22 N.M 扭力板手 19191919    19191919    20202020    OOOOKKKK    
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3、、、、 踏板鏈條檢測踏板鏈條檢測踏板鏈條檢測踏板鏈條檢測(13KV-C) 
 

項目項目項目項目    標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求    合格合格合格合格    不合格不合格不合格不合格    

卡簧裝卡到位 ˇ̌̌̌        

滾子能靈活轉動 ˇ̌̌̌        外觀檢測 

鏈節能靈活轉動 ˇ̌̌̌        

尺寸檢測 
踏板距、配對、編號 

( 要問供應商提供報告的)。 
檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄((((附件三附件三附件三附件三)))) 

銷軸 
Ø12.5×48mm(滲碳鋼) 

（要核對圖面） 
檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄((((附件三附件三附件三附件三)))) 

踏板銷軸 Ø12.5/12.8/12.8/12.8/12.8×74.5mm(滲碳鋼) ˇ̌̌̌ (12.5/12.79×

74.6)    

    

套筒 Ø20/12.56×34.4mm(滲碳鋼) ˇ̌̌̌ (12.56×34.4)        

內鏈板 35×4×178mm(優質鋼) ˇ̌̌̌ (35.1×4×178)        

外鏈板 35×4×178mm(優質鋼) ˇ̌̌̌        
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4444、、、、 级级级级梯梯梯梯 鏈條檢測鏈條檢測鏈條檢測鏈條檢測(20KV(20KV(20KV(20KV----C)C)C)C)    
 

項目項目項目項目    標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求    合格合格合格合格    不合格不合格不合格不合格    

卡簧裝卡到位 ˇ̌̌̌        

滾子能靈活轉動 ˇ̌̌̌        外觀檢測 

鏈節能靈活轉動 ˇ̌̌̌        

尺寸檢測 踏板距、配對、編號 檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄((((附件四附件四附件四附件四))))    

銷軸 Ø20×49mm(滲碳鋼) 檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄檢具供應商檢驗紀錄((((附件四附件四附件四附件四))))    

踏板銷軸 Ø20////25×81.25mm(滲碳鋼) ˇ̌̌̌        

套筒 Ø25/20.1×34.6mm(滲碳鋼) ˇ̌̌̌        

內鏈板 45×4×185mm(優質鋼) ˇ̌̌̌        

外鏈板 45×4×185mm(優質鋼) ˇ̌̌̌        
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5、、、、 扶手驅動組件檢測扶手驅動組件檢測扶手驅動組件檢測扶手驅動組件檢測 

 

 

 

 

圖示一圖示一圖示一圖示一    

    

    

項項項項目目目目    標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求    測量單位測量單位測量單位測量單位    實測實測實測實測 1111    實測實測實測實測 2222    實測實測實測實測 3333    判定判定判定判定    

平面度 組件平面度≦0.5mm mm ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

垂直度 滾輪與承載板垂直度≦0.5mm mm ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

轉動靈活 滾輪無噪音,不跟轉  ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

鈑金件 切斷部分無毛刺  ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 
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圖示二圖示二圖示二圖示二    

 

 

項項項項目目目目 標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求 
測量測量測量測量

單位單位單位單位 
實測實測實測實測 1 實測實測實測實測 2 實測實測實測實測 3 判定判定判定判定 

平面度 組件平面度≦0.5mm mm ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

垂直度 滾輪與承載板垂直度≦0.5mm mm ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

轉動靈活 滾輪無噪音,不跟轉  ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

鈑金件 切斷部分無毛刺  ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 
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圖示三圖示三圖示三圖示三    

 

 

項項項項目目目目 標準或要求標準或要求標準或要求標準或要求 測量單位測量單位測量單位測量單位 實測實測實測實測 1 實測實測實測實測 2 實測實測實測實測 3 判定判定判定判定 

平面度 組件平面度≦0.5mm mm ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

垂直度 滾輪與承載板垂直度≦0.5mm mm ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

轉動靈活 滾輪無噪音,不跟轉  ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 

鈑金件 切斷部分無毛刺  ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    ˇ̌̌̌    OOOOKKKK 














































































