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Test sheet —tNoN
Crealed by: SMG - PJN
Ravision date / no.: 30.Jul. 2010/ 00
Chechked by: SMG, JLN

ALdrum Maxi
Factory Acceptance Witness Test

Product : AlLdrum Maxi ISO, AISI 304
Machine No. : #5800715, #5800716, #5800717
AL project Name: Star Enprotech, Taiwan

No. : FOD044
Test Date : 30.07.2010

Place : Bujalski SP. z. 0. 0., Dywity, Poland

Responsible :  Peter Jargensen

Delivery Ex.Works : 30.07.2010

Page 1



ALdrum Equipment - FAT sheet

Activities Instruction Comments

DOrum Thickener

Dt‘*g (212t} nl‘ slope mr-‘mured 2 8 degrees in
o || AL ,nrluw posttion of machine 5800715

=
M

Funetionality of drum slope adjustment #EA00715-17

200 | Check adjustment of nozzle pipe and function of sclencid valve by | #8800715-17

applying potable water Ol LA b
3 Flocculation Reactor o
3.02 Check agifator can rotate freely #5800715-17

T M }

The items above are specific witness test items to be tested during the inspection of Bujalski SP. z. 0. 0., Dywiti, Poland on the 30" of July 2010.
These items are elemeants of the standard FAT test, revision 02, and have been specifically taken out as witness test elements, per reguest from the inspecting
parties. Inspecting parties include Alfa Lavals customer Star Enprotech Corp, Taiwan and the end customer Central Taiwan Science Park Administration, Taiwan,

It is hereby confirmed that the above elements have been witnessed and verified:

r':-""'l' Jal G wWeEm- CHOAR f-'l}{-"l"rl_u- Fu - _-'f—'flff."-.
Chung, Wen-Chuan, Construction Management Division, CTSP, Taiwan Chanj F;-Miau. Construction Management Division, CTSP, Tawan
y T ol S g7 i
o Nr’5 2/ ) ! Fed 2 coy B
£ !’Mfi wo iy ,u_r,ul..' u{_’.-'jf[-! ’Hal,l [ u’ll/l Lrie s, -.J-'L,,.-l.l’ L
Liu, Wei-Yu, CECI, Taiwan Chi hGhen CECI, Taiwan
_'___f‘ s
A0\ 27 / —:\%% % o :1 _ _
\‘a% "f % LE"" I:'LL"J/ f L o ¥ LI" l"LL ll'} "‘(\'\_ / ,J'r-:' {k—t_‘_’ h | ___'}-'__'_.‘ _.".-f".}/’r‘:'.-' ";}/h ':..‘
Wan, Min Hung, Chang Ji Eunstructlon Co. LIH Taiwan l Hsu, Andrew, Chang Ji Cunstruction Co, le., Taiwan

PA= oy o

Feter Jargensen, Project Engineer, Alfa Laval Copenhagen A/S, Denmark

5 -~ I /
- gl :-‘TE_::!" L)

Michal Drazba, Quality Control, Bujalski SP. 2. o. 0., Poland

Page 2



INKOS®

Test specification (pressure, functional,
Job order No.: 2010056 rev.5 Date: thickness, atc.)
SRP 1500x2900-1000x12 functional
Rated Achieved
Rated standards: characteristics: characteristics:
Test procedure:
The bar frame dimensions and clearance were checked. 10,15 mm OK
The check thickness of bar screen 8,10 mm OK
The test of space between bars of the SRP screens production No 08/10 without
switchboard was executed today 12,05 mm OK
The visual checked: bar, frame, 3 pcs OK
The gearbox 3 pcs YES OK
Brand name: Bonfiglioli Group YES OK
IModel No. : W 110-80U-P90-B14 YES OK
The screens were started and points as follows were checked:
!Evaluatiun:
Final conclusion
Test was executed by: Checked by: Date of tests:
3 N
P02 Y oz
Chung, Wen-Chuan, Construction Management Divizion, CTSP, Taiwan 08/03 /vlo
RE = <+
Chang, Fu-Miao, Construction Management Division, CTSP, Taiwan QS @ S 61”0@, Fur frg).
oJ
A ﬁ ) ‘Z’
3 \ " N
Liu, Wei-Yu, CECI, Taiwan "\ CHZ G v Wes \f/u

Chien, Yueh Chen, CECI, Taiwan

Wian, Min Hung, Chang Ji Custruction Co. Ltd, Taiwan

Hsu, Andew, Chang Ji Custruction Co. Ltd, Taiwan

= David Jifi, INKOS CZ Ltd,

%’\( 0/1,«@1 /»{BAGA@‘&

Lalbcdeyiy




KSB AG

Test Record

test field

Ordered Data

client: client reference:

order no.: 9971692057_000100 curve no.:

pump type: SEWATEC K 600-710G1 Vv manufacturer: KSB Halle

serial no.: 262876 KSB location: HA

construction: no. of stages: 1

Guarantee Data

capacity 4680 m¥h head H: 24 m

pump input power P: 361,26 kW speed n: 712 1/min

pump efficiency n: 84,68 % density p: 1000 kg/m?®

NPSH: 8,58 m kin. viscosity: 0,000001 m3¥s

acceptance test class ISO 9906-2 A1 hot water temperature T: 20,00 °C

Measure Instructions

impeller timming type AN 1528 Type A05 D1 727 mm D2 704 mm

D4 670 mm
D6 320 mm Alpha 55°

measured data

ordered speed dimension 1 2 3 4 5 6 7

\capacity Q m3h 714,34| 2330,14| 3765,38] 4204,03] 4661 78| 5192,16] 5628,54

total head H m 31,14 30,05 27,41 26,61 25,23 23,40 21,69

pump power P p orderd kW 265,42 342 45 357,27 366,07 374,46 381,70 381,63

|pump input power P kW 264,48 341,23 355,99 364,76 373,12 380,33 380,25
ump efficiency n % 228 55,7 78,7 83,3 85,6 86,8 87,2

Remarks: test record nr. 20100805-073944

witness-test/Fr. Krause/Hr. Bruder\WBP(U) 03861 test person Gr

test bench name Prifstand P 6/7/7.1

test bench type offen . E‘,\ L
uality check *) Uiy’
\ DN 600 \ 9971 692057_000100_262876.A date 06.08.2010 L

*) This report was created electronically and is valid without signature

sk~ <Yy BmER

9971692057_000100_262876_A_D xs, data sheet 1



performance curves at guarantee speed 712  r.p.m.
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2 40 n 6 AU[] faYa
§ / ( * v S, S
° / 2 (Ml Y] ‘\‘ “‘“‘."\\ A\l l3| \k‘\ %/l {/75(“\ ) ‘:3,
20 FWITNESSE v A\ Y7 \W/
REHEWED XY 2
o NATE s. DIETRICH
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
capacity Q [m®/h]
lient Ay
performance curves clien U,
b reference y
KSB \ DN 600\ 9971692057_000100_262876.A|order nr. 9971692057_000100 date 06.08.2010
pump data type SEWATEC K 600-710G1 V| D1 fmm] D2 [mm] D4 [mm] D6 [mm] Alpha [*]
report no. manufactur. KSB Halle 727 704 670 320 5,50
20100805-073944 curve no. Type A05
ordered data capacity Q head H P pump n pump speed n NPSH density p | temp. hot | kin. visc.
acceptance test class mh m kW % 1/min m kg/m? °C m¥s
I1SO 9906-2 A1 4680,00 24,00 361,26 84,68 712 8,58 1000,0 20,0 1,00E-06
This report was created electronically and is valid without signature
1 = \/?’ ‘-‘—i"
et (F S =7
A% 35 2 S |
2N oW V7 7 Pt N
23249 N Y ;
el (‘\ ~ J Q +—= ; )
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KSB ACCEPT - Bewvertung von hydraulischen Messungen V1.28 Dr. B. Makiola @ i ||:|[‘§_§ ) f’Cf(?-f = Wo. §
Datei View Standard Settings
i iow Head L5 o YO ol i i
i Overview, . 7931 6 9520% %
i 28— e
£ fos: - VO
§ i B E 26— e
. £ T A &0
25— :F = e
_'--—-‘{ 24_ — - G"«_\-H.
20— T T T | ] ] ] [ i e ] Sgs. =WO. |
710 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5650 22|
Qin m~3/h 21 | | - | 4 .
90— g 4207 4400 4600 4800 5000 5291 )Z 2 536
50 g . -360 Qinm"3/h
-340
5 " ) o
= 60— " ~320 5 o Efficiency ooy S J({SQL
3 40 -300 £
" —280 95— 6& 8. <0
20— | el ] | | : l i N REAU VERlTAS — AN,
710 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5650 e BU WIAS L —— L oy ¥
Qinm*3/h = e 27 REVIEWED ‘ Q’
specified Data Evaluation:| fulfilled? Cursor-Position EERERIFED \{@wmd \
1 |\
al 468000  qatH g  [s00325 [ YES Xl [710.00 INSGECTOR: “1‘\’ '
H 22400 HatQ_g 25.09 YES Y [20.00 . 19 _— \' :
J *361.26 PatQg  [373.76 | YES @ guaranteed RPM DAt U 5000 5161
etal 2[84.68 etaatQ_eta [86.16 [YES @ measured RPM : ' Q in m*3/h
Q-H-Curve === Measured H O | standard reduced | Diameter of Impeller new Value| fulfilled?
Q-eta-Curve = Measured eta l Curve
Q-P-Curve === Measured P 1| | 150 9806 /2 A1 original :I: 704 QredatH_g [5003.25 |
Tolerances === Specified H = fulfilled?| [-—— ‘ r
auxillary lines === Specified eta YES \ reduced =704 Hred atQ_g [25.09
Sample Points o - l




Guarantee Data

KSB AG )
st Test Record kse 0, ﬁg
Ordered Data

client: client reference:

order no.: 9971692057_000100 curve no.:

pump type: SEWATEC K 600-710G1 Vv manufacturer: KSB Halle

seral no.: 262875 KSB location: HA

construction: no. of stages: 1

*) This report was crealed electronically and is valid without signature

%% ﬂ(% Bhefpors

997169205?70001DD_ZSZB?S_A_D.NI& data sheet 1

capacity 4680 m?h head H: 24 m
pump input power P: 361,26 kW speed n: 712 1/min
pump efficiency n: 84,68 % density p: 1000 kg/m?
NPSH: 8,58 m kin. viscosity: 0,000001 m¥s
acceptance lest class SO 9906-2 A1 hot water temperature T: 20,00 °C
Measure Instructions
impeller trimming type AN 1528 Type AD5 D1 727 mm D2 704 mm
D4 670 mm
D6 320 mm Alpha 55°
measured data
ordered speed dimension 1 2 3 4 5 6 7
|capacity Q m*h 711,87| 2353,28| 3738,93] 4207,75 4689,28| 5160,39| 564647
total head H m 31,27 30,02 27,42 26,47 25,06 23,43 21,63
ump power P p orderd kW 255,41 338,75 357,00 364,15 373,88 376,22 378,74
lpPump input power P kw 254,50 338,21 355,72 362,84 372,54 374,87 377,38
[pump efficiency n % 23,8 56,8 78,3 83,4 85,6 87,6 87,9
Remarks: test record nr. 20100805-073718
witness-test/Fr. Krause/VBP(U) 038815 \(J(3. 2 test person Gr
/ test bench name Prifstand P 6/7/7.1
AWITNESSED \g ! / test bench type offen U 1~
o Tt N Si_y lquality check *) UB’
\ DN 600 \ 9971692057_000100_262875.A___S. DIETRICH ~ “OJRY S date 05.08.2010 ||




performance curves at guarantee speed 712 r.p.m.
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[ KSB ACCEPT - Bewertung von hydraulischen Messungen 128 Dr. B. Makiols
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ks b.

PRUFPROTOKOLL / TEST PROTOCOL

a4 o for
Gegenstand / object Magnetisch induktiver DurchfluRmesser \I[(i‘«w """8‘[‘!"
Hersteller ! manufacturer ABB
Modell / model DM 43 F
Aufnehmer [ primary 000461544/X004/1800
Umformer / converter DM 43 F/004207
Kalibriernr. [ calibration-no. MEN 032/06
MeRbereich / measure range 0...2666,7 I/s
Eichnormal /standard gage SIMULATOR
Hersteller / manufacturer ABB
Gerate-Nr. / instrument-no, 9110N1374 / C1/ 1654
Kalibriernr. / calibration-no. 17.08.2009
Priifmittel / testing devices Druckkalibrator DPI 605
Hersteller I manufacturer Fa. DRUCK
Gerate-Nr. / instrument-no. 3333/97-02
Kalibriernr. / calibration-no. DKD 01-0293 07.04.2009
* MaReinheit / measur unit I/s
rNr.: Sollwert | Istwert | Abwei chung | Sollwert | Istwert | Abwei chung | Bemerkungen
[*] [*] [“1] [%]] [mA]] [mA]] [mA] [*]
1 266,67 | 263,90 -2, 77 1,04 2,000 2,001| 0,001 0,05
2 533,33| 531,86 -1,47 0,28 4,00f 4,002 0002 0,05
3 800,00| 798,81 -1,20 0,15 6,00| 6,005| 0,005 0,08
4 1066,67 | 1065,75 -0,92 0,09 8,00 8,002| 0002 0,03
5 1333,33|1332,70| -0,64 0,05 10,00| 10,003| 0,003 0,03
6 1600,00 | 1600,66 0,65 0,04 12,00] 12,000| 0,000 0,00
7 1866,67 | 1867,60 0,93 0,05 14,00 | 13,997 | -0,003 0,02
8 2133,33|2134,55 1,21 0,06 16,00| 15,990| -0,010 0,06
9 2400,00 | 2401,49 1,49 0,06 18,00| 17,992 | -0,008 0,04
10 | 2666,67 266945 2,78 00| 2000]| 19,995 -0,005| 0,02
0,19 0,04
Das Gerit erfiillt die Anforderungen von <= 0,5% des MeRwertes.
The instruments meets the requirement : tolerance <= 0,5% of .
Das empfohlene Priifintervall betragt 1 Jahr.
The recommended test intarval is 1 year.
/‘
S
KS2 &
KSB Aktiengeselischaft
Qualitdtsmanagement Halle
Priifdatum : 28. August 2009 Unterschrift:



ks B,
PRUFPROTOKOLL /| TEST PROTOCOL

Gegenstand / object - Uberdruckmeﬁgerétmit el. MeRglied
Hersteller ! manufacturer ; VEGA
Modell ! model H VEGABAR 20
Gerite-Nr. f instrument-no. : 11000855
Kalibriernr.  / calibration-no. : — s poa oo
MeRbereich  / measure range : -100 ... 400 kPa sulrlow [’ FeEssore
Eichnormal /standard gage ; Druckkalibrator DPI 605
Hersteller ! manufacturer : Fa. DRUCK
Gerate-Nr. ! instrument-no. : 3333/97-02
Kalibriernr.  / calibration-no. : DKD 02-0342 07.04.2009
Priifmittel / testing devices : Druckkalibrator DPI 605
Hersteller ! manufacturer : Fa. DRUCK
Gerate-Nr. I instrument-no. : 3333/97-02
Kalibriernr. [ calibration-no. . DKD 01-0293 07.04.2009
* MaReinheit /measur unit : kPa
Dlr.: Sollwert | Istwert | Abwei chung | Sollwert | Istwert | Abwei chung | Bemerkungen
[*] [*] [*1]  [%] [MA]]  [mA]] [mA] [% ]
1 -20,00| -20,07| -po7 0,37| 6,558 6,56 0,01 0,10
2 -40,00| -40,00 0,00 0,01 5,920 5,92 0,00 0,05
3 -60,00| -59,85 0,15 0,25| 5,285 5,29 0,00 0,06
4 -75,00| -74,98 0,02 0,03| 4,801 4,80 0,00 0,03
5 50,00/ 50,26 0,26 0,52| 8,808 8,81 0,00 0,00
6 100,00 100,42 0,42 041 10,413| 10,42 0,00 0,04
7 150,00 | 150,24 0,24 0,16 | 12,008| 12,01 0,00 0,02
8 200,00 200,54 0,54 0.27]| 13,617| 13,61 0,00 0,03
9 250,00 | 250,56 0,56 0.22| 15218| 1522 0,00 0,01
10 300,00 299,81 -0,19 0.06| 16,794| 16,81 0,01 0,07
11 350,00| 350,24 0,24 0,07| 18,408| 18,42 0,01 0,06
12 400,00] 40019| 019| 0,05 20,006| 20,02 0,01 0,04
0,20 0,04

Das Gerit erfiillt die Anforderungen von <= 0,5% des MeRwertes.
The instruments meets the requirement : tolerance <= 0,5% of .

Das empfohlene Priifintervall betriagt 6 Monate.
The recommended test intarval is 6 months.

KSB U\

K58 Aktiengeselischaft
Qualitdtsmanagement Malks

Datum: 11. Februar 2010 Unterschrift:



ksB O.

PRUFPROTOKOLL / TEST PROTOCOL

Gegenstand / object : UberdruckmeRgerat mit el. MeRglied
Hersteller / manufacturer 3 VEGA
Modell / model : VEGABAR 20
Gerate-Nr. I/ instrument-no. : 11000858
Kalibriernr. / calibration-no. : OGP -ceSer e
MeBbereich  / measure range 2 0 ... 1000 kPa of (SChE i = f' o
W v
Eichnormal /standard gage : Druckkalibrator DPI 605
Hersteller I manufacturer : Fa. DRUCK
Gerdte-Nr. | instrument-no. 2 3333/97-02
Kalibriernr. | calibration-no. 3 DKD 02-0342 07.04.2009
Priifmittel / testing devices : Druckkalibrator DPI 605
Hersteller I manufacturer y Fa. DRUCK
Gerite-Nr. | instrument-no. Y 3333/97-02
Kalibriernr.  / calibration-no. : DKD 01-0293 07.04.2009
* MaReinheit / measur unit s kPa
Nr.. | Sollwert| Istwert | Abwei|chung | Sollwert | Istwert | Abwei|chung | Bemerkungen
[*] [*] [*] [%] [mA]] [mA]| [mA] [%]
1 100,00 | 100,07 0,07 0,07| 5,601 5,60 0,00 0,00 | v. MW
2 200,00| 200,45 0,45 0,22| 7,207 7,21 0,00 0,04
3 300,00| 299,73| -0.27 0,09| 8,796 879 -0,01 0,08
4 400,00 | 400,00 0,00 0,00 10,400| 10,41 0,00 0,05
5 500,00| 500,04 0,04 0,01| 12,001| 12,02 0,01 0,12
6 600,00 | 599,99| _-0,01 0,00| 13,600| 13,62 0,02 0,11
7 700,00 | 700,06 0,06 0,01 15,201 1521 0,01 0,07
8 800,00| 799,61 _0,39 0,05| 16,794 | 16,81 0,02 0,12
9 900,00 | 900,07 0,07 0,01| 18,401| 18,42 0,02 0,10
10 | 1000,00| 999,58 | .0 42 0,04| 19,993| 20,01 0,02 0,09
0,05 0,08

Das Gerit erfiillt die Anforderungen von <= 0,5% des MeRwertes.
The instruments meets the requirement : tolerance <= 0,5% of .

Das empfohlene Priifintervall betréigt 6 Monate.
The recommended test intarval is 6 months.

K38 Aktiengesellschaft
Qualitdtsmanagement Halle

Datum: 11. Februar 2010 Unterschrift:



ksB D.

PRUFPROTOKOLL / TEST PROTOCOL

Gegenstand [ object : Wirkleistungsumformer P 7.1 F" S0 Tkumgf o0 M
Hersteller { manufacturer - Camille & Bauer i
Modell I model H PQ 502
Gerate-Nr.  instrument-no. - 040/317303/030/1
Kalibriernr. [ calibration-no. :
MeBbereich [ measure range : -200 ... +200 W
Eichnormal [ standard gage : AC Power Analyser
Hersteller [ manufacturer : NORMA GOERTZ INSTRUMENTS
Gerate-Nr. / instrument-no. - EO 60602 LE
Kalibriernr.  / calibration-no. : 5901011180  15.06.2010
* MaReinheit [/ measur unit : kVA (AC)
Nr: | Soliwert| Istwert | Abwei|chung | Sollwert| Istwert | Abwei|chung | Bemerkungen
[*] [*] 10 (%1 [V (VI IV [%]
1 1,60 1,61 0,01 0,76 K=500
2 7,90 7,87 -0,03 0,33
3 11,60 11,51 -0,09 0,79
4 1460| 1459 -0,01 0,09
5 17,20 1712| -0,08 0,46
6 19,70 19,74 0,04 0,23
7 2210 22,23 0,13 0,58
8 2440| 24,65 0,15 0,63
9 2580| 25,96 0,16 0,62
10 27,70 27,89 0,19 0,68
-0,03| 044

Das Gerit erfiillt die Anforderungen von < = 0,5 % des MeBwertes.
The instrument meets the requirement : tolerance <=10,5 % of.

Das empfohlene Priifintervall betragt 1 Jahr.
The recommended test intarval is 1 year.

KSB Aktiengesellschaft
Nualititsmanagement Halla

Priifdatum: 24. Marz 2010 Unterschrift:



Werksbescheinigung

Declaration of compliance
with the order

Attestation de conformité a la
commande

EN 10204 - 2.1

L]

Wuchten / Balance /

Werkszeugnis

Test report

Relevé de contréle

EN 10204 - 2.2

[ ]

Equilibrage

Abnahmepriifzeugnis 3.1

Inspection

certificate 3.1

Certificat de reception 3.1

EN 10204 - 3.1

ksB ..

Abnahmepriifzeugnis 3.2

Inspection certificate 3.2

Certificat de reception 3.2

EN 10204 - 3.2

[ ]

Besteller / Costumer / Client

Anlage / Project / Projet

Bestell-Nr. / Purchase order No,
Commande No.

Pos.-Nr. / Item — Mo. / Repére — No.

Auftr -Nr. / Order-No. / No.d'ordre

Serien-Nr / Serial-No.
No. De fabrication

Typ/ Type/Type

Techn. Bed. / Techn. Requirements

9971692057/Pos100

262875

SEWATEC K 600-710

Exigences techniques

WBP(U) 03861

4

Giitestufe/Class/Classe

[ x TJoes

[ TJeas

DIN ISO 1940

zulassige
Restunwucht
Gewicht des | Betriebs- | Auswucht- Auswuchtart | Permissible vorhandene
Wouchtkérpers | drehzahl | drehzahl Kind of residual Restunwucht
Weight of the |Op. speed| Bal. speed balance unbal. Regent residual
Beleg-Nr. |Gegenstand object Vitesse d. | Vitesse d. Type d'equili- | Déséquili- unbalance
Cert.-No. Objekt Poice de fonctio- | equilibrage brage brage Déséquilibrage
Piéce piéce noment résidual résidual effectif
admis
kg 1/min 1/min gmm gmm
stat. | dyn. Ebene | [Ebene ||
Plane | | Plane I
463/10 impeller 260 712 235 X 21968 8000 6300

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt./The requirements are fulfilled./Les exigences demandées ont été réalisées.

gesellschaft PrufaufsthQuamatssmhemng

The Expert/Quality Assurance

L'expert Assurance de qualité

KSB Aktiengesellschaft
Werk Halle

Kunde Abnahmebeauftragter des Bestellers Zugelassene Abnahme
Customer Purchasers authorized inspection Authorized Inspection Agency
representative
Client L'inspecteur autonse
E BUREAU VERITAS l
*—I-WI-T-NESSEE) _B\REV]EWED
—HYERIFER
o I p Diatn
o ;adtfrﬂ,h
“NTIT L.LJ I'LJH
aed_ k)\f 8 Ol ¢ E;—CK
Datum : 03.08.2010 B e, . somer




Werksbescheinigung

Declaration of compliance
with the order

Attestation de conformité 4 la
commande

EN 10204 - 2.1

Werkszeugnis

Test report

Relevé de contréle

EN 10204 - 2.2

Abnahmepriifzeugnis 3.1

Inspection certificate 3.1

Certificat de reception 3.1

EN 10204 - 3.1

L] [ ]

Wuchten / Balance / Equilibrage

kse 0.

Abnahmepriifzeugnis 3.2

Inspection certificate 3.2

Certificat de reception 3.2

EN 10204 - 3.2

L]

Besteller / Costumer / Client Anlage / Project / Projet

Bestell-Nr. / Purchase order No,
Commande No.

Pos.-Nr. / Item — No. / Repére — No.

Auftr.-Nr. / Order—No. / No.d'ordre Serien-Nr / Serial-No.

No. De fabrication

Typ/Type/Type

Techn. Bed. / Techn. Requirements
Exigences techniques

9971692057/Pos100 262876

SEWATEC K 600-710

WBP(U) 03861

Giitestufe/Class/Classe

[ x Jess

[ Jezs

[ x__ ]oiNiso1sa0

zulassige
Restunwucht
Gewicht des | Betriebs- | Auswucht- Auswuchtart | Permissible vorhandene
Wuchtkérpers | drehzahl | drehzahl Kind of residual Restunwucht
Weight of the [Op. speed| Bal. speed balance unbal. Regent residual
Beleg-Nr. |Gegenstand object Vitesse d. | Vitesse d. | Type d'equili- | Déséquili- unbalance
Cert.-No. Objekt Poice de fonctio- | equilibrage brage brage Déseéquilibrage
Piéce piéce noment résidual résidual effectif
admis
kg 1/min 1/min gmm _gmm
stat. | dyn. Ebene | |Ebene ||
Plane | | Plane I
464/10 impeller 260 712 235 X 21968 7500 8300

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt./The requirements are fulfilled./Les exigences demandées ont été réalisées.

Pﬂ}faufsicht!QuaIitélssicherung
The Expert/Quality Assurance

Kunde Abnahmebeauftragter des Bestellers Zugelassene Abnahmegesellschaft

Customer Purchasers authorized inspection Authorized Inspection Agency
representative

Client L'inspecteur autorisé

- BB BUREAU VERITAS

{S-MTFNESSED [ REVIEWED
[HVERFEED ' Pietrich

L'expert Assurance de qualité

KSB Aktiengesellschaft
Werk Halle

U B RMY 6

DATE:

Datum : 03.08.2010




ksB .

Werkszeugnis 2.2 gemiR Beleg-Nr
Test report accordingto EN 10204 10 '
Relevé de contrdle selon om0t

Werkstoff 1.4517 Nichtrostender Duplex-Stahlguss impeller
Matt'ar!al GX2CrNiMoCuN25-6-3-3 Stglnless dl-ip?lex cast steel

Matériau Acier moulé inoxydable Duplex

KSB-Werksloffschliisselzahl nach/according to/selon DIN EN 10213/ DIN EN 10283

KSB-code number for material 2764

KSB-Code de matériau

Aufgrund von statistischen Auswertungen der Abnahmepriifzeugnisse von Materiallieferanten wird
bescheinigt, dass die chemische Zusammensetzung und die mech.-technologischen Werte dieses
Werkstoffes innerhalb der Sollgrenzen nach DIN EN 10213 / DIN EN 10283 liegen. Der Werkstoff wurde
einer Wéarmebehandlung (Lésungsglithung) unterzogen.

On the basis of statistic evaluations of inspection certificates provided by material suppliers we certify
that the chemical composition and the mechanical-technological values of this material comply with
the requirements of DIN EN 10213 / DIN EN 10283. The material was subject to a heat treatment
(solution annealing).

Sur la base d' évaluations statistiques des certificats de réception établis par les fournisseurs de
matériaux, nous certifions que la composition chimique et les caractéristiques mécaniques de ce
materiau correspondent aux exigences des DIN EN 10213/ DIN EN 10283. Le matériau a été soumis
a un traitement thermique (recuit de mise en solution).

Chemische Zusammensetzung in Gew. sition chimi

poids

%/Chemical composition % in weight/Co

Anforderangen

Requirements min 24,50 2,50 5,00 2,75 0,12
Exigences max 0,030 1,00 1,50 0,035 0,025 26,50 3,50 7,00 3,50 0,22
Mittelwert

Average value 0,026 0,68 0,74 0,023 0,006 25,75 2,67 5,86 2,93 0,16
Valeur moyenne

Mechanisch-technologische Werte bei Raumtem peratur/Mechanical-technological values at ambient temperature/Caractéristiques mécaniques & température ambiante
- _— — - gestigkeit B g =

Anforderungen

Requirements min 480 650 22 50
Exigences max 850

Mittelwert

Average value 576 775 31,0 140
Valeur moyenne

Qualitdtsmanagement
Quality Management
Management Qualité

Abnahmebeauftragter/Authorized inspection representative/Représentant autorisé du contrdle Rothamel

Zeugnis isl EDV erslellt und ohne Unterschrift giitig/This certificate is computer-generated and is valid without signalure/certificat élabli par voie informatique, valable sans signalture

KSB Aktiengesellschaft Turmstrale 92
06110 Halle Ausgabe/edition/edition: 2010



KSB m

Werkszeugnis 2.2 gemal

. Tilv. Beleg-Nr.

Test report accordingto EN 10204 @iy 2
Relevé de contréle selon L

. . . . A .
Werl isloff JL1040, GJL250 (GG25) GuReisen -rmt Lamellengraphit pump casing
Material 0.6025 Grey cast iron pressure cover
Matériau . Fonte lamellaire
KSB-Werkstoffschliisselzahl nach/according to/selon DIN EN 1561
KSB-code number for material 1821 )
KSB-Code de matériau alt/old/ancien

Aufgrund von statistischen Auswertungen der Abna hmepriifzeugnisse von Materiallieferanten wird
bescheinigt, dass die mech.-technologischen Werte dieses Werkstoffes innerhalb der Sollgrenzen
nach DIN EN 1561 (alt: DIN 1691) liegen.

On the basis of statistic evaluations of inspection certificates provided by material suppliers we
certify that the mechanical-technological values of this material comply with the requirements
of DIN EN 1561 (old: DIN 1691).

Sur la base d' évaluations statistiques des certificats de réception établis par les fournisseurs de
materiaux, nous certifions que les caractéristiques mécaniques de ce matériau correspondent aux
exigences des DIN EN 1561 (ancien: DIN 1691).

Mechanisch-technologische Werte bei Raumte

eratur/Mechanical-technological values at ambient temperature/Caracléristiques mécaniques 4 température ambiante

Anforderungen

Requirements min 250
Exigences max| 350
Mittelwert

Average value 289
Valeur moyenne

Qualitdtsmanagement
Quality Management
Management Qualité

Abnahmebeauftragter/Authorized inspection representative/Représentant autorisé du contréle Rothémel

Zeugnis ist EDV erstellt und ohne Unterschrift gultig/This certificate is computer-generated and is valid without signature/certificat établi par voie informatique, valable sans signature

KSB Aktiengesellschaft Turmstrale 92
06110 Halle Ausgabe/edition/édition: 2010



Werkszeugnis 2.2 gemiR Belog .
Test report accordingto EN 10204 55
Relevé de controle selon

Werkstoff 1.4021+QT800 Korrosi_onsbes_'.téndiger martgpsitischer Stahl shaft
Mat?r'fal X20Cr13+QT800 Co.rrosuon res[s!ant rpartensmc steel

Matériau Acier martensitique inoxydable

KSB-Werkstoffschlilsselzahl
KSB-code number for material 1208 nach/according to/selon DIN EN 10088-3
KSB-Code de matériau

Aufgrund von statistischen Auswertungen der Abnahmepriifzeugnisse von Materiallieferanten wird
bescheinigt, dass die chemische Zusammensetzung und die mech.-technologischen Werte dieses
Werkstoffes innerhalb der Sollgrenzen nach DIN EN 10088-3 liegen. Der Werkstoff wurde einer Warme-
behandlung unterzogen.

On the basis of statistic evaluations of inspection certificates provided by material suppliers we certify
that the chemical composition and the mechanical-technological values of this material comply with
the requirements of DIN EN 10088-3. The material was subject to a heat treatment.

Sur la base d' évaluations statistiques des certificats de réception établis par les fournisseurs de
matériaux, nous certifions que la composition chimique et les caractéristiques mecaniques de ce
matériau correspondent aux exigences des DIN EN 10088-3. Le matériau a été soumis a un
traitement thermique.

Chemische Zusammensetzung i

Anforderungen

Requirements min 0,16 12,0
Exigences max 0,25 1,00 1,50 0,040 0,030 14,0
Mittelwert

Average value 0,19 0,49 0,45 0,020 0,019 12,3
Valeur moyenne

Mechanisch-technologische Werte bei Raumtemperatur/Mech:
0,2% Denngrenze

anical-technological values at ambient temperature/Caractéristiques mécaniques 4 température ambiante

TEestgren— TBruchdshnan ]

Anforderungen

Requirements min 600 800 12 20
Exigences max 950

Mittelwert

Average value 655 821 18,3 43
Valeur moyenne

Qualitdtsmanagement
Quality Management
Management Qualité

Abnahmebeauftragter/Authorized inspection representative/Représentant autorisé du contréle Rothamel
Zeugnis ist EDV erstellt und ohne Unterschrift guitig/This certificale is computer-generated and is valid without signalure/certificat élabli par voie informaligue, valable sans signature

KSB Aktiengesellschaft TurmstralRe 92
06110 Halle Ausgabe/edition/édition: 2010
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