出國報告（出國類別：考察）

第二媒裂工場環保汽油品質提昇計畫C-3001A/B壓縮機義大利SIAD公司考察報告

               服務機關：台灣中油興建工程處
                   姓名職稱：李龍機大林施工三所所長
   派赴國家：義大利
            出國期間：98.12.15～98.12.24
    報告日期：99.03.17
摘要：
壓縮機採購常為建廠之主要設備之一，且其交貨期長且常為裝建期程之關鍵，第二煤裂工場環保汽油品質提昇計畫由本公司自購壓縮機C-3001A∕B，原訂在98年5月18日交貨，但因工址變更，使的交貨日期變得不確定，為確認原合約交貨是否履行以及對已完成設備之維持保護，以免因長期之置放，而影響其裝建工作不順，造成為一另外課題。本次公出確認壓縮機機組已備便，擇期出貨。
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1. 倉儲察看
本次公出在抵達SIAD公司之前，C-3001A∕B已存放在倉庫內（照片倉庫內存放情形）。壓縮機置放在熱封袋內，此熱封袋為鋁箔背護塑膠薄膜在接何處以熱風烘吹，可將鋁箔與背護塑膠薄膜交結密封，可以達到防水、防潮及防鹽氣之效果。在封袋之前內部尚置放幾包防潮鹽，然後外部再以木箱封閉。如此封存依SIAD認為約可保存兩年（需要保存兩年之案例很少發生）。
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2. 檢查第三公證

Third party為SGS Italia S.P.A.公司，對兩套設備C-3001A/B各提出其檢查計劃（附表一）
共六項檢視報告：

1. 外觀與尺寸檢查

2. 儀控與閥類控制位置檢查

3. 銘牌與標示記檢查

4. 塗裝膜厚檢查

5. 最後檢查 ; 機械性能測試報告（附表二）（附表三）
6. 包裝、清單等檢查



3. 工廠參觀
與SIAD見面時，林園廠N01 Transalkylation Revamp計畫也在20.11.2008採購了同機型壓縮機兩台幾近完成，將在三月中旬併本案一同交貨，本人在SIAD公司拍照之機體為林園廠之壓縮機體，主機與控制盤分置在不同之廠房內（照片）。SIAD說如果有必要該公司願意提供技術服務與建議。
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4.建議：如果壓縮機組如期於今年三月中旬出貨，約四週船程，在五月中抵達高雄港，最後存放務必是防風雨、日曬之倉庫內。扣除合理之安裝時程，相去單機試車時機如果超過半年以上，最好不要打開鋁箔封袋。但為了交貨清點而打開鋁箔封袋，清點完後，最好依原有方式封存。如果僅只以木箱裝訂封存，超過六個月則依據訓練手冊第四章維修內容說明辦理。
義大利 SIAD 工廠





SIAD工廠之壓縮機儲放區


M9505 壓縮機 C3001 A/B 儲放位置





倉庫內存放情形





已完成設備





設備包裝封箱
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