出國報告（出國類別：洽公）
赴泰國及越南收集酒精建廠相關資料以利合資公司之評估。
服務機關：台灣中油股份有限公司

姓名職稱：酒精專案召集人溶劑部郭智雄

溶劑部企劃組經理劉佳南
興建工程處工程師 張志明
派赴國家：泰國及越南

出國期間：98年08月30日 至 98年09月05日

報告日期：98年10月30日
摘要

因為CO2排放造成地球暖化，世界上普遍共識須要減少CO2之排放以避免地球暖化現象繼續惡化；最近馬爾地夫總理率領閣員在水下簽訂減少地球暖化之宣言，因為馬爾地夫地面高程僅較水平面高0.9米，未來如果水平面繼續上漲，馬爾地夫將成為「消失的亞特蘭提斯」。綠色能源未來將成為世界上能源供應不可缺少的一環，政府於2008在台北市推行E-3生質酒精試用，於2009在高雄市推行E-3生質酒精試用，預計於2015大規模E-3生質酒精試用，本公司為國營企業須配合政府政策，酒精建廠案之專案研究繼續進行，只要政府宣佈實施大規模E-3生質酒精試用，本公司將能充分準備及尋找投資伙伴建廠供應，此次赴泰國及越南拜訪酒精製造廠商及酒精之原料供應廠商，收集酒精合資公司之籌設資料，另亦拜訪溶劑及化學品客戶收集市場資訊，以利本公司籌設酒精合資公司之規劃。
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壹、目的

一、酒精汽油是政府生質能源政策之選項之一，能源局預計在2015年全國推行E-3酒精汽油，年需純度99.5%酒精約30萬公秉，本公司是國營企業須配合政府政策，為籌備生質酒精來源，本公司擬計劃與台酒、台肥等公司合建酒精公司。

二、擬拜訪霖園公司及泰國Gold Filtech Co.，了解泰國木薯片市場資訊及酒精汽油市場行銷資訊，以利籌設酒精合資公司之評估。

三、擬拜訪泰國Praj及中越Dai Viet相關酒精工廠以了解製造酒精之成本及廢水、廢棄物處理情況，以利籌設酒精合資公司之評估。

四、擬拜訪味丹公司福龍木薯澱粉廠，了解木薯粉之製造及廢水處理情況，以利籌設酒精合資公司之評估。

五、 擬拜訪南越博多公司及北越越聖公司了解南、北越溶劑及化學品等市場資訊，以利酒精原料採購之參考。

貳、參訪行程：

	預定起迄日期
	天數
	到達地點
	地區
等級
	詳細工作內容

	98、08、30
	１
	台北~曼谷
	199
	起程、拜訪霖園公司。

	98、08、31
	
	曼谷
	199
	拜訪Parj酒精廠等。

	98、09、01
	
	曼谷~胡志明
	149
	拜訪Gold Filtech Co.公司等

	98、09、02
	１
	胡志明
	149
	拜訪味丹公司福龍澱粉廠等。

	98、09、03
	１
	胡志明~邦美蜀
	123
	拜會越南博多公司等。

	98、09、04
	１
	邦美蜀~河內
	152
	拜會Dai Viet公司等。

	98、09、05
	１
	河內
	152*0.4-
	回程。


參、公出內容：工廠參訪與討論

一、泰國霖園公司

       此公司從事濕木薯加工成木薯片之業務，有木薯片之曝曬場及乾燥設備，8個月台酒公司向此公司購買四個貨櫃18公噸/櫃*4=72公噸，於10月在屏東酒廠試製酒精，本專案小組於十月中旬赴屏東酒廠了解試製情況，由煉研所涂博士及台肥公司高雄廠何組長各取醪塔之塔底物以分析廢水及廢棄物，研究如何處理以木薯片當進料之廢水及廢棄物。

      泰國甘蔗今年歉收糖蜜短少，糖蜜無法出口，泰國於九月也宣佈禁止酒精出口，使木薯片之價格上升達140USD/MT（FOB），到大陸價格約180~190USD/MT（CIF），許多泰國酒精廠也使用木薯片當進料。
二、泰國Thai Sugar Ethanol Co Ltd

本工廠使用印度Praj Far East Co.，Ltd之製程，主要生產燃料酒精，產能為100KL/day，以酒精濃度95％（v/v）為準，2007年3月完成建廠，佔地5公頃，告知投資8億台幣(不包括土地 CMS醪液處理 廢水處理 鍋爐 儲槽) （我們告知Praj此估價太高），不收集二氧化碳，CMS中含N 5.5% 、K 2.8%，方塊流程圖如圖一，概述如下：
甘蔗廢糖蜜被引入預發酵槽，同時注入抗泡劑、酸、營養塩、製程水、空氣及酵母，預發酵槽其實類似培養槽、酵母培養到適當濃度與廢糖蜜一起泵往醱酵槽，醱酵槽溫度控制在28~32℃，PH在4.5，槽頂產生的CO2經水洗塔回收有機物質後釋放至大氣含有機物質的製程水則流回醱酵槽，醱酵槽內經複雜的12步生化反應後，出口醱酵醪含酒精濃度約9％（V/V），經緩衝槽後送往蒸餾區作進一步分餾，濃度提高至95％（V/V）可作工業酒精，塔底的醪廢液則經沈降池濃縮後再經Lagoon曝氣後，逕送農地灌溉之用，若欲生產燃料酒精，則須進一步經由分子篩脫水，可將酒精濃度提昇至99.8％（V/V）本廠主要設備還包含兩座1700KL的成品槽。

1.設計生產量=100KL/D酒精（99.5%V/V）
2.公用消耗蒸汽=2.6kg/Le,2.6*100,000=260T/day（22~26bar）

3.消耗電700KW，若以單位酒精為基準（95％V/V），則為3.2噸蒸汽／噸酒精及207KWH／噸酒精。

4.水需求：

製程水=1100M^3/天(900~1200M^3)

冷卻水=補充1800 M^3/天，損失約2%

此工廠聲稱其廢水及廢棄物委由下游承包商處理，現場僅有一個廢水收集池，把廢水泵到處理廠商處理。

（三）、泰國Thai San Miguel Liquor Co Ltd

本工廠由菲律賓MIGEJEL公司與泰國保險公司合資，佔地64公頃，有員工76人，本工廠亦使用印度Praj Far East Co.，Ltd之製程，Praj Far East公司經理Mr.Bose說印度Praj Far East Co.在世界設計有450個工廠，主要生產飲料酒精，裝瓶成各式酒類出售，以酒精濃度96％（V/V）為基準，產能為75 KL/day方塊流程圖如圖二，與圖一大致類似，前段有培養槽四槽，酵母活化槽兩槽，酵母之前處理較為精細，與主醱酵槽一樣均配有CIP（自動清洗系統），蒸餾已出口成品含酒精濃度96％（V/V），經濃度調整及添加輔料，調製成各類酒精，再經自動裝瓶系統完成包裝作業，其CO2及醪廢液之處理與圖一同。

此工廠也聲稱其廢水及廢棄物委由包商處理。

（四）、泰國Gold Filtech Co.公司（2009.09.01）

       此公司是經營過濾材，主要客戶是汽車工廠及食品工廠，曾洽談購買本事業部之飛灰安定劑到泰國銷售事宜，後來評估後認為在泰國進入此市場困難重重而停止洽商；葛總經理認為台灣未來加油站應朝NG 、LPG 、E-10去發展，葛總經理帶我們到泰國加油站實地看各種油品之售價，例如95石化汽油32.14泰銖/公升、92石化汽油31.34泰銖/公升、E-20價格29.84泰銖/公升；LPG 價格僅11.15泰銖/公升（從車尾注入口加入）；NG僅8.5泰銖/公升，打開引擎蓋從引擎蓋注入口加入，壓力達3000磅/英吋^2；B-5生質柴油26.49泰銖/公升；泰國政府鼓勵民眾加NG、LPG、酒精汽油，價格較石化汽油便宜，以節省原油進口。
（五）、博多越南分公司

此公司是新加坡殼牌之南越一個經銷商，較少向中油買溶劑，主要是向潤滑油事業部或煉製部買LD-2及橡膠軟化油，產品大部份賣給台商；最近從大陸轉移到越南設廠之台商有增加，但越南物價上漲、越盾貶值嚴重（在1999匯率11,000VND越南盾/USD美元，在2009.09 匯率17,000VND越南盾/USD美元）、勞工薪資調整不及，許多工廠發生罷工，使得許多台商取消擬在越南設廠之原計劃而轉到印尼或菲律賓等其他國家。

經詢問有關之越南股票市場情況如下

1、2008年發生金融海嘯時，越南股市曾因越貨幣下滑及外貿前景不明朗而急挫66%。
2、目前在越南胡志明股市掛牌的有161家公司，合計總市值只有160億美元（約1,248億港元），即越南股市的總市值，較美國雅虎一家公司為低。
繼之前越南保險（BaoViet Insurance）後，越南外貿商業銀行（Vietcombank）2009/06/30正式掛牌，越南的工貿銀行（VBIT）則於2009/07/16上市，配合越南國企私有化而啟動的新股上市，估計會令越南股市市值最少增加24.5億美元。
3、2009年亞洲區新興市場第二季表現亮麗，致使越南股市於此期間急升59.7%，為第二季亞洲區表現最佳股市，隨着越南國企私有化及重啟新股上市，投資者更預期當地股市會轉趨熾熱，目前2009.09越南政府引允許外國人開戶投資買賣股票設戶費用約12000元新台幣。
4、在越南工作的資產管理界人士則警告，越南股市反彈過急，全球經濟疲弱對出口帶來的負面影響也不容忽視。事實上，惠譽將越南長期本幣發行人違約評級，由「BB」調低至「BB-」，因越南財政狀況逐漸惡化。

5、越南股票指數：越南股票交易量約100億台幣/天，約台灣10％。

	2007
	越南股票指數
	2008
	越南股票指數
	2009
	越南股票指數

	01.12
	--
	01.12
	860
	01.12
	312

	02.12
	--
	02.12
	859
	02.12
	276

	03.12
	1170
	03.12
	643
	03.12
	251

	04.12
	1027
	04.13
	539
	04.12
	340

	05.11
	1039
	05.11
	492
	05.11
	381

	06.12
	1036
	06.12
	370
	06.12
	509

	07.12
	1017
	07.11
	456
	07.13
	426

	08.13
	909
	08.12
	459
	08.12
	497

	09.12
	921
	09.12
	476
	09.12
	556

	10.12
	1104
	10.12
	371
	10.12
	

	11.12
	1006
	11.12
	342
	11.12
	

	12.12
	946
	12.12
	299
	12.12
	


（六）、越南味丹福龍澱粉廠

位於南越接近柬埔寨的味丹公司福龍澱粉廠，產能設計為500T/D，使用原料（濕）木薯當進料，濕木薯含水份、澱粉、蛋白質、纖維，製造澱粉過程，蛋白質溶解在廢水中很容易發臭，必須以厭氧技術處理，每生產一噸澱粉產生之廢水處理設備需投資1萬美元，味丹福龍廠廢水處理設備可處理250噸/天澱粉之廢水（3000噸/水），投入處理設備約250萬美金，福龍廠木薯渣供當地農民當飼料或肥料，HCN氰化氫 含在木薯皮，去皮及水洗後HCN 可去除。
味丹福龍廠之廢水設備由歐洲GWE公司設計，製造1公噸澱粉時會產生12公噸廢水(COD 達10000~15000，S.S 懸浮固體達2000~3000)，厭氧廢水設備可處理90%COD，厭氣池出口廢水之COD 可降至500，經曝曬池沉滯後COD可降至50，越南COD排放標準是50；如果不入厭氧設備處理直接排到曝曬池需45天才能分解，製造1公噸澱粉時產生100M^3甲烷。

2噸100%澱粉產生1噸酒精， 6萬噸酒精需要12萬噸澱粉，12萬噸澱粉需要48萬噸濕木薯，48萬噸濕木薯需要19200公頃土地。

味丹福龍廠之木薯渣(纖維20% 水80%)一星期後才會發臭，因為含很少蛋白質，如把木薯渣之水份降至12％以下即可儲存一年以上；CMS固體售價200USD/MT，CMS液體售價Brix 52 60~70USD/MT。
濕木薯含澱粉量23%~~25% 、纖維35%，在乾季收成含粉量最好，製造1噸澱粉時需要濕木薯4噸 產生1.4噸木薯纖維，木薯澱粉之價格240~280USD/MT，木薯渣約8~10USD/MT。
澱粉顆粒約10~40 micrometer，500kg/袋 裝在20呎貨櫃，每櫃 18.5公噸/櫃，1000kg/袋 裝在40呎貨櫃，每櫃22.0公噸/櫃，因港口之吊車負重關係40呎貨櫃不能裝到滿。

福龍廠不生產二級澱粉，所生產之一級澱粉全部送到胡志明總廠使用，二級澱粉雜質較多不適宜當工業澱粉，大多用來製造冬粉，一般越南木薯產量20公噸/公頃，但如有施肥產量可提高至30~40公噸/公頃，越南98年1~7月出口約800萬美元木薯干。

味丹在越南有福龍、平順、河境、嘉萊等四個澱粉廠，澱粉除可發酵生產味精、果糖，也當食品添加劑如優格、速食麵，也可當造紙之增黏劑，用途很廣。

製造過程：經篩分、洗滌、剁碎，粉碎及萃取等單元程序，一路經由螺旋壓沖機之木薯渣可當紙漿原料，另一路粉漿經分離器、離心機、脫水，澱粉泥經螺旋機輸送與送風機送來之熱空氣會合送往驟乾器及乾燥旋風機進一步脫水，再經冷卻旋風機將澱粉沈降收集即為成品澱粉，以太空包進行分裝，製程廢水則先送往廢水緩衝池，經厭氣消化產生的Biogas（即甲烷）可當空氣加熱器之熱源，處理過的廢水則經七個連續Lagoon沉降池（每個占地一公頃）曝氣後，送往農地灌溉，主要是橡膠園或咖啡園，方塊流程圖如圖二。

（七）、越南Dai Viet Co Ltd酒精工廠

本廠以木薯片為原料，含水量約在12％（V/V），每年操作十個月，另兩個月歲修，以酒精濃度為基準95.5％（V/V），年產48,000噸酒精，木薯乾澱粉含量為72％（V/V），每天需450噸木薯乾，木薯乾經由粉碎，分離等前處理設備，含高纖維的木薯渣經處理後可出售當肥料，澱粉則經液化槽處理，由一澱粉酶將其水解成糊精及低聚糖，並降低黏度提高其流動性送往糖化槽，添加的糖化劑中的糖化酶能將澱粉，糊精及低聚糖，進一步分解成葡萄糖再泵往醱酵槽，醱酵槽流出的醱酵醪含酒精約10％（V/V），經蒸餾區（共有三塔）分餾可將酒精濃度提昇至95.5％（V/V），醱酵槽頂的CO2則經洗滌，壓縮、冷凝等程序後送入CO2成品槽，醪廢液則經沈降濃縮及Lagoon（沉降池）曝氣後泵往農田當肥料，主要設備有六個液化槽，操作在85℃，兩個糖化糟，操作在60℃，六個醱酵槽操作在30℃，CO2壓縮機出口1.8MPa，產量70T/D，蒸餾區為傳統三塔式操作，含粗餾塔，排醛塔及精餾塔，方塊流程圖如圖四。

註1.在液化槽及糖化槽中各種澱粉酶的分解機制見圖五，其中箭頭所指為對澱粉分子的切割點。
註2.由葡萄糖至乙醇的醱酵途經，其中6-磷酸葡萄糖經EMP路徑至丙酮酸尚包含12步的生化反應，整理如圖六。

此工廠之雜醇油堆積達30公噸，以高密度PE桶裝，容器每個約1公噸，雜醇油含戊醇約60％、丁醇15％、丙醇15％、乙醇10％，大陸有市場，價格約3000人民幣/公噸，此工廠在偏遠地區，離胡志明出口港口甚遠，運費甚高不符成本僅能當燃料燒。
（八）、北越越聖公司

此公司進口甲醇反應生產甲醛，設在北越安豐工業區，公司負責人是南投聖芳公司股東，已籌設二年，土木基礎、廠房已建好、已花約新台幣2000多萬，土地租金50年、租金28USD/M^2，面積約二公頃，設備已訂製，將於年底從大陸運來，二年前擬設廠時北越尚無甲醛工廠，目前已有一家韓國廠及一家越南廠且都已建廠生產，因97年底遇到金融風暴致建廠延遲，其有自己研發之特殊技術（Know How），所生產之樹脂膠含甲醛低於標準，在台灣其產品賣給南亞新港廠當工程塑膠之原料，李老板認為雖然設廠慢一點，但未來有信心在市場競爭中勝出。
參、出國心得與建議

一、酒精生產工場的增設

　　2006年起台灣進口95％（V/V）酒精主要來自泰國，越南、中國及印尼，泰國自2007年起所供應的酒精汽油（gasohol）有兩種，分別為E-10與E-20，含酒精10％即E10，目前已推出E20，泰國已禁止酒精出口，Kingsman2009.09報導越南也預計在2009年年底推出E5，基於原料自用原則，預期越南也將會跟進泰國禁止酒精出口，中國與印尼也分別自2006年及2007年推出E10，全球酒精最大出口國巴西主要被美國、歐洲、日本及韓國包下，酒精市場將隨著原油上漲日益吃緊，台灣增設連續醱酵的酒精生產工場有其必要性及時效性。

二、進料問題

　　工研院化工所曾於2007年針對以國產原料製造酒精為其競爭力排序，依次為糖蜜＞甘蔗＞鮮甘藷＞玉米，後二者成本較高，難與國際行情競爭，同時亦是糧食作物，沒有未來性，以甘蔗直接經榨汁，濃縮來醱酵生產酒精，據台糖研究所的結論（2007年），仍須面對產季受限（12月至隔年3月），平均運送距離長（27KM），生產期長，設備利用率低等問題，目前浮上枱面被廣泛討論的是糖蜜及木薯，然而目前製糖技術日益改善，產生糖蜜比例愈低，糖蜜中可醱酵糖含量亦低，各國大多於蔗糖廠附近增設以糖蜜為原料的酒精工廠，但糖蜜貨源日益枯竭，印度已禁止糖蜜出口，價格據悉，已漲為兩倍目前約達240USD/MT，東南亞一帶，木薯成為極具競爭力的進料，以木薯片為原料，雖取得較糖蜜容易，但仍有廢水不易處理、原料倉儲空間需很大且木薯干如周轉不好會產生自燃之問題、前處理設備需增設、木薯渣易發臭等等問題，木薯澱粉則有成本高於木薯乾、運送太空包回收等問題。總之，台灣非料源國，燃料酒精就單價而言是微利事業，生產飲料酒精及廢水／廢渣的去化問題是必要的考慮，如能與台酒及台肥公司等合資是相當好之選擇，台酒專長於發酵，台肥可研究把廢棄物轉為肥料。

此外與木薯生產國如越南，柬埔寨及印尼等廠商合資也是一種選項，以降低原料成本及避免斷料風險，但如工廠蓋在原料生產國，則必須確定酒精可以出口。

3、 纖維酒精

　　無論是甘蔗、木薯、甘藷或玉米來生產酒精，基本上屬於第一代生質酒精，產自可食用的生物物質，今年美國所生產的穀物將有1/4做為汽車燃料，事實上，即使美國生產穀物全部用來製造酒精，也只能滿足美國汽車燃料需求的18％，美國為了減少對外國原油的依賴，以生質燃料為替代能源導致了規模空前的糧食危機，目前全球仍有八億人處於飢餓狀態，美國總統歐巴瑪今年簽署公告施行的獎勵法案中，提供8億美元給能源部以推動先進生質燃料的研究，此外該法案還包括60億美元的貸款保證，將提供給計畫於2011年10月起興建的尖端生質燃料工程，希望未來5~15年，美國的纖維酒精可以真正進入商業量產，預計在2022年纖維酒精的產量會超越玉米酒精，2030年每年的產量將達到第一代生質酒精的2.5倍，而歐盟設定的目標是2020年歐洲的生質燃料必須佔總運輸燃料的10％且至少有40％生質燃料來自非糧食作物。同時，台灣於2009年4月舉辦之全國能源會議，結論亦有推動汽車合理使用農業廢棄物或第二代非糧食作物生產之生質燃料，並規劃2020年達到E10目標的可行性。

　　所以纖維酒精也是合資公司末來努力的方向，目前全球廢棄纖維排名前四位分別為稻桿、麥桿、玉米梗及甘蔗渣，台灣稻桿每年有150萬噸，甘蔗渣有25萬噸，目前關鍵的糖化技術正由原委會核能所「纖維轉化酒精技術研發應用專案計畫」將於今年年底成立的噸級實驗工場進行中，目標是每公噸稻桿生產出200公升的酒精，本公司過去通常的作法是直接購買國外的製程，現在是否也應積極在既有基礎上投入糖化酵素的研究或參與核能所的合作計畫？本製程若能商業化，實為一石多鳥。

未來好處如下：

1、進料來源不受國際市場波動影響。

2、提昇廢棄纖維再利用，減少就地焚化，造成空污或交通事故。

3、可補貼農民，增加農民收入。

4、降低對國際原油的依存度，節省下的油料可轉為石化原料。

5、CO2可回收利用，碳會進入大自然碳循環，不像化石燃料，由地底釋放至大氣，有增無減。

6、避免衝擊於糧食需求。

四、政府的能源政策

依據經濟部能源局的E3計畫，2009年起北高市應全面提供E3酒精汽油，但實際情形已有延遲，台北市及高雄市目前各僅有8個及5個加油站提供酒精汽油且要執行至2010年7月，預估年需求量約1000KL，實際上可能僅有500KL與原計劃年需求量12000KL相去甚遠，第三階段原本預計於2011年全面供應E3，推廣使用量為10萬KL，據悉可能延至2015年，而考慮的主要原因是讓極少數不便使用E3的舊車於2015年自然淘汰，避免不必要的爭議與索賠問題，酒精汽油的推動計劃若以2015年為基準年，僅與隣近亞洲國家相較，實屬嚴重落後，國際原油潛在漲價壓力持續存在，提高能源自主性理當是各能源部門的首要目標之一，最近原油與國內汽油價差縮小，高廠FCC工場策略性停爐即一警訊。

另繼2009年9月22日在紐約召開的國際氣候變高峰會之後，曼谷氣候變談判接續展開，接著11月在西班牙巴塞隆納的會議後，就進入12月在哥本哈根氣候變會議，屆時如有簽署新的氣候協定來延續2012年即將到期京都議定書則各國在排碳預算上勢必更加吃緊，而生質酒精的CO2被視為碳循環的一部分，不像原油中的碳是被額外釋放，復以國際糖蜜貨源逐漸枯竭，價格看漲，各國酒精有相繼宣佈禁止出口的趨勢，台灣若欲提前全面供應E3，落實全國單軌制，首先須將能源政策白皮書變成有法源依據，破除合資公司的第一道障礙，增加合資公司股東的信心，對過渡時期的具體作法是可保留少數加油站仍供應92/95無鉛汽油，可依照過去二行程機車或有鉛轉為無鉛汽油的方式，如此亦可加速不適用車輛的自然淘汰，但整體時程而言，現在似乎仍受限於本公司預算編列限制，即2010年編列2012年預算，2014年完成量產，2015年全面供應，在預算問題上若無解套方式的前提下，時程的提前也是相當有限的。

	序號
	公司名稱
	負責人
	頭銜
	電話
	FAX
	e-mail

	1
	Vietnam National

Oil & Gas Group
	Mr.Du Van Thuc
	Process Engineer ,

Process Super. Dept
	+84 (0) 55 825 825 ,

Ext.854
	+84 (0)55825826
	thucdv@dqr.com.vn

	2
	CTCI(THAILAND)CO.,LTD
	Eric Chiu(丘宜平)年輕約30歲
	Marketing & Sales Manager
	66(0)2769-6888Ext.68131
	66(0)2769-6819
	eric.chiu@ctci.co.th

	3
	CTCI(THAILAND)CO.,LTD
	Kun Termwititkarn
	Sales Representative
	66(0)2769-6888 Ext.68133
	66(0)2769-6819
	Kun@ctci.co.th

	4
	泰京有限公司
	劉繼業
	總經理
	(02)2788-0898
	(02)2788-3398
	taiteck@ms12.hinet.net

	5
	PRAJ FAR EAST CO., LTD
	Samrat Bose
	Regional Manager
	+66 2 662 3177-8
	+66 2 662 3179
	samratbose@prajfareast.com

	6
	新鼎系統股份有限公司
	李仁川(胖胖)
	專案業務處處長
	(02)2785-3839分機59206
	(02)27820180

(07)352-5226
	jacklee@acs.com.tw

	7
	泰國工業院
	簡世瑜
	秘書長
	66(0)2229-4255
	66(0)2229-4057/4941-2
	Fa-dept@off.fti.or.th

	8
	Thai Sugar Ethanol Co.,Ltd
	SUPAROM MANIJUTAKORN
	Plant Manager
	034-566-516
	034-566-515
	m.suparom@thaisugarmill

	9
	PRAJ FAR EAST CO., LTD
	Yashodhan Mankame(Yash)
	Executive Director
	+66 2 662 3177-8
	+66 2 662 3179
	YashMankame @prajfareast.com

	10
	越欣石化有限公司
	蔡元九
	董事長
	0918264100


	(08)8123443
	vietshingoil@hcm.vnn.vn

	11
	越欣石化有限公司
	鄭嘉嫺
	經理
	0903031716

(07)5540295
	(07)5540302
	Lanshine1203@yahoo.com.tw

	12
	東周集團
	王炳和
	總經理
	0613-968039

0913904308
	0613-968043
	tongjou@hcm.vnn.vn

	13
	光南鋼鐵股份有限公司
	黃振益
	經理
	0650-3766249

0907884268
	
	hwang249@seed.net.tw

	14
	DAI VIET CO.,LTD
	Nguyen Trong Toan
	Director
	+84 5013 683 048
	+84 5013 683 638
	nguyen trong toan@daivietethanol.com

	
	公司名稱
	負責人
	頭銜
	電話
	FAX
	e-mail

	15
	THAI SAN MIGUEL LIQUOR CO.,LTD
	Bubpha Kodkhangplu(胖胖)
	HR and Administrative Sales Manager
	+66(034)611 505 8 Ext220
	+66(034)611 059
	bubpha kodkhangplu@thaisanmiguel.com

	16
	VEDAN(VIETNAM)ENTERPRISE Corp,.LTD.
	江榞龍
	外廠澱粉管理部協理
	(84)61-3825111
	(84)61-3825138
	Cel-chiang@vedanintemational.com

	17
	VEDAN(VIETNAM)ENTERPRISE Corp,.LTD.
	陳東明
	外廠澱粉管理部經理
	(84)-651-3777627-9
	(84)-651-3777631
	Tungming-Chon@vedanintemational.com

	18
	香港潤泰生技公司
	林建成(仲章)
	董事長
	86-0771-5523087

886-927974062
	86-0771--5523086
	

	19
	
	
	
	
	
	

	20
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