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教育部2008/10/03應邀赴日教育旅行參訪
行程4：愛知縣、岐阜縣( 14人，含：5女8男)

一、本團團員：
	編 號
	職 稱
	姓      名
	原  任  職  務

	
	
	中 文
	英    文
	服務單位
	職 稱

	401
	領隊
	周燦德
	CHOU, TSAN-DER
	教育部
	常務次長

	402
	團員
	劉永順
	LIU, YUNG-SHUN
	國立文華高中
	校 長

	403
	團員
	何富財
	HO, FU-TSAI
	國立苗栗高中
	校 長

	404
	團員
	蕭金榮
	HSIAO, CHIN-JUNG
	國立鳳山商工
	校 長

	405
	團員
	黃贇瑾
	HUANG, YUN-CHIN
	市立士林高商
	校 長

	406
	團員
	林昭伶
	LIN, CHAO-LING
	台北市教育局
	科 員

	407
	團員
	許維純
	HSU, WEI-CHUN
	私立達德商工
	校 長

	408
	團員
	蔡錦杉
	TSAI, CHIN-SHAN
	國立金門高中
	校 長

	409
	團員
	江志清
	CHIANG, CHIH-CHING
	國立宜蘭高商
	代理校長

	410
	團員
	徐建國
	HSU, CHIEN-KUO
	市立建國高中
	秘 書

	411
	團員
	林君烈
	LIN, CHUN-LIEH
	國立佳冬高農
	訓導主任

	412
	團員
	吳曉菁
	WU, HSIAO-CHING
	國立文華高中
	學務主任

	413
	團員
	陳春梅
	CHEN, CHUN-MEI
	市立華江高中
	學務主任

	414
	團員
	詹坤彬
	TSAN, KUAN-PIN
	陽達旅行社
	專業導遊


二、本團行程：愛知縣、岐阜縣
	日 期
	時  間
	行        程
	備    註

	第1天

10月3日

星期五
	06:20
	桃園國際機場集合
	第2航廈華航櫃檯報到

	
	08:25~11:55
	抵關西國際機場
	華航CI 156班機

	
	13:00~14:00
	入境，抵飯店check in
	宿：ホテルニューオータニ大阪

Tel：06-6941-1111

	
	15:30~18:30
	臺日教育旅行交流座談會
	

	
	19:00~20:30
	交流懇親會
	

	第2天

10月4日

星期六
	07:00~08:00
	早餐
	

	
	08:30~12:20
	視察京都傳統產業
	

	
	12:20~13:10
	午餐
	

	
	13:10~18:00
	出發前往高山市
	

	
	18:30~
	晚餐、休息
	

	第3天

10月5日

星期日
	07:30
	早餐
	

	
	08:00~10:30
	視察高山市區
	

	
	10:30-12:00
	離開高山市
	

	
	12:00~12:40
	午餐
	

	
	12:40~14:10
	視察新穗高國家公園
	

	
	14:10~16:00
	前往合掌村
	

	
	16:00-17:00
	視察白川鄉合掌村
	

	
	17:00~18:00
	前往住宿地點
	

	
	18:00~
	晚餐、休息
	

	第4天

10月6日

星期一
	07:00~08:00
	早餐
	

	
	08:00-09:00
	聽取觀光簡報
	

	
	09:00~09:30
	前往岩崎食品樣本工廠
	

	
	09:30-11:00
	視察岩崎食品樣本工廠
	

	
	11:00-11:20
	前往郡上八幡博物館
	

	
	11:20-12:20
	視察郡上八幡博物館
	

	
	12:20-13:00
	午餐
	

	
	13:00-15:00
	視察郡上八幡市區
	

	
	15:00-17:00
	前往犬山市
	

	
	17:30~19:00
	晚餐
	

	
	19:00~20:30
	欣賞鸕鷀捕魚
	

	
	20:30
	休息
	

	第5天

10月7日

星期二
	07:00-08:30
	早餐
	

	
	09:00
	前往明治村
	

	
	09:30-10:30
	視察明治村
	

	
	10:30-11:00
	前往名古屋城
	

	
	11:00-12:00
	視察名古屋城
	

	
	12:00-13:00
	午餐
	

	
	13:00-13:30
	前往名城大學附屬高中
	

	
	13:30-14:30
	參訪名城大學附屬高中
	

	
	14:30-14:45
	前往豐田產業技術紀念館
	

	
	14:45-15:45
	視察豐田產業技術紀念館
	

	
	16:00-17:00
	與名城大學附屬高中交流
	

	
	17:00-17:30
	前往名古屋市城堡廣場飯店
	

	
	18:00-20:40
	教育旅行說明交流會
	

	
	21:00
	休息
	

	第6天

10月8日

星期三
	08:40
	前往名古屋車站
	步行前往

	
	09:05~10:00
	前往新大阪車站
	新幹線

	
	10:00~11:40
	前往關西國際機場
	JR特急電車

	
	11:40-12:50
	辦理行李託運及登機手續。
	

	
	15:05
	安抵桃園國際機場
	華航CI-157班機


三、目的

讓臺灣學生走出臺灣，體驗不同國家的多元文化，及如何歡迎更多國家的學生來認識臺灣，與臺灣學生交換成長經驗，推展「國際教育旅行」的構想並培養具有「國際觀及國際競爭力」的年輕世代，以提昇臺灣國際形象，是臺灣21世紀國家發展中重要的教育使命。    
四、過程
■第一天：（10月3日，星期五）
06:20

考察團六個行程所有團員，個別前往桃園國際機場第二航廈中華航空公司櫃檯前集合。

1.由旅行社專員收取護照，辦理登機證事宜。

2.代表致詞，副團長劉永順校長說明通關、登機等注意事項。

3.執行秘書文華高中吳曉菁主任分發考察團相關資料。

07:30

全體團員辦理行李託運、通關及登機等事宜。

08:30

華航CI-156班機起飛。

12:10(日本時間)

1.抵達大阪關西國際機場，由日方接待人員接機，並安排全體團員搭乘3部專車，前往大阪城南新大谷飯店。

2.第3、4行程搭乘2號車，由水谷先生導覽介紹。

3.從機場到飯店途中，導遊親切熱情地介紹大阪的過去和現在。讓我們了解大阪市是一個靠填海造地而來的工業城市，以重機械和航運相關的工業為發展重心，所以朝海岸望去，盡是一區塊、一區塊的鐵皮廠房。以前此都市的空氣汙染相當嚴重，水質也不佳，但是經過管制廢氣和汙水排放，現在已大幅改善。

14:00

到達新大谷飯店，辦理check in手續。

14:30~15:10

臺灣國際教育旅行聯盟劉總會長，代表參加日方「訪臺教育旅行說明會」。

15:10

全體團員至「2008年臺日教育旅行交流座談會」會場「鳳凰之間(東)」入口集合。

15:20~15:30

全體團員進場，分別依A-R排定桌次就座(每桌我方5人、日方6人，翻譯1人)。

15:30~16:30

「2008年臺日教育旅行交流座談會」由社團法人日本觀光協會主辦，日本國土交通省近畿運輸局企劃觀光部等單位協辦。

開會

1.致詞：日方由日本國土交通省近畿運輸局企劃觀光部長吉田昌子女士代表致詞，我方由我代表致詞。

2.介紹雙方與會人員。

3.播放訪日教育旅行指南DVD，簡介兩國教育旅行交流現況。

4.說明訪日教育旅行及選定交流學校等現況。

16:30~18:00

1.以桌為單位，進行小組交流座談會。

2.由日本觀光協會幹部主持，在雙方與會者自我介紹後，由主持人提出問題，邀請我方回答並交換意見。

3.日方想了解我國赴日教育旅行的目的、困難與期待、希望日方改進之處及如何選擇交流學校等。

4.日方各地觀光協會和旅行社準備許多精美手冊，提供我方辦理教育旅行參考。

18:00~18:30

總結

1.兩國舉辦教育旅行的目的在於增進雙方了解，維護亞洲和平。

2.為配合日本學校上課時間，訪日教育旅行，宜於2年前開始規劃，儘早提出交流學校委託選定申請書，並依注意事項辦理。

3.舉辦高中生教育旅行可促進雙方文化交流，期待長大後會有其他方面的交流。

4.由於機票費用占團費比例提高，為不增加學生負擔，可考慮home stay方式或住宿大型民宿。

19:00~20:30

交流懇親會(歐式自助餐，每桌6瓶啤酒、3瓶果汁)

1.19:00開場、日方致詞、乾杯祝賀。

2.19:15懇談交流。

3.20:15我方致詞、互贈禮物、攝影留念。

20:30

自由活動

1.參觀大阪城劇場、公園夜間活動等。

2.參觀大阪城(1658豐臣秀吉建，戰爭用，3層花崗岩城牆，3層護城河)及天守閣等。

22:00

盥洗就寢

新大谷飯店為日本有名的5星級連鎖觀光飯店，在許多縣市都有，而且以服務親切、顧客至上著稱，只要任何一位旅客光臨，一定會有一位專員為其提行李，並即時指引或回答旅客的問題。

從飯店8樓遠眺大阪城夜景，可以清楚看到大阪城的天守閣，在燈光的映照下，天守閣彷彿是一盞透明的燈籠，附近的住家和河道兩旁五顏六色的燈火閃爍，搭配上城牆和樹林的黑，恰成了明顯的對比。

第二天：（10月4日，星期六）
07:00~08:00 

早餐
於一樓西餐廳享用歐式自助餐。

早上向窗外望去，空氣相當清新，與晚上的景色相比，白天的視野更廣更清楚，雖然導遊說此地的水質比不上日本其他地方，可是在我們看來，這裡的河水已非常乾淨，與臺北的淡水河相比可真有天壤之別呢！

08:15

辦理check out 手續，提行李至飯店大門口集合。

08:30~12:20

視察京都傳統產業標準行程。(1號車視察大阪新觀光景點，3號車視察神戶工藝)

1.由大阪城經天皇山至京都，其中一段高速公路穿過朝日新聞大樓之間，形成特殊景觀，車程約1小時。

2.參訪京都二條城。

此城屬於世界文化遺產，為德川家康於1603年所建，作為政治及典禮之用。德川家康有103位妻妾及150位子嗣。二條城係從皇宮西側算起第2條街建造而得名，自皇宮向外共有10條街道，稱為一條通、二條通……等，京都火車站則位於七條通上。

參觀此古蹟須脫鞋，城中許多房間作為接待外賓、開會和生活之用，例如大広間係接待大名(諸侯)之所、黑書院係與心腹開會場所、白屋院為將軍生活區域。另有牡丹之間、蘇鐵之間等，其係以房間的壁畫命名；敕使之間、老中之間等，則以其使用對象命名；而番所(衛隊)設於主建物的外圍。

皇宮東側尚有平安神宮，係明治天皇於1895年為紀念平安遷都而仿唐朝建築所建，每年11月間楓葉變紅，與皇宮西北方的高雄均成為有名的賞楓景點。另皇宮東側的清水寺、東北的銀閣寺、西北的金閣寺皆是有名的名勝古蹟。

3.參觀京都傳統產業交流館

京都因地理風水最佳，自1200年起被定為首都，期間長達1000年，故其產業皆與當時的時尚有關，堪稱日本文化的寶庫，整座城市宛如一座博物館。街道上尚可看到許多穿著和服的民眾，其大部分都是為了參加各種喜慶宴會而穿，當地政府甚至規定穿著和服搭乘計程車者車資打5折，以鼓勵民眾多穿和服，而計程車司機也非常樂意搭載穿和服的乘客，與現代時尚穿著形成一種古今時空交錯的特殊景觀。

此座產業館所陳列的傳統手工藝品，許多都是和服的配飾，創於1667年的京友禪染就是一種特殊的和服染製技術，其他還有摺型友禪染等。

為了讓我們確實了解京都傳統服飾等染製技法，館方特別安排我們體驗手巾圖案的繪製，以特製毛刷沾紅、黃、墨綠、藍、紫等5色顏料，分別依照傳統的紙製圖型模組，隨自己的喜好設計刷塗在白色手巾上。經過講解、示範，到實際操作，大約20-30分鐘，每位團員都完成了1條親手創作出來的手巾，加上助教的熨燙和包裝，就成了一份精美的DIY紀念品。

館中展示的手工藝品琳瑯滿目，從傳統的髮叉、化妝盒、衣帽、扇子、陶器、燈飾、裝飾品，到搭配現代生活的手機吊飾、服裝等，真是美不勝收，也讓人愛不釋手。這種將傳統技藝與審美觀，靈活結合於現代生活實用物件的做法，非常值得效法。

12:20~13:10

午餐

日式定食。

13:10~18:00

自JR京都車站，搭乘中巴東行經由名神高速公路，在名古屋前的一宮市北轉東海北陸自動車道(高速公路)，總車程約4.5小時。

一路上由日方專業導遊介紹愛知縣與歧阜縣的地理、生活、風俗、文化等相關知識，透過她專業、豐富又風趣的解說，使我們更加了解當地的風土民情，也由衷感佩她敬業樂業的精神。而來自大陸湖北、擔任翻譯的蘇茜小姐，其專業的口譯能力也是非常了得，幾乎日方導遊一說完，她立即就能夠流利地翻成通俗又文雅的中文，看她年紀輕輕就有這般功力，可見她在日本求學肯定是相當用功的。

從京都東行至名古屋，沿途景色與一般高速公路風光無異，但過了名古屋，離開愛知縣進入岐阜縣，經犬山、美濃一路北上之後，就漸漸進入高山中，時而穿過隧道，時而經過山巔，彷彿在層層疊疊的群山中蜿蜒而行。隨著越來越往北走，氣溫也越來越低，接著經過恐龍的故鄉，就到達我們的目的地─高山市。

在一個休息站裡，看到許多座自動販賣機，賣冰飲料、賣熱咖啡的種類和口味都很多。這還不稀奇，令人訝異的是，居然冰淇淋的口味多達15種，甚至還有1部是賣炸薯條、熱包子、熱狗等，真是讓人大開眼界。

經過了近5個小時的車程，大家都迫不及待、也很興奮地想到這個高山城市瞧一瞧。首先我們來到一家大型的名產店，裡面賣的多半是當地的名產和食物，漬物的種類尤其繁多，許多食品都提供試吃品，其特色是乾淨且沒有強迫推銷的動作，雖然看起來神似我們的梨山等觀光名產店，但是感覺更舒適輕鬆些。有些夥伴則在店門口的溫泉池泡腳舒壓，實在是一種享受。

飛驒高山有一件特殊的紀念品，稱為「猴寶寶」，它沒有五官，是由紅色身體、穿著黑色衣服、戴著黑色帽子組成的，代表「帶來幸福的小猴子」之意。在過去，作母親的為了祝願兒孫幸福快樂成長，都會親手縫製一個猴寶寶給自己的孩子，現在則成了當地觀光的重要紀念品。

接著，進入飛驒高山飯店check in，其大廳布置得很日式、很有特色，但它的房間卻是西式的。

18:30~20:40

晚餐

於高山市飛驒飯店，享用正宗日式的懷石料理，不僅菜色多元，色香味俱佳，看起來更是賞心悅目。大夥一邊品嚐佳餚美食，一邊聽國際文教處林先生介紹日本的飲食文化與禮節，岐阜縣觀光協會的兩位專員垣內先生和堀場小姐，更是極力地為我們服務，並為我們解說許多教育旅行可參觀的景點。

21:00~
盥洗就寢

在晚上9點前，原來飯店安排有當地的傳統歌舞表演，但是時間有限，只能大致瀏覽一下。回到房間沐浴後，換上日式浴袍，與夥伴品茗談天，就進入夢鄉了。

第三天（10月5日，星期日）

07:30

早餐

日式定食。

08:00~10:30

步行前往參觀高山市區

整個高山市就像一座大型的花園，空氣清新，景色更是優美，連小溪都清澈見底，許多鴛鴦之類的野鴨和肥美的錦鯉悠游其間，彷彿來到人間仙境。

參觀高山市區

接著我們來到宮川朝市，這是一個傳統的日本早市，長約500~600公尺，比臺灣的傳統市場乾淨且寧靜。市場裡沒有叫賣聲，攤子的主人以年長的婦女居多，每個攤位裡都掛著一塊木牌，上面刻著店主人的名字和電話，好像是營業許可證的意思。所賣物品吃的、穿的、戴的，應有盡有，還有不少攤位賣盆栽和居家裝飾品，可見日本家庭是講究布置的。

其中上三之町商店街是一條傳統的街道，類似臺灣的三峽或大溪老街，有醫院、博物館、美術館，也有茶館、小吃店；有些是老店新開，賣的是現代的用品，但大部分則維持傳統的特色，古色古香，很有古早味，甚至還有人力車可載客去遊覽市區呢！

整個早市有一段傳統用品的區域，稱為「飛驒高山我樂多市」，每年4-10月的第1個週日上午才營業，看來我們還真幸運。許多傳統農具、碗盤、瓶罐、裝飾品都被當做商品，還有一些古老的食物和點心，也是參觀者的最愛，應是可以讓人發思古之幽情吧！

在老街的不遠處，有一座建於日本江戶時代的官府─高山陣屋。這座全國唯一現存的郡代官府，建於1695年，使用了270年，裡面有官吏的辦公室、宿舍、訊問所、法院、糧倉和庭園等，也存放了當時官吏的公文書、盔甲、兵器、服飾等，宛如又讓人回到300年前的幕府時代。接著，順著街道走，去參觀舊的高山市政紀念館，當地政府將它們保存得相當完整，是一種鮮活的歷史教材，值得我們學習。

10:30~12:00

搭乘中巴東行

漸漸進入奧飛驒溫泉區，「奧」是深的意思，表示來到比飛驒高山更深更高的山區了。

12:00~12:40

午餐

日式定食

12:40~14:10

搭乘中巴前往有日本阿爾卑斯山脈之稱的新穗高國家公園

這時霧氣很濃，氣溫也明顯下降，大概來到攝氏15度左右。

紅色的楓葉和針葉林是此地的特色，有幾棵楓樹紅得像染色一般，配合上針葉樹種的綠，還有其他淺黃、深藍……，真是一幅萬紫千紅、美不勝收的景色！以前看到風景名信片上的這般景致，總以為是合成或畫上去的，到此一遊才見識到真有如詩如畫般的美景，終於體會行萬里路也是增廣見聞的好方法。

接著，排隊搭乘新穗高纜車，經過7分鐘，就登上1千多公尺的山頂，來到2,156公尺的西穗高口站，這地的氣溫只剩下攝氏9度了，許多遊客都把此時的溫度拍下來作紀念。雖然氣溫很低，但是因為溼度不高，大家只穿一件短衫和一件薄外套，就不覺得冷了，這是一次難得的體驗。

14:10~16:00

搭乘中巴西行

經過將近2個小時的車程，來到高山市西北方的白川鄉合掌村。

16:00~17:00

白川鄉合掌村
從下車處進入合掌村，要經過一座吊橋。過了橋就看到9幢非常特殊的建築，被聯合國教科文組織列為世界遺產，其主要是在300多年前，當地的先民就地取材使用稻草來作為屋頂，蓋得非常厚，其形狀像人的雙掌指尖合攏的樣子，不但能夠防風雨，還能抵擋冬雪，當雪太重時，便會順著斜坡滑落下來。這種屋子都是用木材建成，而且不使用釘子，因此防火就成了最重要的事，於是此村有非常完善的防火設施與灑水設備，每年還會舉行防火宣導活動，真有防災的概念呢！

在此村中，有兩幢建築開放遊客參觀，其中一幢為「明善寺」。進入明善寺旁邊的民俗館參觀要換穿拖鞋，在1~3樓展示了許多當時先民使用的農具、炊具、木工家具、生活工藝品等，還有祭祀祖先的廳堂、養蠶織布區、家人或客人取暖喝茶的地方，雖然建築和設備看起來很陳舊，但其功能之完善都還清晰可見，由此可見日本政府對於古蹟的維護是相當用心的。

還有一座神社，神社前5棵巨大筆直的杉木高聳入雲，氣勢磅礡。因為緯度的關係，在日本的北部山區，常可見到筆直高大的針葉樹，相對來說，在臺灣想觀賞針葉樹就得千里迢迢到中央山脈去了。

17:00~18:00

搭乘中巴南行
離開這座古老的村落，天色已暗，氣溫更是驟降。接著，搭乘中巴南行，朝名古屋的方向，在美濃附近一個叫做郡上八幡的城市落腳。

18:30

進入房間一看，發現是和式的裝潢，空間非常寬敞，有陽臺和茶几，還有兩張大桌子和四張椅子，適合小家庭住宿。衛生間和浴室分開，浴室還分為洗臉梳妝間和有浴缸及蓮蓬頭的浴間，實在頗為舒適高檔。這是一間傳統的日式飯店，其特色是有溫泉泡湯和有歌舞表演可欣賞。

晚餐是日式定食，雖然菜色沒有前一天的懷石料理那麼豐盛，但仍是色香味俱全，還有一只用紙做成的火鍋和一個陶鍋的燒烤食物，非常別緻。

20:30~

回到房間沐浴後，穿上日式浴袍，涼風徐來，與三五夥伴一起飲茶談天到深夜，一邊聽著窗外的沙沙的細雨聲，一邊聽著電視裡的交響樂，好不享受。

第四天（10月6日，星期一）

07:00

早餐

在二樓餐廳享用日式定食。

08:00~09:00

在二樓餐廳聽取簡報，由當地觀光協會幹部介紹郡上八幡市的觀光資源。此市居民只有4萬8千人，但每年到此地的遊客卻有640萬之多，可見得這是一個以觀光為主要經濟來源的城市。其特色是每年8月13~16日，會舉辦徹夜不眠的傳統團體舞蹈活動，屆時從世界各地擁入的觀光客都會與當地居民一同慶祝狂歡。

09:00

搭車前往郡上八幡市的岩崎食品樣本工廠參觀。

09:30~11:00

岩崎食品樣本工廠
這間食品樣本工廠是模型王岩崎瀧三氏於1931年創立的，雖然占地面積不算大，但是裡面展示的各式各樣栩栩如生的、用蠟做成的食物樣本，幾可亂真的程度，實在令人嘆為觀止。而且種類繁多，無論中式、日式還是西式食物，不論是生的還是熟的，也不論是用什麼方式烹調的，只要我們吃過的或想得出來的，一定都可以找到，實在讓人佩服他們的專業。

在參觀之後，接著是體驗實做的課程，這是大家摩拳擦掌以待的重頭戲。當每個人跟著師傅的解說，親自操作完成一個天婦羅、一棵萵苣生菜和一個造型蠟燭之後，都驚呼連連，因為只要1~2分鐘就可以親自完成一件作品，的確不可思議，無論對男女老少來說，都是一項很有興趣的體驗。

11:00~11:20

搭車前往郡上八幡博物館。

11:20~12:20

郡上八幡博物館

郡上八幡博覽館是一間極具特色的博物館，展示本市先民的生活概況、傳統染織服飾、生活使用器物及精美可愛的手工藝品。此城市的歷史是由白山和高賀山的山岳信仰開始的，而高賀山信仰產生了許多傳說和獨特的佛教文化。從鐮倉和室町時代就開始有東氏家族到此地治理，所以遺留了許多農業社會的文化。與其他博物館不同的是，有兩位穿著傳統服裝的小姐，在現場解說、教導遊客學習郡上八幡市的一種傳統團體舞蹈，這種舞蹈已有400多年的歷史，每年7月初至8月中旬都會吸引數十萬的觀光客前來，成為該市的一大特色。這套系列傳統舞蹈分為10種音樂和舞步，每首各有其曲調、舞步和意義，而且動作優美又不難，易學易跳，但整群人一起跳則有其韻味和力與美的感動。

此館還展示了一項特殊的傳統物品─鯉魚旗，因為此城市中央有長良川和吉田川流經，湧出的水含有豐富的礦物質，加上水質清澈，所以每年都舉辦各級的跳水慶祝活動。

12:20~13:00

午餐

在郡上八幡市區的「流響之里」餐廳享用日式定食，它的一樓是名產店，各式各類的名產應有盡有，光是漬物就有數十種，可見這是當地重要的家居飲食配菜。

13:00~15:00

參觀郡上八幡市區

用餐後徒步參觀郡上八幡市區，無論是住家或商店，幾乎整個城市都保留傳統的建築，三層以上的建築很少，多為一、二層樓的木造建築，其中有一條街，家家戶戶門前都掛著一個水桶，以備失火時可以提取門前水溝的水來滅火。市區空氣清新，雖然有汽車行駛，但數量也不多，而且家家戶戶都將門前布置得很美，各有特色，時常轉個彎或隔條巷子就又有令人驚豔之處，所以隨處可見遊客們拍照留念。

接著我們來到一條溪邊，溪兩側緊鄰住家，路面離溪底約有4-5公尺，雖然水並不深，但是清澈見底，大魚小魚悠游其間，這是臺灣難得一見的畫面。溪旁還有一處該市的名泉，稱為「宗祇水」，水質極佳，因室町時代的名匠而得名。數百年來，每年都會舉行水神祭，是當地重要的祭典，平日就吸引許多遊客前來舀水飲用，據說有健身和保平安的功用。

1時40分許，來到一家非常有特色的「町家茶館」，這家完全木造的茶館建於江戶末期，已有150年歷史，被列為國定古蹟加以保護。走進茶館，看到牆邊一幅巨大的雲龍圖屏風，是江戶時代的名畫家狩野探信所繪，還有幾件雕刻作品，也是江戶時代的作品。走向內部中庭，小橋流水，別有洞天，加上一棵150年的老松樹，更顯得此茶館古樸之美。店主人為我們各送上一份板栗子烘焙的茶點，並示範飲用抹茶的正確儀式，屬於另一種特殊的茶道文化；這款綠茶裝在一個陶碗中，份量很少，聞起來很香，原味沒加糖，喝起來有點苦，別有一番風味。坐在一幢古蹟內的榻榻米上，望著中庭的青松與庭園，想像古人生活的閒情逸緻，便生起「偷得浮生半日閒」的快意，實在難得。

接著繼續在郡上八幡市區瀏覽，發現許多家店門口的水溝都有個開口，可以直視溝中水質清澈，其間還有許多錦鯉悠游，真是不可思議。公園裡的池塘、小溪裡到處都可見到錦鯉，有些甚至長約2尺，不少夥伴都說：「這如果在臺灣，早就被捉光了」，可見，我們民眾的公德心與教養，還有太多需要向日本學習之處。

15:00~17:00

在此告別了岐阜縣觀光協會的垣內先生和堀場小姐，為了對兩位的敬業精神表達謝意和敬意，由團長贈送小禮物作為紀念，他們也回贈我們岐阜縣觀光協會的小禮物。

接著，車子往南駛入犬山市，到達一處觀光協會所經營的青年旅館。

17:30

晚餐

搭乘遊覽船順木曾川往下航行，每艘船約可搭乘15人，船上擺設長木桌，放置日式便當和水果、飲料，船頂篷內裝置七盞點蠟燭的紙燈籠。夕陽西下時分，坐在船上眺望遠處層層疊疊的山丘，一面欣賞落日，一面享用晚餐，加上古色古香的燈籠映照河面，遠處住家點點燈火點綴漆黑的夜空，好不神祕。大夥兒在船上用餐、談天，邊聽團長說的幾則笑話，如果能夠多些時間，說不定還能如古人般吟詩作對呢！

19:00

觀賞鸕鷀捕魚

回到岸上稍事休息後，再度登船準備欣賞今晚的重頭戲─鸕鷀捕魚。木曾川鸕鷀捕魚已有1300多年的歷史，由3位鵜匠師穿戴特殊的風折屋紗帽、漁服、護胸、腰簑、半草鞋等裝備，攜帶松木劈柴、簼筐，點燃簼火，用牽線放10隻鸕鷀下水捕魚，是一種日本古典傳統的捕魚法。現在每年只在10月15日之前的1~2個月，才有身為公務員的鵜匠師擔任此項表演活動。

每當夜空勾勒犬山城樓進入靜謐的夜晚時，木曾川卻被鸕鷀舟的燈火映照得分外輝煌，遊客乘遊覽船沿川而下，在鵜匠師嫻熟的牽引和鸕鷀默契的配合下，大約30分鐘，一條條的魚兒就從鸕鷀嘴裡被捕捉上來，一幅漁歌晚唱的水墨畫近在眼前，宛如時光回到1千多年前，實在令人讚嘆與難忘。

20:30

回到青年旅館休息。此旅館計有80個床位，雙人房中有衛生間，但沐浴則要到地下一樓的公共澡堂。由於位於山坡上，空氣非常清新，也很寧靜舒爽，晚上打開窗戶入睡，一覺到天明。

第五天（10月7日，星期二）

07:00~08:30

早餐

日式(白飯)定食。

09:00

搭乘中巴南行

前往犬山市的博物館明治村。

09:30~10:30

明治村

明治村保存了明治時代(1868~1912)的寶貴建築物，它是近代日本重要的基礎建築，於1965年開村，其大門原為第八高等學校正門。村內建築物包含重要的文化古蹟九幢、愛知縣的有形文化財產一幢，共計六十一幢，要完整參觀至少需要五小時，由於時間有限，我們搭乘遊園車下車參觀了帝國大飯店、聖方濟沙勿略天主堂、金澤監獄、吳服座、京都電車、品川燈塔、入鹿池等。

原帝國飯店因二次大戰損壞，此建築是仿照原建築縮小五分之一比例而建，裡面少部分建材取自原建築，由美國建築師設計重建，內部鏤空透光設計是其特色，目前有展示廳、咖啡館等空間，仍看得出當時帝國飯店的雄偉氣派。其次，金澤監獄是當時關犯人的監獄，而吳服座則是一間劇場，現在陳列當時的戲服及人物劇照。京都電車已有將近百年的歷史，其車體結構由當時美、英、法、德、日等國最先進的配備組裝而成，保存相當完好，到現在仍然能夠正常行駛。

10:30~11:00

驅車前往東南方的名古屋城。

11:00~12:00

名古屋城

名古屋城是由關原會戰後創建江戶幕府的德川家康下令建造的、具有代表性的平地城堡。1609年作為江戶幕府的東海道要地，並為了防禦大阪，德川家康決定遷都至名古屋，於是他命令各諸侯負責土木工程，1612年天守閣及各望樓大體完成。二次大戰期間，1945年名古屋遭空襲，包括大、小天守閣、本丸御殿在內的大部分建築物都被燒毀，只有西北、西南、東南三座望樓和三扇門及本丸御殿屏風畫倖免於難，日本政府遂將其列為國家重點保護文物來保存。日本政府計畫以10年的時間，向民間募款50億日元來重建被燒毀的本丸御殿，目前已開始規劃動工。

名古屋城最著名的是金「魚虎」，是一隻虎頭、魚身魚尾造形的吉祥物，以純金打造，相傳城堡大樑上懸掛金「魚虎」始於室町時代前期的城堡輪廓成形期。當初以金「魚虎」作為防火的符咒被用來裝飾大樑，後來成為城主權力的象徵。遺憾的是，1945年它與天守閣同被燒毀，1959年才又與天守閣一起被重建，以雄偉的姿態再次展現在廣大市民面前。

接下來參觀天守閣，其明顯的標誌是其屋頂有一隻金光閃閃的金「魚虎」。天守閣展示的各項文物中，包含一條模擬江戶時期的商店街，陳列著當時人們的食衣住行育樂等器物，而這些蠟製食物明顯的是由郡上八幡市的岩崎食品樣本工廠所製成，十分逼真。還有本丸御殿的障壁畫則被暫時安放在天守閣的一樓，看起來氣勢磅礡，目前都是受日本政府指定為重點保護的文化遺產。

12:00~13:00

午餐

於名古屋能樂堂旁的海鮮丼享用日式定食餐，這家餐廳門口有一臺自動點餐機，將紙鈔插入，就可以像購買飲料般點按畫面上的餐飲，當選完一項餐點後，就會顯示餘額還可以點選的物品種類，點餐完畢，會自動找零，此時取下點菜單，廚房就開始為客人準備餐食了，實在是很進步。

這家餐廳的定食還有個特色，那就是有一碗炒飯，還有一碗烏龍麵，原來日本人是吃飯配麵的，挺新鮮的。

13:00~13:30
搭車前往名城大學附屬高中聽取簡報，並視察SIA交流會。

13:30~14:30

參訪名城大學附屬高中
名城大學及附屬高中有82年的校史，共55班，學生大學部930人、高中部660人，是一所標榜7年一貫的學校，也是日本政府指定的101所交流學校之一。該校重視學生人格教育與生活常規教育，入學方式分為推薦和分發入學，課程上則與我國一樣，高一不分類組，高二、高三分為文組和理組。

當日剛好是七位紐西蘭學生與該校學生交流的時間，他們透過玩傳遞拖鞋的遊戲，以增進彼此的認識，最後名城高中學生以一首日本傳統歌謠，跳著現代舞，我們一聽就發現是臺灣歌曲《內山姑娘要出嫁》的旋律，原來這首膾炙人口的臺灣歌曲居然是一首日文翻譯的歌曲，甚至連許多的字詞與發音都是日語，當下才恍然大悟。

14:30~14:45

搭車前往豐田產業技術紀念館參觀。

14:45~15:45

豐田產業技術紀念館

首先在大廳聽取電視牆的簡報。

到了下午三點，大廳展示的全世界唯一的環狀(直立式)紡織機開始自動運轉，這部20世紀初期設計製造的紡織機是豐田的代表作，但是由於斷線時無法自動停止，織出來的布可會有瑕疵，而且織好的布位置在機器的最上方，高度高不易收取等缺點，所以沒有量產的效益。不過這是日本研發的第一部自動紡織機，具有突破性的歷史意義。

豐田產業技術紀念館是一幢豐田集團產品研發的展示館，有兩層樓，分為纖維機械館、蒸氣館和汽車館。豐田集團剛開始以紡織業起家，所以纖維機械館展示了各代紡織機的進步情形，從單色半自動的到多色繡花全自動的機器，款式很多，足以顯示其在設計研發上的創新精神與成就。而且每一部都還能正常運轉和實作展示，可見其維護的用心。

接著參觀汽車館，從原型車的草圖設計、研發、製作模型車，到2005年設計的未來概念車，可以看出豐田在汽車研發上的努力與成果。最後還參觀了機器人全自動吹奏小喇叭的表演，其以微電腦機板控制，配合肢體動作吹奏出悅耳的樂章，真是唯妙唯肖，也可見豐田在機械自動化上技術的先進。

16:00~17:00

與名城大學附屬高中交流

由該校校長杉山先生介紹學校行政團隊，並報告舉辦國際教育旅行的概況。

接下來，由本團團員一一介紹舉辦國際教育旅行的經驗和需求，與該校承辦人做面對面的溝通。

17:00~17:30

搭車前往名古屋市城堡廣場飯店。

18:00~20:40

名古屋市城堡廣場飯店

辦理check in手續後，至四樓餐廳舉行教育旅行說明交流會，並互贈紀念品。

此餐會將本團團員分為四桌，由日本愛知縣、岐阜縣與名古屋市觀光協會共同主辦。會中由日本國土交通省中部運輸局國際觀光課課長古田先生致詞，並邀請我方團長教育部周常務次長致詞。其後，由雙方與會人員逐一自我介紹及報告，進行交流。

綜合而言，日方非常重視且積極想要促進國際教育旅行交流，以達成觀光客倍增計畫，但其學校規模較小，城鄉差距頗大。我方則希望以國際教育旅行為主，以增廣學生國際視野，且學校規模較大。雙方在上課時間上有些不同，教育旅行時程安排上應加留意。

21:00

就寢

名古屋市城堡廣場飯店是一間還算新的飯店，附近就是名古屋市中心，該市著名的雙子星大廈近在咫尺，該大廈的低樓層是大葉高島屋百貨公司，與臺灣的情況十分相似，不同的是其營業時間只到晚上九點。

名古屋市的夜景和街道設計與臺北無異，連便利商店的型式都幾乎一模一樣。不同的是，日本的街道十分整潔，行人靠左走，腳踏車停車格則為前後交錯擺放，而且均設有置車架，排列整齊。

第六天：(10月8日，星期三)

08:40

辦理check out手續，各自提行李步行前往名古屋車站。

09:05

搭乘新幹線至新大阪車站，09:56到達。

10:15

由新大阪車站轉乘往關西國際機場的JR特急電車，11:03到達。

日本的電車與臺灣的捷運不同，它是可以喝水、飲食的，而且月臺上有商店，電車上還設有自動販賣機。

11:40-12:50

辦理行李託運及登機手續。

13:15

搭乘華航CI-157班機，15:05(臺灣時間)安抵桃園國際機場。

五、心得：

1、這是一個注重商品包裝、行銷競爭的時代，做生意各憑本事，然而國內商人有些不惜詆毀對方，突顯自己的優勢。但在此次參訪過程中，我們看到負責人前野先生，一路陪著各縣各地區人員，介紹參觀其環境與特色，統合整個行程，這種合作互助的作法，表現的是企業無私的態度，光明磊落，值得台灣人學習。

2、日本學校教育，非常重視人文素養，要求禮貌，守秩序，一進校門標示著就是要打招呼，已經成為生活的內涵。當我們離開參觀場所，不管是學校或工廠，他們一定揮手道別，一直到人車皆看不見為止，這點我們望塵莫及。

3、日本非常重視生態教育，在自然學校的參觀，讓我們知道他們從小教育小孩子的方式；對於環境的維護資源回收再利用，充分鼓勵學生植樹，善用資源，保持自然風貌。

4、日本人心思縝密，且從模仿中產生創意，注重生活品味，任何小東西皆能發揮巧思，製作精美，引人入勝，創造細微商機。這點值得我們用心學習。

5、日本人善於包裝與宣揚自己的特色，一些看起來不很特別的景象或事物，經由他們大力的推廣和宣傳，變得好像是很了不起的事物或者是絕妙的景色。這一方面可能是他們尊崇傳統，並以自己的文物與特色自豪；另一方面，或許也是日本人是經濟的動物，各行各業善於自我行銷，以獲取商業利益。

6、我們也觀察到日本因為非常注重分工與專精，對於自己所學所專攻的領域，非常投入，但是對於一般性的系統化整合，則只有少數位居高階職務的人，才具備這樣的學能與視野。再加上他們重視對機關組織的忠誠與服從，我想這樣的民族性、教育哲學與社會結構，大概也說明了日本在二次世界大戰時，全國被少數軍國主義的將領和野心政客牽動，走上向外侵略擴張的道路。
六、建議事項
1、本次的行程安排，日方的規劃相當周全，惟其主要接待人員都是觀光人員，是否也可以在晚餐時，安排高校校長或教育人員參加，以增進彼此的交流與溝通。在參訪學校的安排方面，也希望與學生能有更進一步的面對面活動。

2、本次參訪團接受日本方面的接待，讓我們想到台灣的觀光協會和各縣市觀光局，也可以安排日本的學校人員來參訪，結合各地區觀光業者、各高中職來接待，以招攬日韓高校到我國教育旅行，推展觀光，進而促進國際對我國之認識與理解。

3、日本人敬業精神值得我們學習，工作不分貴賤輕重，完全盡力將自己負責之工作做到最好，就連廁所清潔人員不但將負責區域整理乾淨，也面帶笑容與賓客打招呼，這是目前台灣尚需加強的地方。
4、多帶包裝精美的小禮物，以便贈送紀念品或回禮之用。

5、日本飲食多含有魚類調味品，建議對臺灣素食者設計飲食。
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