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 HNO.891  主機廠家測試檢驗報告書
壹 .目的 :

大型重柴油機為本船HNo.891船航行推進動力之極重要裝備，為確保其輸出
馬力、耗油量、及運轉特性曲線等，符合公司規範要求,在新機組裝完成後必
須完成船級規章規定之廠試項目，特前往日本神戶KAWASAKI重工株式會社與
ABS MR LENORMAND會同實勘主機廠試檢驗，本次船東未參與。
貳 .過程:

於97年09月04日上午搭乘長榮航空BR2132班機出發,抵大阪關西機場即
轉趕到神戶KAWASAKI廠,於下午四半進住GREEN HILL旅社，在9月05日上
午8:00和KAWASAKI廠相關人員、ABS人員討論廠試項目與流程，隨後即進
行廠試運轉。
測試主要內容如下 :
註:主機型號KAWASAKI-MAN B&W 7560MC-C TYPE (7CYL) ENG. No.:8173

 STROCK 2400mm CYL BORE 600mm

1. 負載測試:
於負載25%,50%,75%三十分鐘,90%,100%運轉一小時及110%運轉

三十分鐘，並量取主機之轉速及輸出馬力、燃油溫度、燃油壓力
、燃油消耗量、冷卻水溫度、冷卻水壓力、滑油溫度、滑油壓力、
排氣溫度及各缸內最高爆發壓力示功圖等。
2. 調速器測試 :
主機負載由100% - 50% 主機轉速之變化情形105rpm→108.2rpm
→105rpm瞬間負載變動3﹪及反應時間9.9sec.。
    三.安全裝置特性試驗 : 

      a.超速停止 114 R.P.M.(+0 ~ -2) 實測113.2 R.P.M
      b.主滑油進口低壓停止 0.6 ± 0.1 bar 實測0.66 bar
      c.緊急停止(搖控室/機側)  結果正常。
      d.推力軸承高溫安全警報 85℃ 功能測試結果良好
       四.最低轉速特性試驗 : 確認主機最低運轉做為營運後之參考，實測

最低25.9 R.P.M.維持 1 分鐘功能測試結果良好。
     五.機側緊急正俥、倒俥測試 : 功能測試結果良好。

     六.轉俥機互鎖 : 轉俥機接上啟動主機，不能啟動功能測試結果良好。
     七.OVERHAUL : 廠試後開放檢查結果正常。
         1.第5缸：活塞、汽缸頭(包括排氣閥)、汽缸套、十字頭銷和軸承

                   高壓油幫及燃油閥。
         2.曲軸銷和軸承      第5及第2號.
         3.主軸承及軸頸      第5號.
         4.凸輪軸傳動鍊條、鍊輪及燃油凸輪、轉子全部開放檢查.
八.燃油消耗量測量: 
90% 負荷合約保証(123.6 + 5% max.129.7 g/BHP/Hr)根據ISO修正
後實際測量值為 123.4（g/BHP/Hr）符合合約要求。
參 .結果 : 

     一、各項廠試檢驗項目均能符合公司之檢驗標準並經ABS人員檢驗認可。
二、燃油消耗量實際測量值為 123.4（g/BHP/Hr）符合合約保証要求。

三、critical speed range廠家認為無實質range設計上已排除。
肆 .心得報告 :

船用主機屬船舶唯一推進極其重要裝備，保證運轉高度可靠性及耐久性
得以營運正常。
奉派參加主機 HNO.891船主機廠試前已參與國內、外主機廠試經驗多次
及本廠新船海試，對測試項目細節、方法清楚瞭解，在正式廠試時可針對
引擎運轉狀況深入檢查及判定紀錄之符合性。

此次會同ABS驗船師對檢驗標準及認定皆依規範執行，最後廠試檢驗圓滿
順利完成。
蒙長官奉派重責，得更加充實經驗與學習機會，在過程中深感日本船廠有
許多值得我們學習成長的地方。
試前remaining item事先提出並保證作到，與設計相關疑惑時，設計相

關人員立即到現場說明或裁定改善對策處裡理效率高，問題解釋清楚深確
瞭解工作技能，現場試俥人員平均年齡未超過三十五歲技術熟練效率高

，無斷層危機，我們應儘速研商後繼技術人員之傳承。
KAWASAKI是幾十年之老廠，現場無閒聊閒逛人員，廠區安全通道規畫良

好，整理、整頓井條有理，作業人員安全護具配戴齊全，作業區全區禁

煙，無任何污穢及吸煙行為，現場洗手間可比自家浴室。
午休時間成隊慢跑、伏地挺身、健康操活動筋骨，以提昇下午工作精神。
伍.簡附主機廠試紀錄及改善要求事項影本。
陸.附電子控制最新型號主機(無凸輪軸傳動齒輪鍊條)供同仁參考。
