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 HNO .NI891主電機廠家測試檢驗報告書
壹 .目的 :

         主電機為船舶主要動力供給裝備，為確保其輸出電力、及運轉特性曲線等符合本廠規範要求，在新機組裝完成之後，必須完成船級規章規定之廠試項目，奉派前往日本YANMAR公司參與主電機廠試檢驗。
貳 .過程 :

        於八月十日早搭乘JL652班機抵日本關西機場.轉搭巴士抵尼崎市。八月十一日上午與該廠相關單位負責人開會討論廠試檢驗項目及流程， 隨即會同廠方相關人員進行廠試運轉。 

    其檢驗主要內容如下 :
1、 負載測試 :
100% 負載測試 運轉一小時

110% 負載測試 運轉三十分鐘

並記錄主電機之轉速、燃油壓力、燃油溫度、冷卻水溫度、冷卻水壓力、滑油溫度、滑油壓力、掃氣壓力、掃氣溫度、排氣溫度及各缸內最高爆發壓力及發電機軸承溫度，目視檢視排煙狀況並於100%負載確認燃油消耗量。 
2、 量測溫度: 負荷試驗後停機打開曲拐軸箱量測各缸軸承溫度。

3、 並聯試驗:  三台並聯 

               並聯負載75%→50%→25%→20%→25%→50%→75%→100%→75% 並記錄電壓、頻率

                        及出力變化情形。

4、 調速器測試: 負載由100%→0%→40%→70%→100% 瞬間負載變動時轉速及頻率之變化情形及反應時間。

5、 特性試驗: 負載100%→75%→50%→25%→0%→25%→50%→75%→100%→110%→100%
各負載、頻率、電壓之變化情況。

6、 安全跳脫裝置試驗 :

        1.超速停止    1025 R.P.M.

        2.滑油進口低壓停止 0.4 MPa
        3.冷卻水高溫停止  100 ℃（本項由YANMAR自行實施）


 4.T/C L.O Low pressure Alarm  0.3 MPa



 5.Control air low pressure Alarm 0.66 MPa


 6.Priming L.O low pressure Alarm 0.02 MPa
7、  OVERHAUL INSPECTION : 廠試後開放檢查 

1. 一號電機No.1之汽缸頭、汽缸、進排氣閥、活塞、曲拐軸軸承等。

2. 二、三號電機 No.5之汽缸頭、汽缸、進排氣閥、活塞、曲拐軸軸承等。

3. No.1 G/E #1, No.2&3 G/E #5主軸承。

4. 一至三號電機盤車檢查汽缸套。

5. 凸輪軸全部開放檢查。             

參 .結果 : 

     一、各項廠試檢驗項目均能符合POS之檢驗標準。
二、由於滑油費用高昂，廠商使用淨油機循環過濾之滑油作為測試用油。開放檢查時發現有細微之摩擦痕跡，雖不影響運轉安全性，但可看出淨油效果未達預期。
三、依國際海事組織(IMO) 1997議定書，針對船舶機器排氣污染規定2000年1月1日以後建造之船舶,柴油機氮氧化物(NOx)排氣排量須符合規定，始發給國際防止空氣污染證書(EIAPP)。本項由ABS人員負責審核。

肆 .心得 :

    本船之電機形式為8N21AL-EV TYPE，由撓性扭力聯軸器聯結，空氣馬達啟動。此啟動系統明顯減化空氣啟動系統，有便利性但啟動馬達需注意接合狀態及齒輪易磨損。

此次奉派參加HNo.N891主電機廠試行程倉促，於測試前詳閱規範並比對測試結果皆能符合規範要求。

於測試完成後在廠方帶領下參觀生產工廠，該工廠年產2500部電機，每日均有電機測試。該廠對其環境安全衛生之注重，物料管理採用自動倉儲配料系統，廠區規劃生產動線流暢，車輛通行非常尊重行人，員工工作士氣、協調效率充分表現團隊精神；廠區員工休息區設置冷熱飲水機，提供茶飲讓員工有良好中場休息場所。工作人員不隨處抽菸，都於指定地方抽菸，而且抽菸人數不多，值得我們借鏡。
[image: image1.jpg]


[image: image2.jpg]



[image: image3.jpg]



[image: image4.jpg]



[image: image5.jpg]



[image: image6.jpg]



[image: image7.jpg]



[image: image8.jpg]



