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本次出國計劃自97年09月28日開始至97年10月04日止共計7天。7天之間共分二個行程，第一階段為9月28日至9月30日共三天，地點為日本宮崎縣日南，主要是參加由SUD CHEMIE主辦的第五屆亞洲烯烴年會。第二階段為10月01日至10月03日共三天，主要是至SUD CHEMIE位於東京新宿的總公司拜訪討論及至SUD CHEMIE位於富山的觸媒製造工廠參觀，10月04日由東京回國。

SUD CHEMIE公司生產的觸媒在全球氫化觸媒中佔有相當高比例，本公司未來興建的新三輕工場在乙炔氫化單元的觸媒將採用該公司生產的觸媒。本次參加的第五屆烯烴年會內容為全球乙烯市場未來展望、SUD CHEMIE公司新開發的C2~C4氫化觸媒介紹、各大公司使用SUD CHEMIE氫化觸媒石化工廠經驗分享及經驗交流、各大製程公司如KBR及Shaw(Weber&Stone)介紹該公司新技術。
在烯烴年會結束後，於10月02日至東京SUD CHEMIE公司拜訪，討論本公司各工廠未來要更換各類氫化觸媒的適合性及技術性事宜，並詢問一些氫化觸媒在操作上的問題。

10月03日至SUD CHEMIE位於富山的觸媒工廠參觀，由該廠副廠長高木 功(ISAO TAKAGI)及技術人員接待，並介紹SUD CHEMIE公司及觸媒製造流程。後由技術人員陪同參觀工廠製造流程及參觀新開發觸媒的性能測試實驗室。
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1、 出國目的說明

藉由此次參加研討會及公司參訪的機會，可獲得全球乙烯廠發展現況、全球乙烯市場未來展望、最新石化原料彈性製程生產技術、最新觸媒研發及應用、最新製程節能技術、及製程改善經驗等方面資訊。值此油價高漲之際，若能引進製程改善新技術與新觸媒，必能大幅降低石化產品之生產成本，提昇競爭力，因此有必要參加此一國際性之石化研討會。

考察石化製程最新觸媒發展。例如，在觸媒方面，乙炔、丙二烯/甲基乙炔、丁二烯、汽油加氫等選擇性氫化新觸媒之研發現況，可作為將來本公司輕裂廠及煉油廠更換觸媒的參考，期能使各操作工廠參作彈性增加，並增加各產品(乙烯丙烯等)的產量，及延長各反應器的操作時間減少再生次數降低生產成本。

2、 烯烴年會過程及公司參訪說明

(一)、烯烴年會報告主題簡介

本次由SUD CHEMIE主辦的第五屆亞洲烯烴年會，邀集亞洲各煉油石化廠參加，來自台灣、日本、南韓、泰國、印度、新加坡各廠代表及SUD CHEMIE人員、KBR及Shaw公司人員共76人。

此次年會安排的論文發表時間為一天半，論文發表題目大致分類為：全球乙烯市場預測、SUD CHEMIE技術人員介紹新開發觸媒性能、各大煉油石化廠觸媒使用經驗分享及問題研究，各大製程公司新技術簡介。台灣與會人員由本公司煉研所賴宗成經理做報告，台塑石化公司由來自Olefin3的楊專員做報告。此次報告的內容及報告者列表如下：

	Time(09/29)
	Presentation Title
	Presenter(company)

	08:20-08:30
	Opening Remarks
	Y.Aaito(SCJ)

	08:30-08:50
	Key Note Speech
	A.Hausberger (SCJ)

	08;50-09:30
	Outlook for the Global Olefins Market
	S.Liew (Chemical Market Associates Inc.)

	09:30-09:50
	High Value Creation from C2 Front End：Catalyst Solution for C2 Selective Hydrogen
	T.Takenaka (SCJ)

	09:50-10:10
	Development of Next Generation C2 Front-end Catalyst
	S.H.Lim (SCJ)

	10:10-10:30
	Coffee Break
	

	10:30-11:00
	C2 Hydrogenation Reactor Improved Operation Method
	K. Leela-Amornsin (Rayong Olefins Co., Ltd.)

	11:00-11:30
	OleMax200 Series Catalysts：Tail End Acetylene Hydrogenation
	D.Cooper (SCJ)

	11:30-12:10
	Up-to-Date Design Tools Mega-Sized Steam Cracker 
	Y.Simon (Technip)

	Time(09/29)
	Presentation Title
	Presenter(company)

	12:10-13:30
	Lunch
	

	13:30-14:10
	Catalytic Routes to Olefins
	M.Tallman (KBR)

	14:10-14:30
	Advanced Technologies for C3 Liquid Phase MAPD Hydrogenation
	Y.Satoh (SCJ)

	14:30-15:00
	High Catalytic Performance of OleMax350 Catalyst in MAPD Selective Hydrogenation Process
	C-C. Lai (CPC Corporation Taiwan)

	15:00-15:20
	Coffee Break
	

	15:20-16:00
	Front End CDHydro Raw Gas Hydrogenation Achieved
	M.S.Han (Lummus Tech., CB&I Co.)

	16:00-16:30
	C4 Raffinate Reactor Performance
	C.Y.Yang (Formosa Petrochemical Corp.)

Y.Satoh (SCJ)

	16:30-16:50
	High Performance Catalyst for C4 Selective Hydrogenation in 1,3-Buadiene Rich Feed
	M.Sugeta (SCJ)

	16:50-17:00
	Closing Remarks
	


	Time(09/30)
	Presentation Title
	Presenter(company)

	08:00-08:20
	Catalysts by Design：Next Generation Catalysts for Olefins Purification
	M.Urbancic (SCJ)

	08:20-09:00
	Maximum Olefins through Integration
	D.Leung (Shaw Energy & Chemical Group)

M.Nozawa (Asahi Kasei Chemical Corp.)

	09:00-09:30
	PyGas 1 st Stage 
	J.K.Kim (LG Chem. Co.)

	Time(09/30)
	Presentation Title
	Presenter(company)

	09:30-09:50
	Coffee Break
	

	09:50-10:10
	Monomer Purification and Contaminant Removal
	T.Jimbo (SCJ)

	10:10-10:30
	Zeolites
	Y.Miyaki (SCJ)

	10:30-10:50
	Closing Speech
	T.Takenaka (SCJ)


(二)、烯烴年會論文發表內容介紹
1.全球乙烯市場未來展望
來自新加坡石化市場預測專家Liew先生認為全球消費人口二大國美國與中國在2008年無論在消費市場及製造業均呈現疲弱(weak)及停滯(stagnation)現象，未來兩年全球經濟成長也將降低。全球對乙烯及丙烯的需求預測也將降低(參見圖一及圖二)，而且全球從2008至2013年乙烯產能將由130622千噸增至161047千噸參見(圖三)，尤其在今明兩年中東及中國大陸將有大乙烯廠陸續完工乙烯產能遽增，參見(圖四及圖五)，屆時會因為供過於求而發生價格戰，產業也將面臨廠商淘汰的大洗牌。全球廠齡超過25年的乙烯廠佔產能比率約38.8%，這些老廠面對未來新廠競爭時，因為規模小，效能低，很容易加速淘汰，無論是關門或主動減產，只要這些老廠總產能減少10%，市場就會達到供需平衡，洗牌效應也會隨之結束，時間最快會落在2010年，Liew先生提出下列建議：(1).將乙烯廠規模變大，經Revamp或蓋新廠，(2).提高設備操作效率，(3).改變進料，達到降低進料成本，(4).增加操作彈性(如LPG需求隨季節而改變，可調整操作變數)，(5).生產的產品要符合現況市場的需求.. 等。
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圖一                                圖二
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圖五[image: image5.wmf]
2.C2氫化觸媒介紹

2a.Front End型與Tail End乙炔加氫簡介

以林德(Linda)公司為代表的前脫乙烷分離流程及美國布朗路特公司的前脫丙烷分離流程中均採用前加氫脫乙炔製程(Front End)；而以美國拉瑪斯(Lummus)公司為代表的流程則為後加氫脫乙炔製程(Tail End)。茲以下列流程來說明(圖六、圖七)。

[image: image6.wmf]
圖六、C2前加氫脫乙炔製程(Front End)
[image: image7.wmf]
圖圖圖七、C2後加氫脫乙炔製程(Tail End)
2b.Front End型觸媒介紹

從裂解爐裂解出的流出物含有乙炔，因為乙炔與乙烯的沸點相近，故無法靠傳統的蒸餾將其分離，要將乙炔去除有二法：(1).用DMF萃取出，(2).將乙炔加氫，而後者已成為未來趨勢。而乙炔加氫分成”Front End”及”Tail End”兩類型，SUD CHEMIE均有生產。SUD CHEMIE所生產的觸媒相當廣泛，其生產下列三大類型觸媒(1).OleMax Series—高效能氫化觸媒(C2/C3/C4)，(2).PolyMax—生產高純度具乙烯及丙烯單體觸媒，(3).Actisorb Series—吸附不純物觸媒。SUD CHEMIE為讓顧客易於分辨他們的觸媒，所以將用於Olefin的氫化觸媒重新命名為OleMax，並將C2/C3/C4的氫化觸媒分別命名為OleMax2xx/OleMax3xx / O leMax4xx，如下表所述：

	Application
	New Name
	Old Name

	C2 Front End
	OleMax250
	G-83A

	
	OleMax251
	G-83C

	
	OleMax252
	<NEW

	C2 Tail End
	OleMax201
	G-58C

	
	OleMax202(custom cat.)
	G-58C

	
	OleMax203
	G-58D

	
	OleMax204
	G-58E

	
	OleMax205(custom cat.)
	G-58E

	C3 Vapor Phase
	OleMax300
	G-55A

	
	OleMax301
	G31-1-01

	
	OleMax302
	G-55B

	C3 Liquid Phase
	OleMax350
	G-68HX

	
	OleMax353
	<NEW

	C4/C5Selective Total

Hydrogenation
	OleMax450
	<NEW

	
	OleMax452
	T-2464B

	
	OleMax453
	T-2464DX


C2 Front End觸媒的發展如圖六所示，從1960年代開始即有乙炔氫化觸媒，觸媒上面的金屬是Ni，但因為以Ni觸媒的乙烯lost較大，從1970開始即研發以Pd的觸媒，但此種乙炔觸媒必須加入一定量的CO來增加乙烯的選擇性(一般加入CO是為了增加選擇性，防止乙烯過度氫化成乙烷)，從1990開始在以Pd為主的觸媒上作為修飾金屬，根據實驗數據，加入Ag的觸媒可降低CO加入量甚至不用加入。目前SUD CHEMIE最新的C2 Front End觸媒為OleMax254，但OleMax254在全球尚未有商業運轉成功記錄，而OleMax254是以OleMax251為基礎來進行改良，根據實驗室觸媒性能測試，相較於OleMax251而言OleMax254有下列優點：

(1).較優的穩定度---有較寬廣的溫度操作範圍

(2).在較低的CO下仍然有高選擇性如下表所示

(3).較低的操作溫度

(4).較長的操作週期

	觸媒類型
	CO 900ppm

Selectivity
	CO 250ppm

Selectivity

	OleMax251
	74
	28

	OleMax254
	75
	74


SUD CHEMIE公司從2009至2010年要研發比OleMax254更新的Front End觸媒，現積極的進行中。

2c.Tail End型觸媒介紹

SUD CHEMIE從1960年代開始生產以Pd為Base的G-58B觸媒，直到1980年才生產出G-58C(現為OleMax201/202)，G-58C觸媒也是以Pd為Base，但有加入Ag當作是修飾(Moddifier)，使得乙炔氫化反應器加入的CO量降低而仍然維持相同的選擇性。以下是Tail End觸媒的發展過程

	觸媒名稱
	推出時間
	形狀
	修飾金屬

	G-58B
	1960’s
	Sphere
	-

	OleMax201/202

(G-58C)
	1980
	Sphere
	Ag

	OleMax203

(G-58D)
	1987
	Tab
	Ag

	OleMax204

(G-58E)
	1989
	Sphere
	Ag

	G-58H
	1994
	Extrusion
	Ag

	G-58I
	1996
	Extrusion
	Ag

	G-58C TH
	2002
	Tri-hole tab
	Ag

	OleMax207
	2006
	Sphere
	Ag


目前SUD CHEMIE最新觸媒為OleMAX207比OleMax201有下列優點

(1)更穩定的媒床操作溫度：

	         媒床溫度

操作天數 
	OleMax201
	OleMax207

	初期
	35℃
	45℃

	30天後
	40℃
	47℃

	60天後
	55℃
	49℃

	90天後
	68℃
	51℃


(2)更高及衰退較慢選擇性：

	         選擇性

操作天數 
	OleMax201
	OleMax207

	初期
	95 %
	95 %

	30天後
	80 %
	90 %

	60天後
	65 %
	85 %

	90天後
	55 %
	80 %


根據SUD CHEMIE的商業運轉經驗，由OleMax201更換為OleMax207花費約為60萬〜120萬美元(隨反應器大小而不同)，以乙烯工廠一年的平均操作天數及選擇性保守提高10%估算，一年的效益約為70萬美元，大約1〜2年可回收。

3.C3氫化觸媒介紹

3a.三輕組MA/PD反應器改為液相進料簡介

本次年會中油公司由嘉義煉研所賴經理做報告，題目是三輕組PD/MA(L-105)由氣相進料更改為液相進料的製程變更、觸媒(OleMax350)使用性能及效益介紹。

三輕組的PD/MA(L-105)反應器原廠設計是使用氣相進料，但氣相觸媒的缺點是操作溫度較高(約230℉，液相為125℉)，故易生成較多綠油，且因為產生綠油量高故觸媒表面易受綠油覆蓋因而操作週期較短；而且選擇性低丙烯易過度氫化成丙烷。以下是本組氣相/液相觸媒產品的比較：

	C3產品(wt%)
	氣相
	液相(OleMax350)

	聚合級丙烯
	64.23
	75.14

	化學級丙烯
	29.36
	20.75

	C3 LPG
	5.58
	3.82

	綠油
	0.88
	0.09

	Total
	100
	100


三輕組PD/MA反應器更改為液相進料於92年大修期間施工完成，並於92年11月試車成功，該修改案全由煉研所同仁擔任製程規劃、硬體設計、硬體修改、觸媒評估，最後由三輕組同仁配合煉研所同仁試車成功，其所帶來的效益約6000萬台幣/年，為三輕競爭力的提升注入一股新動力。

3b.C3氫化觸媒介紹
SUD CHEMIE發展的PD/MA液相觸媒最早是G-68H，然後進展至G-68I，再發展出OleMax350，現最新為OleMax353(二代觸媒)。SUD CHEMIE公司從OleMax350開始即從Pd在載體Al2O3表面的大小及分佈下很大的功夫研究，務使二者達最佳化，因為影響觸媒性能的因素有下列五項：(1)Pd分散性(顆粒大小)、(2)Pd分佈、(3)載體(如Al2O3)的性質、(4)Pd含量、(5)促進劑Promoter(如修飾金屬Ag)。下表是G-68H、G-68I、OleMax350觸媒性質比較

	觸媒名稱
	G-68H
	G-68I
	OleMax350

	Pd(wt%)
	0.2
	0.2
	0.3

	嵩密度(Bulk Density)
	1.0
	1.0
	0.48

	Pd(g/L)
	2.00
	2.00
	1.44

	Ag促進劑
	-
	0.1
	不用加

	形狀
	Ext.(壓製成型)
	Ext.
	Ext.

	大小(mm)
	2.5
	2.5
	1.5

	BET表面積
	Low
	Low
	High

	Pd分散性
	Medium
	Medium
	Low嵩密度


SUD CHEMIE 最新觸媒為OleMax353 (三輕目前L105觸媒為OleMax350)，下表是OleMax353與OleMax350的比較

	觸媒名稱
	OleMax350
	OleMax353

	Pd(wt%)
	0.3
	0.22

	嵩密度(Bulk Density)
	0.48
	0.55

	選擇性(Conversion50%時)
	75%
	85%

	C6產生量
	240 ppm
	180 ppm


由上表可看出二代觸媒OleMax353比OleMax350的Pd用量較低但選擇性提高，綠油(C6)也較少。

4.C4氫化觸媒介紹
4a.EA/VA氫化觸媒介紹

[image: image8.wmf]EA(乙基乙炔)/VA(乙烯乙炔)一般於含於CrudeC4中，EA/VA氫化觸媒一般是以Cu或Pd為base的觸媒，主要是將EA/VA氫化成1.3丁二烯其反應是如下所示
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EA(Ethyleneacetylene)，VA(Vinylacetylene)            1.3Butadiene，1-Butene

以Pd為base的觸媒有操作週期長但選擇性低的缺點；而以Cu為base的觸媒有選擇性高但操作週期短的缺點。本次SUD CHEMIE介紹此種氫化觸媒編號為G-68及G-68I此兩種觸媒均以Pd金屬為base並加以改良，使其達到高選擇性(低的1.3丁二烯 lost)及高穩定度的特性。

4b.台塑石化C4氫化觸媒使用性能介紹

本次報告是由台塑石化OL-3楊專員報告他們C4氫化觸媒的使用性能，他們C4氫化是使用SUD CHEMIE製造的OleMAX450及OleMax452的全氫化觸媒，亦即將丁二烯及丁烯全部氫化成丁烷。他們C4氫化製程為一獨立的Unit，平時不一定會操作，其反應器R-780原始設計進料可以是Mix C4和C4 Raffinate，但從開爐以來一直以C4 Raffinate為進料。目前他們使用上遇到一個怪現象就是當更改進料緩衝槽時(他們進料緩衝槽有A、B兩座)便會發生媒床溫度下降幾小時且轉化率變低，開始他們懷疑是因緩衝槽底部有水殘留造成改進料槽時水分帶至媒床造成觸媒短暫中毒，但取樣分析後發現水分很低只有幾ppm，而且進料中也無異常成分顯示。楊專員求助於SUD CHEMIE人員希望尋求解決之道，SUD CHEMIE人員在全球使用者中也沒遇到過類似案例，一時也無法解答。會後與煉研所賴經理討論，賴經理認為反應器媒床溫度會短暫下降應該有東西造成觸媒短暫中毒，建議進一步化驗進料中是否含金屬離子或聚合物。

5.KBR與Shaw新技術介紹

5a.KBR新技術介紹
此次年會KBR是由Mr.Tallman介紹FCC的技術，Tallman他認為從2000年至2010年乙烯每年需求以約4%成長，而丙烯的需求每年約5%成長。丙烯最大來源從乙烯工廠，但隨著世界各大乙烯工廠開工後，一些規模較小乙烯工廠將關廠或減產，故丙烯來源將由其他製程工廠填補，下表是丙烯的來源預測

	         年

丙烯來源
	2000
	2005
	2010

	Ethylene Plant
	66%
	65%
	57%

	Refineries
	31%
	31%
	31%

	Other
	3%
	4%
	12%


KBR向來以FCC(媒裂)製程聞名，FCC製程是由KBR首先開發出並得專利，全球第一間FCC工廠是1942年的Exxonmobil Baton Rouge。本次KBR介紹內容有：(1)Orthoflow (正流式)FCC Reactor、(2)Catalytic Olefin Technologies。

(1) Orthoflow (正流式)FCC Reactor

KBR正流式反應器如下圖八所示，進料由反應器左方昇舉管(riser)底部進入並與觸媒混合然後往上升，此時裂解反應發生，裂解後產品與觸媒則進入右邊Rise termination，此處產品被取出，而觸媒則往下進入再生器 (Regenerator)進行再生，再生後的觸媒則再度進入昇舉管使用，而再生過程產生的Flue Gas則由Regenerator頂部取出。此反應器與高廠的FCC稍有差異，圖九是高廠FCC反應器構造圖，KBR的Orthoflow FCC Reactor將觸媒再生器與Termination結合成一體，其優點是：(1)比一般傳統FCC反應器較不佔空間(Small footprint than side by side arrangement)、(2)基礎的建造成本較低(Reduced structural and foundation costs)、(3)一體成型，較少焊接點(Less welding)、(4)脫碳設備直接在再生器內可降低反應器整體高度(Stripper is submerged in the regenerator—reduces vertical height)、(5)以碳鋼為外牆，有較低的外牆溫度(cold wall construction—carbon steel)、(5)較低成本(lower cost)。
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圖八                                      圖九

(2) Catalytic Olefin Technologies

KBR介紹的) Catalytic Olefin Technologies包括三項：(1)Superflex、(2)Advanced Catalytic Olefins(ACOTM) Process(3)MaxofinTM。
Superflex的技術是1990年代由ARCO/LyondellBasell發展出，而KBR於1998年首先獲得認證技術，並於2002年有第一位使用者SASOL及2006年第二位使用者JiHua。Superflex主要的三項技術是：(1)烯烴觸媒流體化反應器、(2)ZSM-5觸媒、(3)低溫純化聚合級乙丙烯產品製程。

Advanced Catalytic Olefins(ACOTM) Process的技術是(1)利用觸媒裂解，比一般裂解爐有較低溫度，操作溫度約600〜700℃(裂解爐操作溫度為940〜950℃)、(2)產出較高的烯烴產品、(3)很少的焦炭、(4)丙烯/乙烯產品約1:1(乙烯工廠的比例為1:2)，根據KBR提供的數據，一般乙烯工廠生產一噸乙烯成本約＄730，而ACO生產的一噸乙烯約＄640(以今年2008為例)。

MaxofinTM的技術是(1)裂解反應在更劇烈的溫度(severe temperatures)下發生、(2)使用觸媒添加劑(using catalyst additives)、(3)反應器有第二支昇舉管可回收重煉物進行裂解，以產出更多烯烴，如圖十所示。
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圖十

5b.Shaw新技術介紹

Shaw本次介紹的技術是將DCC(Deep Catalytic Cracking )技術、Omega Process與Steam Cracker結合起來，其優點是(1)較低成本的進料(VGO、Hydrowax、AR、ROG、Raffinates等)、(2)較高丙烯產率、(3)較高生產毛利、(4)較低燃料花費、(5) 較有彈性的操作、(6)較有彈性的產品選擇。

圖十一是Shaw的DCC(Deep Catalytic Cracking )的構造圖，進料Naphtha經二道Cracking 可以產出較高比例的C3/C4烯烴類及LPG，且DCC適合與一般蒸汽裂解爐一起搭配使用(目前乙烯廠或未來新建乙烯廠均可)。目前商業化例子如下表：

	No.
	工廠(location)
	進料量, t/a
	開始運轉日期
	DCC類型
	進  料

	1
	Jinan, china
	150
	June,1994
	Ι&Π
	VGO+DAO

	2
	Anqing, china
	500
	Mar.1995
	Ι
	VGO+CGO

	3
	Daqing, china
	120
	.May,1995
	Ι
	VGO+ATB

	4
	TPI,Thailand
	900
	May,1997
	Ι
	VGO+WAX+ATB

	5
	Jingmen, china
	800
	Sept.,1998
	Ι
	VGO+VTB

	6
	Shengyang, china
	400
	Oct.,1998
	Ι
	VGO+VTB

	7
	Jinzhou, china
	300
	Sept.,1999
	Ι&Π
	ATB

	8
	Lanxing, china
	500
	Oct.,2006
	Ι
	

	9
	Petro-Rabigh Saudi Arabia
	4600
	2008
	Ι
	HTVGO

	10
	JSC TANECO Nizhnekamsk,FSU
	1100
	2009
	Ι
	HTCVGO and Hydrocracker Bottoms

	11
	GGSRL,India
	2220
	2010
	Ι
	HTVGO

	12
	Confidential Client
	2200
	2011
	Ι
	HTVGO


Omega Process是指利用ZSM-5 Zeolite觸媒將Butene轉成Propylene、Butene+Butane轉成BTX，此製程於2006年開始商業化運轉，此製程的優點是較有彈性的操作、較有彈性的產品選擇，如圖十二〜十五所示
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圖十一
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圖十二                                圖十三
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圖十四                                 圖十五

(三)、公司參訪
參加年會後，接續行程是至東京新宿SUD CHEMIE日本總部拜訪，受到SUD CHEMIE亞洲觸媒行銷部長竹中(TAKENAKA)先生、觸媒行銷資深經理神保先生(JIMBO)及兩位技術人員左藤(SATOH)和中川(NAKAGAWA)先生熱情接待，拜訪的目的主要是討論本公司使用SUD CHEMIE觸媒適用性與技術性事宜，另外煉研所賴經理針對操作中的觸媒提出問題，尋求該公司之答覆。

隔天由南方化學公司王建基先生及神保先生陪同至富山參觀觸媒工廠(圖十六、圖十七)，由該廠副廠長高木 功(TAKAGI)先生及觸媒技術研究所所長三島 雄二(MISHIMA)先生做簡報，後由現場工程師陪同至觸媒生產工廠參觀，參觀內容為：(1)觸媒生產工廠及流程(圖十八)。(2)富山基地之R&D、Pilot Plant、及測試設備 (圖十九、圖二十、圖二十一、圖二十二)。(3)品管及化驗部門(圖二十三)。
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              圖十六
                        圖十七[image: image20.wmf]
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圖十八
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圖十九
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圖二十


圖二十一

 

圖二十二


圖二十三

3、 年會心得與建議事項

1. 感謝上級長官及三輕組陳經理給本人機會，本人才能參加SUD CHEMIE在日本宮崎舉辦的第五屆亞洲烯烴年會。此次出國是本人第一次出國，在出國前陳經理提供我有關SUD CHEMIE公司的資料及觸媒性能介紹，在讀完這些資料後對觸媒特性的認識有很大的幫助。在到宮崎報到酒會中，經SUD CHEMIE台灣分公司南方化學公司王建基經理的引見下，認識來自SUD CHEMIE公司的社長、技術人員及來自各國的參加人員，在酒會中有機會向SUD CHEMIE公司技術人員請教有關乙炔製程(Front End與Tail End加氫)的不同及觸媒的性能和使用上的一些疑問，讓我收穫很多。

2. 在參加年會的過程中能有機會接觸到新的觸媒訊息及各大製程公司的新技術，雖然有些是陌生的，但至少可接收到此新技術的訊息。在茶會中有機會接觸來自各大石化、煉油廠的與會者，與他們交談過程中獲得很多寶貴的經驗，而他們也希望能從中獲得一些資訊及經驗。例如會中有一位來自印度煉油廠的主管，他們明年將有一座年產90萬噸的乙烯廠要試爐，趁著茶會時間一直追問來自台塑石化的楊專員及鍾專員，因為他在聽完楊專員的報告後，知道台塑石化已經成功讓90萬及120萬噸的大乙烯廠運轉，而此位印度煉油廠的主管說：他們完全沒有開乙烯工廠的經驗，對於乙烯工廠的試車感到擔心，因為在試車的前處理時就已經遇到一些問題，而他們完全沒處理的經驗，目前中油石化事業部正為新三輕建廠努力中，相信以公司已有試車三輕、四輕、五輕的經驗，對於未來新三輕的試爐必定可以圓滿成功。

3. 10月3日由南方化學公司王建基先生及神保先生陪同至富山參觀觸媒工廠，由該廠副廠長高木 功(TAKAGI)先生及觸媒技術研究所所長三島 雄二(MISHIMA)先生做簡報，後由現場工程師陪同至觸媒生產工廠參觀，參觀過程中深感日本人做事的嚴謹、仔細及注重工安的精神值得我們學習，例如在進入工廠前他們提供我們外套(怕弄髒衣服)、手套、安全帽、護目鏡，對人身安全的保護周到；該工廠的現場管理相當好，例如工具一定擺放在固定的工具箱內，不會隨意丟在地上；另外現場管線的標示相當清楚，禁止打開或關上的閥均掛上牌子防止誤動作發生；該工廠現場的清潔度也令人印象深刻。中油公司現場推行的5S運動若能徹底執行相信也能達到相同的水準。

4. 參觀富山觸媒工廠後，由技術研究所主任研究員菅田 守保(SUGETA)博士陪同參觀該所的各項設備，其中有一台測觸媒實際面積的機器相當不錯，因為煉研所目前只有測觸媒表面積的機器並無測觸媒實際面積的機器，若能購得此設備對於觸媒的了解及評估一定有相當大的幫助。

5. 此次出國參加年會深感外語能力的重要性，尤其是與來自各國參加人員交談時，而台灣的英語教育較注重讀寫所以一般聽力及會話較弱，建議石化事業部圖書館可以多購買一些提升聽力及會話的英日語教材供同仁借用，也可訂出獎勵辦法鼓勵員工參加英語或日語檢定。

6. 本次有機會與台塑石化OL3的楊專員及OL2的鍾專員討論一些操作上的問題並交換經驗，從討論中得知台塑石化公司對於資料保存及專業書籍的購買相當注重，他們會將資料建成電子檔方便大家使用，對於經驗的傳承相當有幫助。建議石化事業部圖書館可增購一些化工方面的專業新書方便同仁借閱，對於員工的技術提昇一定會有幫助。
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