日本、韓國保稅通關行政與管理考察報告

摘要

目前國內自由貿易港區及保稅工廠貨物輸往課稅區時，應如何核估「完稅價格」，課徵關稅，爭議不斷，海關及業者看法不一，且涉及國內產業之衡平性及公平性，而有探討之必要。而保稅工廠得否生產「非保稅產品」，長久以來，為國內保稅工廠業者所關切之課題。另免稅商店銷售貨物之「銷貨單」，依我國現行法令規定，必須登記「護照號碼」及「旅客簽名」，惟因登錄護照號碼花費甚多時間，請旅客簽名，時有報怨，致影響商機。為提升業者之營運功能並促進國內觀光事業，亦有檢討改進之必要。

鑑於日本實施保稅制度多年，其保稅工廠生產非保稅產品之作業模式，值得作為我研議保稅工廠及自由貿易港區生產「非保稅產品」制度之借鏡。而韓國關稅自由地區規劃完整，可作為我研究自由貿易港區貨物如何核估完稅價格、課徵關稅之參考。另考量日、韓兩國與我國國情相近，渠等免稅商店之關務控管措施及運作模式，均可作為我關政業務改進之參考。

此行赴日本考察，日本東京稅關特別禮遇安排參訪大型固定式X光機貨櫃檢查儀之設置情形及操作現況。目前全日本已有16台，對於提升關務通關作業及防杜、查緝走私物品均有助益。就大型固定式X光機貨櫃檢查儀而言，我國正規劃辦理中，日本之運作模式，亦可供借鏡學習。
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日本、韓國保稅通關行政與管理考察報告

壹、考察目的

目前國內自由貿易港區貨物輸往課稅區時，應如何核估「完稅價格」，課徵關稅，爭議不斷，海關及業者看法不一，且涉及國內產業之衡平性及公平性，而有探討之必要。鑑於韓國關稅自由貿易區規劃完整，可作為我研究自由貿易港區貨物如何核估完稅價格、課徵關稅之參考。

另保稅工廠得否生產「非保稅產品」，長久以來，為國內保稅工廠業者所關切之課題，當前自由貿易港區亦面臨相同之問題。而日本實施保稅制度多年，其保稅工廠生產非保稅產品之作業模式，值得作為我研議保稅工廠及自由貿易港區生產「非保稅產品」制度之借鏡。

又免稅商店銷售貨物之「銷貨單」，依我國現行法令規定，必須登記「護照號碼」及「旅客簽名」，因登錄護照號碼花費甚多時間，請旅客簽名，時有報怨，致影響商機。為提升業者之營運功能並促進國內觀光事業，而有檢討改進之必要。考量日、韓兩國與我國國情相近，渠等免稅商店之關務控管措施及運作模式，均可作為我研究改進之參考。

本部關政司爰派員赴日本及韓國考察自由貿易區、保稅區以及免稅商店之作業情形

貳、考察期間：2005年12月6日至14日。

參、考察地點：

1、 日本成田機場免稅商店、日本市區免稅商店、日本聯邦快遞公司、日本東京稅關調查保稅部、日本東京稅關大井出張所、東洋水產株式會社保稅倉庫、狄野商店株式會社保稅工廠。

2、 韓國仁川機場稅關及免稅商店、韓國首爾市區免稅商店、韓國仁川港（本部）稅關

肆、出國考察人員

莊水吉      關政司專門委員

郭金寶      關政司科員

伍、考察過程紀要

1、 考察行程：

（1） 日本考察行程

12月6日（星期二）至12月9日（星期五）拜訪日本東京稅關成田出張所、調查保稅部、日本東京稅關大井出張所及參訪日本成田機場免稅商店、日本市區免稅商店、日本聯邦快遞公司、東洋水產株式會社保稅倉庫、狄野商店株式會社保稅工廠等。（附件一）

（2） 韓國考察行程

12月10日（星期六）至12月13日（星期二）拜訪韓國仁川機場稅關、及仁川港稅關及參訪仁川機場免稅商店、首爾市區免稅商店。（附件二）

2、 考察過程紀要

（1） 參訪日本免稅商店

1、 機場免稅商店

參訪日本成田機場JAPAN免稅商店（JAPAN  DUTYFREE）。旅客購買時，僅須出示登機證，無需出示護照及簽名。販賣人員將旅客之登機證經由與航空公司電腦連線之讀卡機及可讀取旅客之姓名和班機號碼。

據該免稅商店主任登 義典（Yoshinori Nobori）表示，該免稅商店為因應旅客數量之增加，並快速服務旅客，於2003年10月導入上開電腦系統。經由本系統之導入採電腦化作業系統，簡化相關作業後，每年增加約10%至20%之業績，每月營業額高達7億日圓。

2、 市區國產商店

參訪新宿市區BIG CAMARA商店。該國產品商店販賣商品時，因涉及營稅退稅規定，旅客需出示護照及機票並於貨物售貨單上簽名，憑以辦理免營業稅，作業流程簡化，值得我國學習。

（2） 考察日本保稅工廠

1、 拜訪東京稅關調查保稅部

拜訪日本海關保稅管理部門，以期瞭解日本保稅機制、保稅工廠生產非保稅產品之管理、保稅產品內銷課稅及其完稅價格如何核估以及實務管理之作業情形。

（1） 保稅機制：

據東京稅關調查保稅部管理課長森川敏樹表示，日本保稅區域可分為指定保稅區、保稅倉庫、保稅工廠、保稅展示場及綜合保稅區，其主要機能、設置目的、形式要件、指定或許可對象、存放期間、存放的許可及備許可的義務等規定如下表：

	種類
	指定保稅區(法37條)
	保稅倉庫

(法42條)
	保稅工廠

(法56條)
	保稅展示場(法62條之2)
	綜合保稅區(法62條之8)

	主要機能
	外國貨物的發貨處理(裝卸、搬運、暫時存放)

(法37條、40條)
	外國貨物的發貨處理(裝卸、搬運、存放)與長期存放(法42條、40條、43之2條)
	外國貨物的保稅作業(加工、製造、改裝、分割、其他修整)

(法56條)
	外國貨物的展示、使用(法62條之2)
	外國貨物的發貨處理(裝卸、搬運、暫時存放)、長期存放、加工、製造等保稅作業、展示、使用(法62條之8)

	設置目的
	為簡易、迅速處理通關程序(確保適當的通關程序)
	為簡易、迅速處理通關程序(確保適當的通關程序)及商務交易的便利性(減輕資金負擔、掌握商機)
	振興貿易
	文化交流

擴大通商
	進口程序通暢等貿易振興

	形式要件
	財務大臣指定(法37條)
	稅關長的許可(法42條)
	稅關長的許可(法56條)
	稅關長的許可(法62條之2)
	稅關長的許可(法62條之6)

	指定或許可對象
	國家、地方公共團體等所持有、管理之土地或設施(法37條)
	民間土地或設施
	民間設施
	國際博覽會等會場
	具公益性的法人所持有管理的土地或設施中，符合以下要件者

(聚集貿易相關設施

(綜合活用各種保稅機能

(在管理上無阻礙

	存放期間
	從貨物移入之日起1個月(也可存放超過1個月)(法79條1項1號)
	從最初許可存放之日起2年，可延長期限(法43條之2)

(法79條1項2號)
	從取得許可移入保稅工廠之日起2年，可延長期限(法57條)(法62條、43條之2第2項)(法79條1項3號)
	稅關長指定期限(法62條之2第2項)(法79條1項4號)
	綜合保稅區內取得許可移入綜合保稅區之日起2年，期限可延長(法62條之9)(法62條之15、43條之2第2項)(法79條1項3之2號)

	存放的許可
	不需要
	必要

(超過3個月時)(法43條之3)
	必要

(超過3個月時)(法43條之3)視同倉庫

(法56條)

(法62條、43條之3)
	必要

(法62條之3)
	必要

(超過3個月時)

(法62條之10)

	被許可者的義務
	(倉主責任＝有義務繳納關稅

(租用港灣設施者)

(法41條之2、45條)

(記帳義務

(法34條之2)
	(倉主責任＝有義務繳納關稅(45條)

(記帳義務(法34條之2)

(有義務申報容納量的增減

(法44條)

(有義務申報停工、歇業

(法46條)
	同左(法61條之3、法62條)
	同左(法62條之7)
	(倉主責任＝有義務繳納關稅(取得許可者及貨物的管理者)(法62條之13、62條之15、45條)

(記帳義務(法34條之2)

(有義務申報容納量的增減(法62條之15、44條)

(有義務申報停工、歇業

(法62條之15、46條)


（2）保稅工廠生產非保稅產品之法規

A、 定義：（關稅法第56條）

保稅工廠係指依正另有關規定經海關核准登記可供外國貨物加工、製造或重裝、分裝等整理之場所。

B、國內貨物之使用（非保稅產品）：（關稅法第59條）

保稅工廠之保稅作業（重裝、分類等整理除外），同時使用外國貨物及國內貨物者，其所產製之成品，視為由國外進口之外國貨物。

依政令規定並經海關核可，以外國貨物與國內混合使用者，不受前項規定之限制，其所產製之成品中，以相當於使用外國貨物之數量部分，視為由國外進口之外國貨物。

C、原料課稅（保稅產品內銷）：（關稅法第59條之2）

保稅工廠依政令規定事先申報海關核可，以保稅作業所製成之成品，報運進口時，其關稅得依第62條（保稅工廠）凖用地52條第1項（外國貨物進儲保稅倉庫之核可）規定，依據其保稅原料進儲保稅工廠或使用於保稅作業當時之性質及數量核定之。

D、原料課稅相關課稅標準的計算方法：（關稅法施行令第2條之2）
關稅法第四條第一項第二號（經保稅作業製成的外國貨物製品，其作為課稅貨物的確定時間）相關同項但書規定的貨物（以下本條稱「保稅製品」），並且，為該保稅製品所用原料的外國貨物（以下本條稱「保稅原料」。）未特定的情況下，作為該保稅製品的關稅稽徵標準的數量或價格，乃依據如下規定。

（A） 該進口保稅製品的製造相關保稅作業中，所使用的保稅原料數量不明確時，則以進口該保稅原料數量的保稅製品，與經該保稅作業生產而成的其他保稅製品之數量，按比率計算所得的該進口保稅品所對應的該保稅原料之數量，或是該數量的保稅原料之價格，為關稅稽徵標準。
（B） 
透過同一製程的保稅作業，以同一保稅原料生產二種以上的保稅製品時，不受前號規定所限，該保稅作業中所使用的保稅原料之數量或價格，乃是根據經該保稅作業生產的該保稅製品價格（乃謂，經該保稅作業生產的保稅製品相關最初進口申報時，該保稅製品或與其同種的貨物，透過在本國國內通常的批發交易量與方法而銷售的價格，扣除該保稅品或該同種貨物相關進口物品，依應國內消費稅徵收等相關法律（一九五五年法律第三十七號）第二條第一號（定義）所規定的國內消費稅額與地方消費稅額後之金額。），按比例計算所得的該進口保稅製品對應的該保稅原料之數量或價格。
（C） 
有關前二號規定之適用，與該保稅工廠內的該進口保稅製品同類的貨物之生產良率（指生產該製品所使用的原料數量與該製品數量的比率。）明確時，以該生產良率為基礎，計算該進口保稅製品所對應的保稅原料之數量或價格。
（D） 
保稅工廠內有2段以上的製程在進行保稅作業時，該各製程準用前三號規定計算，算出該進口保稅製品所對應的該第一段製程所使用的保稅原料之數量或價格，以該數量或價格作為該保稅製品的關稅稽徵標準。
（3）、保稅貨物之管理：

A、 保稅工廠得依政令規定並經海關核可，以外國貨物與國內混合使用者，並以其相當於使用國內貨物之數量部分，視為本國貨物。換言之，保稅工廠得經海關核可生產非保稅產品。

B、 海關對保稅工廠採信任制度，於非保稅產品部分不予控管。僅就保稅產品部分控管。
C、 保稅工廠加工製造之產品，內銷課稅區，亦得經海關核准，按使用原料課稅。

保稅工廠之管理及課稅簡圖說明如下：













(1) 已使用外國貨物與本國貨物時之原則









(2)
取得許可時






1.
使用外國原料的數量很清楚的情況（按數量比例計算）
(1)
使用本國貨與外國貨時的原則


(2)
取得許可混合使用本國貨與外國貨時









2.
同一外國原料用以製造2種以上製品的情況（按價格比例計算）
(1)
使用本國貨與外國貨時的原則






(2)
取得許可混合使用本國貨與外國貨時





























  


（4）保稅工廠內外貨混合使用實務作業及法規
A、基本作業：

保稅作業中，混合使用外國貨物與本國貨物為原料而生產的製品，原則上視同外國貨物，但在特定的情況下，只以外國原料數量對應的製品，視為外國貨物。

保稅作業中混合使用外國貨物與本國貨物而生產的製品，這些原料經過物理性的或化學性的結合後生產的新貨物，或是附加了新價格，並且將此製品進口到國內時，要將此製品區分成外國貨物的部分與本國貨物的部分，就課稅技術而言有其困難度。因此，除了保稅作業中使用的外國貨物尚未產生本質上的變化，或是，其改裝、分割及其他修整的狀況是可以明確區分外國貨物與本國貨物的使用狀況之情況以外，其製品整體視為外國貨物。例外的情況是，在取得關稅長許可後混合使用的情況，只有外國原料的數量所對應的製品才視為外國貨物，以期能有助於保稅工廠制度應用的便利性。

保稅作業中本國貨物的使用

(
本國貨物的使用《關稅法第59條第1項》


[image: image1]
(
內外貨混合使用《關稅法第59條第2項、同法施行令第47條》


[image: image2]
B、相關法令依據

〈關稅法〉（本國貨物的使用等）

第59條  保稅工廠內的保稅作業（不包含改裝、分割等修整。）中混合使用了外國貨物與本國貨物時，經此製程而生產完成的製品，視同從外國運抵本國的外國貨物。

2
依據政令規定，取得稅關長許可後，混合使用外國貨物與本國貨物時，則不受前項規定限制，在經此製程而生產完成的製品當中，只有該外國貨物數量所對應的製品才視為從外國運抵本國的外國貨物。

〈關稅法施行令〉（混合使用外國貨物與本國貨物之許可申請）

第47條  可以取得法第59條第2項（混合使用外國貨物與本國貨物）規定的許可之情況，乃是在混合使用與外國貨物同種的本國貨物，生產和只以該外國貨物為原料而生產的製品等質的製品時，考慮其作業性質、製程等，有不得不混合使用該本國貨物之事由，並且該原料數量所對應的製品數量比率明確的情況下。

2
欲取得前項許可者，必須將外國貨物以及計畫混合使用的本國貨物之名稱與品質、原料數量所對應的製品數量比例，和載明請求適用法第59條第2項規定期限的申請書，一併向稅關長提出申請。

〈關稅法基本通知 〉

（混合使用內外貨的許可之處理）

59─1  依法第59條第2項《混合使用外國貨物與本國貨物》的規定為根據，外國貨物與本國貨物混合使用許可，相關規定如下。

(1)
外國貨物與本國貨物混合使用之許可，原則上在不超過申請相關保稅工廠的許可範圍或更新的期限範圍內，概括進行。

(2)
令第47條第1項《得許可內外貨混合使用的情況》規定的「與外國貨物同種的本國貨物」，除了與做為原料使用的外國貨物完全同種的本國貨物之外，尚包含以下規定者。

A.
相較於做為原料使用的外國貨物，雖然稅號、稅率或統計編號不同，但在商業習慣上被視為同種原料的本國貨物

B.
相較於做為原料使用的外國貨物，雖然稅號、稅率或統計編號不同，就商業習慣而言也未必算是同種原料，但這些原料同時使用，且藉此而生產的製品，是和只使用外國原料而生產的製品同等質的本國貨物（但，有關糟粕等價值較低的部分，未必能算是等質。）

(3)
令第47條第1項規定的「混合使用」，除物理性的混合外，尚包含接合，同項規定的「等質製品」，包含商品等級（1級品、2級品、不合格品、不良品等）不同的製品。

(4)
在無法區分外國貨物作業與本國貨物作業，不得不同時進行作業的情況下，同時進行的本國貨物作業所使用的本國貨物，和外國貨物作業所使用的外國貨物同種，並且，此本國貨物在前段保稅工廠中，是在取得內外貨混合使用許可後被生產出來時，即使實際上這些外國貨物與本國貨物並未混合，仍然適用法第59條第2項規定。


又，此情況下，附上此本國貨物相關前段保稅工廠中內外貨混合使用許可證書影本後，也算取得新保稅作業的內國貨物混合使用許可。

(5)
使用在電線製造第二次作業時所產生的廢料或鋅，在鐵板上鍍鋅時所產生的浮渣，為求方便處理，也可全部都視為是由本國原料所產生的廢料。

（內外貨混合使用許可之申請）

59─2 內外貨混合使用許可的申請，應提出2份「內外貨混合使用許可申請書」（C─3270），當海關許可此申請後，其中一份蓋上許可印，即可作為許可證書，發給申請者。
（內外貨混使用生產而成的製品之特別規定）

59─4混合使用內外貨生產而成的製品中，視同從外國運抵本國的外國貨物之特別規定方法，乃依據以下規定。

(1)
製品的特別規定，乃規定保稅工廠在以下所列的各個生產計畫中，該生產所需的外國原料（以下稱「保稅原料」。）開始使用後到生產結束為止的期間（以下稱「製造期間」。），在該製造期間過後（若在該製造期間內便生產結束時，則是稍後）便立即進行以下計畫。

A.
每次的製品裝船或出貨計畫，先訂定計畫生產數量後再進行生產的情況（不包含C所列情況。），則為每次以此為根據的裝船或出貨計畫的生產計畫

B.
每隔10天、每週等特定期間，在訂定生產計畫後進行生產的情況，則為以此為基礎的生產計畫

C.
生產計畫橫跨較長時間時，應以每個月或在1個月以內的期間，定期訂定區分的生產計畫數量，以此為基礎的生產計畫

(2)
上述1的製造期間，必須以該保稅工廠平時的工程管理上，合理的生產所需日數為基礎而訂定。

(3)
訂定製造期間時，不需要特別提出申報，每個生產計畫所制訂的生產圖表或生產計畫表（根據下述5，在生產計畫決定前便使用保稅原料時，則為生產計畫預估表）等文件，都記載生產期間的開始日與終止日後，由該工廠保存。

(4)
根據上述1訂定製品特別規定時，以該生產計畫為基礎的製造期間終止日，或是保稅原料開始使用後經過合理的生產所需天數後，該保稅原料的使用數量對應的製品數量，視同外國貨物處理。因此，未取得進口許可的該製品，從保稅工廠取出時，因符合無許可進口之行為，因此，應指導其根據上述1作適當處理。

(5)
保稅原料的使用，原則上是在生產計畫決定後才進行，但因船艙的準備或訂單時間等因素，難以在保稅原料使用前便決定生產計畫的情況下，也可事先預估生產計畫數量，使用必要的保稅原料。


又，許可在生產計畫決定前使用保稅原料時，其使用期限乃以從預定生產結束的時期來看，合理的生產所需天數為根據，並應指導其使用數量未超過生產計畫預估數量。此情況下，在事後，在決定生產計畫之後的階段，對於已使用的保稅原料，應該將生產計畫上的製造期間之間的關係表明清楚。

（指定保稅工廠內混合使用內外貨的特例）

59─5  指定保稅工廠內，經混合使用內外貨而製成的製品在中途被退回的情況，若與該製品相稱的外國原料，實際上並未投入該作業時，與該製品相稱的外國原料，在生產的時點如果實際上已經移入保稅工廠，也可視為該生產中使用了外國原料。
2、實地參訪日本保稅工廠：

在東京稅關監視部上席審理官末永 稔及東京稅關前橋出張所中村 功所長等人的陪同下，於94年12月8日實地參訪群馬縣狄野商店株式會社保稅工廠。藉由實地參觀該工廠原料倉庫、成品倉庫及生產線並與工廠業者座談瞭解如下：

（1） 該保稅工廠唯一產品係蒟蒻，使用原料為蒟蒻竽。有自中國大陸進口之蒟蒻竽（亦有進口切片），亦有日本當地種植生產之蒟蒻竽。

（2） 其生產管理方式為僅保稅品須登帳控管，並於年度時辦理盤存及結算，非保稅品則無需接受海關控管。

（3） 自中國大陸進口之蒟蒻竽，保稅工廠向海關申請之用料清表係採應用數，其中60%製成切片狀，再經研磨成粉後，直接外銷。其餘40%之蒟蒻竽渣，視為廢料，依殘餘價值補稅內銷。

（4） 當使用進口原料時，製成品為保稅品；若以國產之蒟蒻竽為原料生產時，製成品為非保稅品。由於蒟蒻竽磨成粉狀辨別保稅或非保稅，故其保稅、非保稅係分階段生產。亦即，保稅品生產完後，出清生產線後再生產非保稅品。

（3） 參訪日本保稅倉庫

12月6日及12月7日分別參訪成田機場保稅倉庫及大井地區東洋水產株式會社保稅倉庫。經由參觀訪問，瞭解日本保稅倉庫作業規定如下：

1、 貨物自國外進儲保稅倉庫，或保稅倉庫貨物輸往課稅區均須報關。報關時若有違反規定亦均須受罰。

2、 保稅倉庫貨物之檢查分為業者申請檢查及海關主動檢查兩種。業者申請檢查係業者發現可疑時，主動申請海關檢查。海關主動檢查時，若發現保稅倉庫違反規定，海關最重可處撤銷保稅倉庫執照之處分。

3、 保稅倉庫貨物輸往課稅區尚不得按月彙報，但可申請重整或簡單加工（申請經海關回應後即可）。

（4） 參訪日本大型X光機貨櫃檢查儀

在東京稅關監視部上席審理官末永 稔陪同下，於12月7日下午拜訪東京稅關大井出張所。除瞭解該所業務概況外，並觀摩大型X光機貨櫃檢查儀之檢查作業，經由大井出張所津田 勳所長及元木上席審查官解說，瞭解情形如下：

1、業務概況

（1） 大井出張所是海運貨物進出口通關的地方，開關以來進入第23年，根據統計，2005年該所進口貨物63萬件，出口貨物39萬件。

（2） 目前在東京灣（屬東京稅關）有大井、品川及青海等三個海運貨櫃碼頭，其中以大井進出口貨運量最大。以2004年東京灣貨運量336萬TEU為計，其中大井占60%，青海占30%，品川占10%。

（3） 大井出張所除了海運貨櫃碼頭外，另外有水產品碼頭及食品碼頭。轄區並有保稅倉庫約170家。

2、大型X光機貨櫃檢查儀之檢查作業

（1） 該所使用之大型X光機貨櫃檢查儀，係由日本製造，但影像（照射）技術係由美國提供。

（2） X光機貨櫃檢查儀之照射方向係由貨櫃之上部及左側兩個方向。經由檢查宜之照射，可以清楚的看出貨櫃的裝貨狀況。經檢查無問題者，海關即予放行；若有異狀，則拆櫃進行細部檢查。

（3） 日本對於貨櫃之檢查，在使用大型X光機貨櫃檢查儀之前，係將貨櫃裡面之貨物搬出進行細部檢查交或由緝毒犬檢查，平均檢查一個貨櫃時間約為2小時。導入大型X光機貨櫃檢查儀後，平均檢查一個貨櫃時間約為10至20分鐘，大大的節省檢查時間。

（4） 大型X光機貨櫃檢查儀之硬體建設建置費用約為13億日圓。X光機部分係採租用方式，租賃費用約為1千萬日圓/月。

（5） 2005年日本全國有13台大型X光機貨櫃檢查儀，今年將有16台大型X光機貨櫃檢查儀。

（五）參訪韓國自由貿易區

12月13日拜訪仁川港自由貿易區。經由仁川港稅關通關支援課長朱萬培解說，瞭解情形如下：

1、 目前仁川港自由貿易區內共有4家保稅工廠、153家保稅倉庫及13家物流中心。

2、 保稅工廠產品內銷須報關及繳稅。進口通關時，廠商可選擇按原料比例課稅或按產品形態課稅。例如。使用完稅價格500元，稅率10%之A1原料、完稅價格200元，稅率5%之A2原料及完稅價格400元，稅率7%之A3原料，經加工製造而知A產品，其完稅價格為1,100元，稅率為8%。內銷到課稅區時，廠商可選擇按成品形態課稅（1,100元×8%）；亦可選擇按原料形態課稅（500元×10%＋200元×5%＋400元×7%）。
3、 自由貿易區之物流、倉儲業經重整或簡單加工之貨品，輸往課稅區時，其完稅價格係按出區形態之價格扣區區內附加價值。並按出區形態歸列稅則號別。例如：以100元之國外貨物進儲自由貿易區，經重整或簡單加工後，附加價值為10元，出區時之價格為110元。則出區進口時，其完稅價格為（110－10）元。
（六）參訪韓國免稅商店

1、市區免稅商店
12月10日、11日參訪首爾市區免稅商店，經現場瞭解情形如下：

（1） 在市區免稅商店，旅客購買免稅品時，須出示護照，以讓售貨員登記旅客姓名、護照號碼及班機號碼。旅客並須於售貨單上簽名。

（2） 韓國市區免稅商店之購買人並不限制外國旅客，當地國人出境前亦可在市區免稅商店購買免稅品（限額＄2000美金）。購買之免稅品，若屬土產品（例如人蔘、泡菜等），可現場提貨。若屬其他貴重物品（如手錶、香水、飾品等），則須至機場出境時再提貨。

（3） 據韓國免稅商店協會理事長李忠仁先生表示，讓當地國人出口前亦可在市區免稅商店購買免稅品，係考量其國人出國購買禮品給外國友人時，可將其消費留在國內。此一政策係為鼓勵韓國人在國內消費，並進而發展觀光事業及增加就業機會，促進經濟發展。

（4） 目前韓國全國有11家市區免稅商店，對促進韓國觀光事業貢獻甚大。另韓國藉由舉辦奧運及世界杯足球賽，加速發展該國之觀光事業。

2、機場免稅商店

12月12日參訪仁川機場免稅商店，情形如下：

（1） 仁川機場免稅商店共有AK、LOTTE、DFS及KNTO等4家。出境旅客購買免稅商品時，須出示護照及登機證以便登記姓名、護照號碼及班機號碼。

（2） 入境旅客購買免稅商品之免稅額為＄400美金。航機組員（crew）購買限額為＄60美金。

（3） 出境旅客購買免稅商品時，有關附加稅（營業稅10%）部分，進口免稅品可以保稅，國產免稅品於出境時可至機場Case Refund處辦理退稅。該國辦理營業稅之退稅係委由民間機構（國際退稅集團）經營。
（4） 出境旅客在市區免稅商店購買之免稅商品，至機場提貨時，需出示護照及登機證。
（5） 免稅商店商品進口後須先進儲保稅倉庫後，再出貨至免稅商店。
（6） 免稅商品在保稅倉庫之存倉期限為2年，但在免稅商店並無存倉期限。

3、韓國免稅商店重要法令規定（保稅販賣場的經營相關規定）

※採購人之規定（第十四條）

 eq \o\ac(○,1)
在外交官免稅店依法第88條第1項第1號至第4號規定，對於具免稅資格之駐韓外交官及國外官員，得以販賣產品。（2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,2)
出境地的免稅店（含國內產品賣場）對於出境人士及過境客機(船)上的過境旅客，得以販賣產品。（2001年7月1日部分修訂）
 eq \o\ac(○,3)
市內免稅店及貴金屬類免稅店，對於出境人士，得以販賣產品。但，第5條第1項的市內免稅店國產品賣場的登記和利用對象及販賣方法，需依照觀光振興法等相關法令規定辦理。（1998年12月11日修訂、2001年7月1日部分修訂、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,4)
出境的國內人士其國外產品採購限額定為產品總額$二千美金以下，經營者需在採購限額以下販賣產品給出境的國內人士。但以觀光客船出境的國內人士其購買及販賣限度總額，不得超過旅客攜帶品免稅通關範圍。（2000年12月22日修訂、2001年7月1日部分修訂、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,5)
經營者需進行確認，第2項及第3項規定的採購人士，是否為出境人士。（2004年10月27日新訂）
※販賣用物品的進貨申報及申請出貨檢查之規定（第十五條）
 eq \o\ac(○,1)
保稅販賣場經營者對於保稅販賣場用販賣品（國外物品）必須要進儲於保管倉庫後，再出貨至賣場，若是保管倉庫過度狹小或無法進儲於內的產品，得以進儲在管轄通關高階主管所指定的保稅區域內。但，進儲在保稅區域的物品，也需要先進儲至保管倉庫後，再出貨於賣場。（2000年12月22日修訂、2001年7月1日部分修訂）
 eq \o\ac(○,2)
經營者若要將保稅運送的物品進儲保管倉庫時，需以電腦文書方式辦理進貨申報，保稅運送抵達申報可以用進貨申報來取代。但若無電腦文書方式辦理進貨申報時，需依照附表第3號格式辦理進貨申報。（2000年12月22日、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,3)
經營者對於第2項規定的進貨保管倉庫物品，需在關稅上班日七天內向管轄通關高階主管申請進貨檢查。但有不得已情形而在同期間內無法申請進貨檢查時，可經由通關高階主管取得批准。（2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,4)
申請進貨檢查是由經營者或由經營者的委任人，以電腦文書傳送於進口通關系統後，在進貨檢查申請書（使用進口申報書樣式）附加以下各號文件後，呈報管轄的通關高階主管。但，第16條規定的國內物品、第21條規定的讓渡物品、第23條第5項規定的未交貨物品和第27條規定的返送品及交換物品，需透過庫存管理系統申請進貨檢查。（2004年10月27日修訂）

1. 進貨申報書影本(物品進貨時，若由電腦傳送進貨申報時可省略。)

2. 買賣契約或產品交貨確定書
3. 提貨單影本
4. 發票(invoice)

 eq \o\ac(○,5)
通關高階主管對於申請進貨檢查的物品，選定檢查對象後，由通關公務員進行檢查。這時，通關公務員需確認以下各號事項。（2004年10月27日修訂）

1. 品名、規格、數量
2. 稅编號碼及申報價格
3. 進貨檢查申請書及添附文件是否於現品(實際產品)相異。是否有破損或瑕疵等及其原因。
4. 其他有關現品管理上的必要事項

 eq \o\ac(○,6)
通關高階主管依照第4項規定，審查確認進貨檢查申請書時，需依照下列各號之一的方法通報確認事項。（2004年10月27日修訂）

1. 在進貨檢查申請書上加蓋附表五的進貨檢查申請確認章後，交付給申請人。
2. 
由關稅師來辦理進貨檢查申請書的確認證明時，在關稅記載欄上加蓋附表6的進貨檢查P/L申請確認完畢章和加蓋附表7的關稅師印章後交付。
3. 
依第4項但書規定的進貨檢查申請情形，可用電腦通報確認事項。
※國內物品的進貨程序之規定 (第十六條)
 eq \o\ac(○,1)
經營者若要將國內產品放在保稅販賣場販賣時，需依照保稅販賣場進貨申報書（附表第3號格式）向通關高階主管申報辦理進貨。但退稅對象的國內物品進貨申報，可由第15條第4項但書規定的進貨檢查申請來取代。
 eq \o\ac(○,2)
雖有第1項規定，若有商品特性上以每日庫存方式銷售的食品類，以及由於團體旅客而一時售盡的庫存商品，經營者得以將該產品搬入保稅販賣場後再行申報進貨。這時經營者以傳真等方法，將進貨後申報之原因及進貨產品內容向通關高階主管呈報。（1999年7月6日修訂、2004年10月27日）
 eq \o\ac(○,3)
將「退稅對象國內物品」供應於保稅販賣場的供應者，依照出口用原物料相關關稅等退稅事務處理相關公告（以下簡稱「退稅公告」）第五章第一節的規定，申請退稅對象國內物品的保稅販賣場進貨確認時，通關高階主管需依照第十五條第4項但書規定確認進貨檢查申請內容後，核發退稅對象出口物品的進貨確認書。（2001年7月24日新訂、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,4)
經營者對於依第1項規定進貨的國內物品由於變質、損傷、銷售不振等不得已原因需要出貨時，將該產品在保稅倉庫以區隔放置後，向通關高階主管遞出販賣物品出貨核准（申請）書（附表第21號格式）取得核准後，依照下列各號之一的方法出貨。（2004年10月27日新訂）

1. 退稅對象國內物品：依退稅公告第五章第3節規定的更正/取回核准書。但若依同規定不得更正/取回時，依照進口或退貨程序辦理。
2. 第1號之外的國內物品：販賣物品退貨核准書

 eq \o\ac(○,5)
經營者依照第4項規定將取得核准的物品要出貨時，需於庫存管理系統申報出貨內容，若保管非退稅對象的國內物品於保管倉庫時，需與其他國外物品作區隔保管。（2004年10月27日新訂）

※販賣場的陳設及販賣之規定（第十七條）
 eq \o\ac(○,1)
經營者要銷售物品時，需將採購人的相關資料及販賣事項，記錄於採購人管理帳冊或是以電腦管理。但，在出境地免稅店販賣的物品，其銷售單價在美金200以下時，得以省略記載採購人的相關資料及販賣事項。對於採購產品其銷售單價超過美金200以上的國外旅客，對於採購人管理帳冊（附表第號格式）的採購人相關資料中第4欄的電話號碼可以省略。（2001年7月1日部分修訂、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,2)
經營者需將下列帳冊備妥在販賣場，並將販賣事項記錄於販賣帳冊或是由電腦管理必要事項，若有通關高階主管的要求時，以便依照產品別進行確認。這時，販賣物品為第16條第1項、第19條第3項及第20條第1項規定的物品時，需將帳冊個別保管。（2001年7月1日修訂)

1.外交官免稅店

a. 出售帳冊（附表第8號格式）
b. （2000年12月22日刪除）
c. 免稅通關委託書管理帳冊（附表第14號格式）

2.
出境地的免稅店、市內免稅店及貴金屬類免稅店。（2004年10月27日修訂）

（1）第1號(a)的帳冊
(2)採購人管理帳冊（附表第6號格式）
 eq \o\ac(○,3)
若要將出境地的免稅店販賣品以移動方式來販賣時，需將移動販賣台的設置地點、設置期間及販賣項目等提報稅關長後取得核准。
※販賣物品的保稅運送之規定 (第十九條)
 eq \o\ac(○,1)
市內免稅店販賣的物品(包含第17條之2規定的網路交易方法的販賣物品，不是退稅對象的國內物品除外)不得將現品在販賣場交貨，需發行採購人簽署的交換卷（附表第16號格式），交貨於出境地。但依第17條之2規定的網路交易方法的販賣物品，需通報交換卷號碼後，交貨時可透過護照等確認是否為採購人本人)（2000年12月22日修訂、2001年7月1日部分修訂、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,2)
採購人在室內免稅店的國產品賣場採購的物品，若在該保稅販賣場交貨時需確認護照及搭機卷後，記錄在採購人管理帳冊上，然後交貨。若是採購人希望在出境地交貨時，需與國外物品區隔裝載運送後，在出境地的交貨場交貨。（2004年10月27日新訂）
 eq \o\ac(○,3)
經營者對於法第93條第10號規定，訪問我國的國外元首和其家族及隨行人員等，在室內免稅店採購的物品，若有採購人的意願可在販賣場交貨。這時經營者需販賣當時，馬上透過庫存管理系統將販賣內容申報於通關高階主管。（2001年7月1日新訂、後端新訂於2004年10月27日）
 eq \o\ac(○,4)
經營者對於交換卷販賣的物品，依返送及簡易保稅運送申報書（附表第19號格式）申報於管轄地的通關高階主管，經受理後在經營者的責任下，在出境地的交貨地點保稅運送搭乘客機或客船出發前2小時抵達(交貨地點的管轄通關高階主管若認為保稅販賣場和交貨地點的距離、交通狀態等尚可時，可在1小時前)按照保稅運送案件別，運送的物品放入通關高階主管所核准的行囊後，由通關公務員加鎖和封印後運送。但，面積較大而無法放入行李時，可以用箱子包裝來運送。（1998年12月11日但書新訂、2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,5)
通關高階主管為了迅速處理保稅運送業務，在庫存管理系統自行確認申報內容後得以受理申報，依照第4項的運送物品抵達地點通關高階主管，需透過庫存管理系統確認物品的抵達。

※販賣物品交貨之規定 (第十九條之二)
 eq \o\ac(○,1)
在出境地依第19條第1項負責將販賣物品交貨給採購人的業務(以下簡稱「交貨人」)是屬於下列各號之一者，需由出境地的管轄通關高階主管(以下本條簡稱「通關高階主管」)來指定。（2000年12月22日新訂)

1.「交貨人」須符合下列各項之一

(1) 不得從事於保稅販賣場業，第29條規定的保稅販賣場自律委員會推薦的非營利公司。
(2) 關稅行政或保稅貨物管理相關的非營利公司。

2.
屬於第3條第4項規定者，不得成為交貨人。

 eq \o\ac(○,2)
若要成為交貨人者，須具備指定申請書（附表第23號格式）和第1號規定的文件後，提報於通關高階主管申請交貨人的指定，由通關高階主管以5年範圍下，訂出期間後，指定交貨人，並將指定事項報告給關稅廳長。有關交貨人的指定期間延期以及指定相關事項依照第2號和第3號辦理。（2000年12月22日新訂)

1.申請指定時具備文件：

(1) 交貨場經營計畫書一份
(2) （2004年10月27日刪除）
(3) 採用保稅管理師資格證副本一份
(4) 其他稅關長認為指定交貨人及交貨場的管理上，認為有必要的文件

2.指定期間的延期：

(1) 若要延期交貨人的指定期間時，在指定期間結束30天前，具備申請指定時的文件中有變更的內容，將其備妥後提交於通關高階主管申請指定期間的延期。
(2) 通關高階主管受理指定期間的延期後，審查第一項規定的條件後，在5年的範圍下，訂出期間，得以核准。核准時需將核准事實向關稅廳長呈報。

3.
通關高階主管對於下列各項之一的情形，可以取消交貨人的指定，若有取消情形時需將此事時向關稅廳長呈報。但若通關高階主管認為為了使免稅物品的交貨業務順利進行而有必要時，在指定新的交貨人之前，可暫時保留其取消指定。

(1) 屬於第1項第2號欠缺資格條件情形
(2) 第30條規定的警告處份在1年內收到3次以上者
(3) 其他由於交貨人故意或重大過失違反法律使關稅行政秩序凌亂而通關高階主管認為需取消交貨人指定為妥的情形

 eq \o\ac(○,3)
交貨人需保有通關高階主管所規定的人數以上的保稅管理師，並將交貨業務委託保稅管理師來辦理。（2001年7月1日部分修訂）
 eq \o\ac(○,4)
經營者若要將交貨業務的輔助職員(以下簡稱「交貨輔助人」)派遣於出境地，需委託交貨人取得通關高階主管核准。
 eq \o\ac(○,5)
交貨人和交貨輔助人須將交貨方法、執勤時間及執勤方法呈報給通關高階主管，通關高階主管需將所運送的物品指定交貨地點以交給交貨人，並對於交貨人和交貨輔助人的執勤及物品交貨相關事項要指揮監督。（2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,6)
經營者依據第19條將販賣物品運送到管轄的出境地稅關時，需向通關高階主管申請抵達確認，通關高階主管在第一班飛機出發預定一小時前到最後一班飛機出發時止，需安排通關公務員以履行第7項的交貨接手業務。經營者需安排交貨輔助人員上班以履行交貨業務。
 eq \o\ac(○,7)
出境地的通關公務員要確認保稅運送的抵達時，需查看依第19條第4項的加鎖和封印是否有異常，確認完畢後開封，保稅運送負責人和交貨人需製作販賣物品確認接手書 (附表第19號格式的返送及簡易保送運送申報書，可改為物品販賣物品確認接手書來使用)後，產品的交接完畢為止，不得離開現場。（2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,8)
保稅運送負責人依第7項完成物品的交接後，需馬上取得通關公務員的確認。這時通關公務員的確認視同保送運送的抵達確認。（2004年10月27日修訂）
 eq \o\ac(○,9) 交貨人依照以下各號的規定將物品交貨給購買人。

1. 需從購買人回收物品交換卷。這時需由購買人直接簽名，並進行購買時的簽名和相關資料之對照確認。但，採購金額超過美金2,000的出境國人，則在美金2,000以內的範圍產品交貨後，剩下金額在回國後退款。（2000年12月22日修訂）
2. 交貨人對於交貨輔助人可委任交貨業務。但，每一個交換卷的採購金額為美金400以上時，需由交貨人在產品交換卷的空白處簽署交貨確認。
3. 每交換卷的金額在美金1,000元以上的物品，以及由通關高階主管指定的航次或船班出境的採購人的物品，需將全部或依每個販賣場在通關公務員的在場下交貨。（2004年10月27日修訂）
4. 交貨人在當天交貨的產品中，對於每交換卷的金額在美金1,000元以上的物品， 隨時向通關公務員以口頭通知預估交貨時間。

 eq \o\ac(○,10) 通關高階主管依照下列各號的規定，指揮監督產品交貨事項。

1. 依第9項第3號的通關公務員直接確認的對象，需經由內容分析或抽樣來指定，但需讓全部的交換卷數量維持在10％以上，並以航次別或販賣場別來指定。
2. 依照第1號進行確認時，對於指定的物品需要全部進行確認，並確認產品的品名、規格、採購人的國籍、護照號碼以及旅客姓名等。

 eq \o\ac(○,11) 交貨人依照第9項第1號規定回收的交換卷，整理後向通關高階主管呈報並以每十天為單位送付販賣者處。（1999年12月28日部分修訂、2004年10月27日）

 eq \o\ac(○,12)
 經營者需注意販賣的物品避免產生未交貨的案例發生，並需履行下列事項。

1. 在物品交換卷的內面，需印刷交貨程序相關的詳細案內文。

2. 在販賣物品時，需直接確認採購人的住址或是由導遊取得旅客名單、住址等可確認的資料，若有發生尚未交貨情形時，馬上由郵遞來寄送。
3. 販賣物品需由保稅販賣場迅速運送到交貨場。
4. 在出境地的明顯處標示交貨地點的文字，讓採購人容易辨認交貨地點的位置。
5. 機場港灣設施管理人之間協商後，透過廣播等來通知販賣物品的交貨相關事項。
6. 販賣人員及交貨場的執勤人員需要接受產品相關教育，在販賣產品時，需向採購人事先介紹，產品的交貨程序相關事宜。

 eq \o\ac(○,13) 如果採購人希望物品由航空快遞或航空貨物來寄送時，經營者將寄送委託書（附表第18號格式）三份中的一份交給採購人，二份於物品一起在採購人指定的期日內，依法第256條規定經由通關郵局或航空貨物托送保稅區域保送運送，並在通關公務員的在場下，交貨給通關郵局的承辦公務員或航空貨物托送保稅區域經營者。這時國際快遞或航空貨物寄送委託物品，需依照下列各號的程序辦理。

1. 販賣場的巡邏公務員需抽出販賣品中的一部分確認內容物，確認後的物品經包裝後加鎖和封印。（1999年12月28日部分修訂）
2. 執勤於國際郵局的通關公務員在確認抵達時，對於包裹的包裝及關稅職員的加鎖和封印狀態需確認有無異常，若無異常時，護送到國際郵局的包裹窗口並交貨給國際郵遞物的承辦公務員。
3. 執勤於機場稅關的通關公務員對於抵達保稅區域的物品確認抵達後，依據航空貨物寄送委託書，確認包裝及封印狀態有無異常，保稅販賣場經營者需妥善保管可驗證記錄的文件。
4. （1999年12月28日部分修訂、2001年7月1日部分修訂、2004年10月27日刪除）

 eq \o\ac(○,14)
依第13項保稅運送時，將國際郵遞或航空貨物寄送委託書兩份與保稅運送申報書一起提出申報，一份交給保稅運送抵達地點的通關公務員取得確認後由經營者妥善保管。
 eq \o\ac(○,15)
保稅販賣場的產品銷售於購買人後，販賣內容記錄在購買人管理帳冊或儲存電腦時視為已經完成返送申報。在交貨地點或保稅販賣場交貨給購買人或是在國際郵局或機場港灣的保稅區域保稅運送申報受理時，視同受理了返送申報。（2004年10月27日新訂）第2條 所謂『出境地免稅店』是指經營者，在出境地針對出境者以及過境客機（船）的過境旅客販賣的保稅販賣場。
陸、心得與建議

1、 為推動關務現代化，日本以大型固定式X光機貨櫃檢查儀查驗貨櫃之作業，對於增進通關速度、節省海關人力、遏止違法物品闖關貢獻甚大。值得我國借鏡並儘早購置使用。

2、 日本保稅工廠使用國外貨物與本國貨物混合生產，得經向海關申請核准，僅就使用國外貨物生產之產品視為保稅產品，而以國內貨物生產之產品則視為非保稅產品。並且對非保稅產品不予控管之管理制度，對於增進保稅工廠廠房、機器設備之使用率及提升業者之營運效率，甚有助益，亦值得我國研究參採。

3、 我國保稅工廠產品內銷補稅之課稅方式，係按出廠形態（成品形態）核估完稅價格及歸列稅則號別，造成保稅工廠產品內銷補稅方式之不合理。日本保稅工廠產品內銷課稅區時，就使用未稅原料部分作為完稅價格之核估，並按原料形態歸列稅則號別之課稅方式，有助於保稅工廠之營運，值得我國作為研議改進之參考。

4、 日本及韓國機場免稅商店銷售免稅商品時，旅客僅出示登機證，以確定購買人身份及免簽名之措施，大幅節省免稅商品之交易時間，對於時間有限之出境旅客而言，將提高購買誘因。是以，此一簡政便民措施，對於提升業者業績及促進觀光產業，貢獻極大，值得我國參考。

5、 日本市區免稅商店對於免稅商品之營業稅，在旅客購買免稅品時直接免稅（但需出示護照、登機證並在售貨單上簽名）之作業方式。以及韓國免稅商品營業稅直接免稅之政策，對於節省行政作業成本，增進效率，助益甚大，值得我國學習參考。

6、 韓國市區免稅商店准許出境韓國人憑護照預先購買美金2000元免稅商品，並於出境時在機場提貨之政策，對提振該國之觀光產業以及避免資金（外匯）外流方面，貢獻甚大，值得我國借鏡研究如何擴大市區免稅商店之設立，並藉以提振觀光事業。

一、保稅工廠概要





所謂保稅工廠是指，取得稅關長許可，可以進行外國貨物加工、以外國貨物為原料的製造（保稅作業）的場所。





1. 存放期間  


貨物的存放期間為，自取得移入許可起2年內（自移入起3個月內，或是在保稅作業開始之前，都不需要手續）








3. 內外貨混合使用（參照第2頁）  保稅作業中，混合使用外國貨物與本國貨物而製成的製品，視同外國貨物。（取得許可時，原料為外國貨物的製品，視同外國貨物。）





4. 原料課稅（參照第3、4頁） 


經保稅作業而完成的製品，在國內交易買賣時，僅以該產品所含的外國原料為課稅對象，適用外國貨物原料稅率（也有些例外的情況是以製品為課稅對象。）





保稅工廠





2. 保稅作業申報  


在保稅作業開始進行與結束時，都必須向海關申報（指定保稅工廠需每月報告一次）





5. 總量管理（參照第5頁）  


在指定保稅工廠內，當保稅作業區分為多段工程時，可省略各段工程的貨物管理，依照原料放入工廠內的先後順序，依序使用而完成的製品，視同移出的貨物，以總量進行貨物管理（減輕被許可者的事務負擔、經濟負擔）





僅限在外國貨物中加入同種本國貨物使用，生產等質製品的情況。





二、內外貨混合使用





國內交易時，全部（100台電腦）都是進口程序的適用對象





外國原料（IC：80顆）








保稅製品


(電腦：100台)














國





內交易買賣





交易買賣





易買賣





買賣





賣





保稅作業(本國貨物與外國貨物混合使用)











保稅製品











保稅製品





保稅製品整體視同外國貨物，全部都是保稅（貨物管理）的適用對象





本國原料（IC：20顆）





保稅工廠














國





內交易買賣





交易買賣





易買賣





買賣





賣





國內交易時，只有使用外國原料的保稅製品（80台電腦）才是進口程序的適用對象








保稅製品


(電腦：80台)





國內交易時，只有使用外國原料的保稅製品（80台電腦）才是進口程序的適用對象





外國原料（IC：80顆）





保稅作業(本國貨物與外國貨物混合使用)








本國製品


（電腦：20台）





使用外國原料的保稅品視同外國貨物，只有視同外國貨物的部分是保稅（貨物管理）的適用對象





本國原料（IC：20顆）





三、原料課稅（國內交易時課稅標準的計算方式）





外國原料（80顆）


8,000日圓





保稅作業





本國原料


（20顆）


2,000日圓











保稅製品


(100台)





輸往海外





送往國內











保稅製品


(60台)











保稅製品


(40台)








非課稅對象





(國內交易產品40台÷100台)×外國原料(80顆或是8,000日圓)＝32台或3,200日圓





非課稅對象








保稅製品


(60台)





輸往海外





外國原料（80顆）


8,000日圓








保稅製品


(80台)





（國內交易產品20台÷80台）×外國原料（80顆或是8,000日圓）＝20台或2,000日圓





送往國內





保稅作業








保稅製品


(20台)








本國製品


(20台)





本國原料


（20顆）


2,000日圓











保稅製品


(50台)


7,000日圓





保稅製品


(20台)


1,200日圓











保稅製品


(50台)


7,000日圓








非課稅對象





非課稅對象





輸往海外





外國原料（80顆）


8,000日圓





保稅製品


(30台)


1,800日圓








(國內交易產品1,800日圓÷10,000日圓)×外國原料（80顆或是8,000日圓）


＝14.4顆或1,440日圓





送往國內





保稅製品


(50台)


3,000日圓





保稅作業





本國原料


（20顆）


2,000日圓





保稅製品


(20台)


1,200日圓











保稅製品


(40台)


5,600日圓





非課稅對象








保稅製品


(40台)


5,600日圓





輸往海外





外國原料（80顆）


8,000日圓








非課稅對象





保稅製品


(40台)


2,400日圓








(國內交易產品1,200日圓÷8,000日圓)×外國原料（80顆或是8,000日圓）＝12顆或1,200日圓





保稅作業





保稅製品


(20台)


1,200日圓








送往國內








本國製品


(10台)


1,400日圓





本國原料


（20顆）


2,000日圓





本國製品


(10台)


600日圓





【要件】


( 確定良率設定作業或製品數量，是即物的且可以簡單掌握的作業


( 透過總量管理，進行混合使用本國貨與外國貨的保稅作業時，本國貨物屬於同一稅號與同一統計編號，生產同種製品的作業





四、總量管理





外國貨物的管理，省去每一條保稅作業生產線的貨物管理，依照原料放入工廠的先後順序，依序使用而製成的製品，視同運出的貨物，依總量做管理（先入先出方式）








保稅製品(











半成品(





保稅作業(





保稅作業(





外國原料(

















保稅製品





投入數量





外國原料（(((）





製品數量





外國原料(





半成品數量

















保稅製品





保稅作業(





保稅作業(











保稅製品(











半成品(





投入數量





原料投入量





製品數量





半成品數量





保稅作業(





外國原料(





保稅作業(











保稅製品(











半成品(





投入數量





製品數量





製品數量





半成品數量





依序用掉相當於保稅製品份量的外國原料





(註) 生產良率為98%





取得許可內外貨混合使用





外國貨物  1,960噸


本國貨物   980噸





外國貨物  2,000噸


本國貨物  1,000噸





外國貨物


2,940噸





外國貨物  2,000噸


本國貨物  1,000噸
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