        行政院及所屬各機關出國報告

       （出國類別：進修        ）

數位電腦提花研習

                      姓    名：林嘉容

                      出國地區：加拿大 蒙特婁

                      出國期間：2004年8月9日至2004年8月24日
                      報告日期：2004年9月23日
行政院及所屬各機關出國報告提要     系統識別號 C09303622

出國報告名稱：數位電腦提花研習     頁數14 含附件：是■
出國計畫主辦機關/聯絡人/電話

行政院文化建設委員會第三處/吳嘉凌/ 23434159

出國人員姓名/服務機關/單位/職稱/電話

林嘉容/0928498335

出國類別：□1考察■2進修□3研究□4實習□5其他

出國期間： 2004年8月9日至2004年8月24日   出國地區：加拿大 蒙特婁


報告日期：2004年9月23日
分類號/目：

關鍵詞：電腦提花、梭織、數位

內容摘要：（二百至三百字）

獲行政院文化建設委員會九十三年度甄選文化創意產業人才出國進修及交流計畫，赴加拿大蒙特婁參加電腦提花梭織研習，本報告書包含蒙特婁當代纖維藝術中心簡介、研習課程介紹、完整電腦提花創作流程、現有電腦提花軟硬體設備評比及電腦提花與台灣本土人文藝術的關係，最後為心得總結。

“纖維藝術增進並滋養了我的感官能力” …..Louise Lemieux Bérubé
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壹、前言

2004年8月9日至2004年8月24日，參加加拿大蒙特婁當代纖維藝術中心（The Montreal Centre for Contemporary Textiles）所舉辦的電腦提花手織研習，此次研習為兩週的課程，包含專業數位提花織紋軟體的學習、電腦提花手織機實際操作與織片的試織，最後為個人數位提花織品創作織作，期間可對於提花組織織紋的設計、紗線的材質與色彩及圖案的設計運用與機器的操作使用，作一連串的實驗與評估。

    自2000年9月至2004年1月為期3年半的研究所（台南藝術研究所纖維組）期間，對於纖維創作領域有深刻的專業訓練與體認，畢業製作以電腦提花手織作品為主要方向，深覺電腦提花織物不論在纖維藝術創作或紡織產業界中，都將是未來主要方針。
然而，全台僅有台南藝術學院擁有電腦提花手織機設備（挪威TC-1型），並不希望畢業等同於研究與創作的終點，希望能延續專業研究與熱情，成立小型工作室的模式。此次研習，將是個人職業生涯的重要規劃依據，學校內所接觸的軟體並非專業軟體，盼能藉此次課程，學習專業織紋軟體，同時評估不同公司的電腦提花手織機，於使用上之差異性，對於下一階段小型工作室的成立，有著決定性的影響。

遠赴加拿大參與研習，不僅是課程的學習，更重要的是與老師與學員的經驗交流，參與者大多是擁有多年創作經驗的藝術家、老師….他們在創作上的經驗與成立工作室的甘苦，將是值得借鏡的。

貳、蒙特婁當代纖維藝術中心簡介

蒙特婁當代纖維藝術中心（The Montreal Centre for contemporary Textiles），位於，加拿大魁北克省蒙特婁市郊的一棟，由廢棄工廠改建而成的磚紅色大樓內，主體三大棟建築現今主要出租給公司行號或工作室，由於主體建築為老式結構，每層樓高至少為四米，所以非常適合尺寸較高的電腦提花織機的進駐。

中心為一非政府學制形學校，提供針織、手工梭織、電腦多臂、電腦提花、電腦刺繡….等專業關於纖維創作課程。由於位於魁北克省，所有課程都是以法語教學，只有每年寒暑假的電腦提花研習課程以英語教學。露意絲˙貝魯蓓女士的電腦提花梭織研習課程，在國際上極為知名，透過研習及先進的設備，最早提供藝術家學習將當代科技與藝術創作結合的機會。已有一百多位國際藝術家、設計師到蒙特婁當代織物中心研習，帶動電腦提花梭織創作蓬勃發展。

課程中主要學習之軟體為Pointcarré織紋軟體，使用麥金塔電腦平台，每位學員於兩週上課時間內，都有一台專屬的電腦供為使用。至於織機部分，共有兩台電腦提花手織機，兩台的龍頭部分皆為法國SAMT公司所生產的賈卡龍頭http://www.samtd.fr/，早期的賈卡龍頭是組裝在美國AVL公司所生產的織機上，但由於這幾年AVL公司已推出自行研發的提花機，SAMT與AVL公司合作關係就此結束，所以較新的提花機，為老牌的瑞士織機製造商ARM織機搭配法國公司SAMT賈卡龍頭。

關於露意絲˙貝魯蓓 Louise Lemieux Bérubé
加拿大織物藝術家，目前主持並任教於蒙特婁當代織物中心，專長為電腦提花織物創作與設計、電腦刺繡創作。

貝魯蓓女士畢業於蒙特婁的魁北克大學，主修藝術史。後來曾於法國學習使用Pointcarré織紋軟體，及到美國羅德島設計學校學習提花織物設計。除梭織設計外，也在專業學校受過室內設計及服裝設計的訓練。多年的織物設計的經驗及教學後，轉為以織物創作為發展方向。二十多年來持續在國內外展出創作，於不同國家舉辦研習課程，也於蒙特婁的藝文行政組織擔任不同職務，推動工藝發展。

雖然自己謙稱自己面對梭織創作，較採研究的態度；但從她累積的作品質與量看來，貝魯蓓女士的特質是不斷的自我挑戰、開發各種新的可能、給傳統技法新的詮釋，這無庸置疑地是藝術創作的本質。

參、研習課程大綱與紀實

2004/08/09

教學環境介紹、電腦作業平台簡介、Pointcarré織紋軟體介紹

Pointcarré織紋軟體功能鍵介紹、基礎織紋練習（漸層斜紋、漸層緞紋）

試片#1---- 連續圖案之設計、影像圖案之掃描

尺寸---200 pixels高   1124 pixels寬

單層經線，單一緯線

2004/08/10

復合性織紋練習、過長浮緯檢查及截斷方式

試片#2---雙層織設計（口袋型pocket、連結型stitch、局部連結型piqu´e）

尺寸---200 pixels高   562 pixels寬

雙層經線，兩道緯線
2004/08/11

復合性多彩織紋練習、字體的運用

試片#3---多彩織物設計（Taquete、Samite）

尺寸---100 pixels高   562 pixels寬

雙層經線，四道緯線
2004/08/12

夾織織紋原理解說

試片#4---夾織織物設計（Brocade）

尺寸---200 pixels高   1124 pixels寬

單層經線，兩道緯線

2004/08/13

電腦提花手織機介紹、連接介面講解、試片織作、新作品構想討論

2004/08/16

個人作品設計

2004/08/17

個人作品設計、試片織作

2004/08/18

個人作品設計、線材粗度及色彩設定、校正設計圖尺寸

2004/08/19
個人作品織作

2004/08/20

個人作品完成、討論

肆、提花設計流程

以個人作品（Relive）為例

1.0圖像與色彩

1.1使用繪圖軟體Photoshop作圖面的基本設計、拼貼及特效處理，轉存為*.PICT檔

1.2打開Pointcarré織紋軟體，減少色彩數目（Regroup and/or Reduce color）

2.0配置並訂定彩

2.1顯示色盤於圖像之下

2.2替換編號0之白色與編號255之黑色改為相近色

2.3將色彩排列成漸層色

2.4將圖面上的色彩，放置於色盤之第一排位置     

3.0將色盤重新標準化

3.1減色過的檔案先存於桌面，並關掉視窗

3.2打開色盤視窗（Coloration window）

3.3將原標準色盤帶回（standard palette）        

4.0新開一提花視窗

4.1在提花視窗下開啟或抓取存於桌面之檔案

4.2設定經緯數量及色彩

5.0不同色彩內放入不同織紋

5.1 在JACQUARD選單下，點選Choose the structures

5.2每個色彩選取不同織紋

6.0去除過長浮緯

6.1在提花布料（JACQUARD CLOTH）的視窗之下，選取WARP SET-UP COLOR UP,WEFT SET-UP COLOR DOWN

6.2主選單CLOTH之下，選取顯現浮緯（Show Floats）

6.3設定可容許範圍之浮緯長度，去除過長之浮緯

7.0設訂龍頭，及語言轉換

7.1在提花布料（JACQUARD CLOTH）的視窗之下，選取BLACK UP AND WHITE DOWN

7.2主選單CLOTH之下，選取龍頭形式（HARNESS TIE）

7.3儲存*.harness tie檔

8.0試片的織作，及設計圖高度的重新計算

8.1試織識片

8.2試片下機後，從新計算設計圖正確高度

8.3作品完成

伍、軟體、硬體評比

   Pointcarré織紋軟體，現今售價仍居高不下，一套軟體的售價高達一萬美金，究竟如此昂貴的軟體，與之前筆者所使用的繪圖軟體Adobe Photoshop，差別在哪裡？以下將就兩者之間的最大差異，做三點分析。

1、 減色效果

一般一張全彩照片，色彩數目大都接近256色，過多的色彩數目，將嚴重干擾織紋的填放。適量的色彩數目，對於提花織物的製作，較易繼續執行

   大補帖網站就可取得的大眾化軟體Adobe Photoshop，畢竟較偏向影像的處理，那是一個畫面的構成必經的程序，但對於接下來的工作，如色層的減色，Pointcarré織紋軟體，所能達到的精細度與減色方式，是繪圖軟體Photoshop無法達到的。

2、 複合性織紋的組構

筆者於研究所期間，主要創作發展方向為，運用不同織紋來組構畫面影像，如之前所使用的軟體，為繪圖軟體Adobe Photoshop，如果織物為一多色畫面（代表使用2個以上的緯梭），當對於不同顏色，要填入不同織紋時，我得先一一分析各道緯梭的組織架構，再想盡辦法使其能夠互相穿插組構成一新織紋，但對於專業織紋軟體Pointcarré，其介面就已有復合織紋的功能鍵，使用特殊視窗，軟體自行就能分析解構成一新織紋。其專業需求上的方便性，是無庸置疑的。

3、 連續性圖案設計

連續圖案的設計，對於布料設計是一重要項目，在Pointcarré織紋軟體下，有一專業特效，可選擇6種方式之連續圖案設計，包含相對、相背或錯位式，單點位置繪製設計，全面連續圖案則同時共同更改。是一項非常專業且聰明的特效。

   經過一再測試改版的軟體，相較於其他軟體，一定有其優越性。但不可否認的，業主所需負擔的成本，相對也提高許多。使用繪圖軟體Adobe Photoshop或Pointcarré織紋軟體做事前準備工作，其實那只是一項輔助性工具罷了，不論0與1的語言多麼高深，如無作者本身的創意，也是枉然。專業軟體的使用，一定有其助益，但如上述第貳點“複合性織紋的組構”，多花一點腦力，依舊能達到想要的效果，反而若只一昧依賴電腦的運算，一旦無此工具可供使用，一切工作將告停擺。

提花手織機評比

	
	挪威TC-1
	        法國SAMT公司

	形式
	完整電腦提花手織機
	單純提花龍頭生產，需安裝於其他手織機上

	尺寸
	小巧，約160公分高
	龐大，約250公分高

	費用
	較低
	較高

	失誤、故障率
	較頻繁
	較少

	噪音
	較大
	較小

	環境要求
	恆濕恆溫
	恆濕恆溫


陸、提花設計與台灣本土人文藝術的關係

    紡織業，曾是台灣重要的傳統產業，近幾年來，於世界舞台上長期存在著無優秀的設計能力的詬病，更是紡織廠紛紛倒閉的主因。

台灣的紡織業年代已久，但還未成立過數位提花工作室，期許能針對台灣紡織提花市場所缺乏之設計能力加以輔助，協助設計及打樣工作；另一方面，將朝向個性化商品之推動，運用電腦靈活的設計運算，製作獨一無二的個性化商品；三方面由於織品本身的感官功能強烈，富有親切溫暖的特質，將可發展較少見的公共藝術案件，真正落實生活藝術化，藝術生活化的理想。

除新穎個性化設計，台灣傳統文化，富含著極具歷史價值及時代意義的文樣設計，傳統不等同於停滯，重要的是如何以新面貌再現。

經典的設計，應該是能負載時光的考驗。以William Morris為例。工業革命，無疑是對於手工業的一大打擊，機器動力的快速生產，但往往只是生產出一堆無論從哪一個角度看都是一無是處的產品，充斥著粗俗不堪的東西。此時的Morris，極力主張手工及設計的重要，自行成立公司“MORRIS&Co”，生產強調手工製造的壁紙、布料、彩繪玻璃、家具等等，但完全手工生產的產品，價格一定是機器量產的數十倍，雖然擁有經典完美的設計，但仍不敵市場現實的壓力而倒閉。

但經典完美的設計在150年後的二十一世紀，仍可在市面上購買到Morris

的大作，這些產品並不是廠商拷貝抄襲而來的贗品，英國著名家事布料公司“Sanderdon”，便購買“MORRIS&Co”部分商品版權，並加以重整，原本需要大量人工製作的流程，經由電腦的輔助，大大減低製作上成本的壓力，無懈可擊的設計，在現代化的機器設備輔助之下，保留了作者的原創性，也符合工廠成本的考量。

電腦提花手織的特點，在於其快速、寫實及細微的表現能力，經由電腦的輔助，在量產前，不但能由電腦直接模擬，所有動作的存取更改，也完整的記憶在0與1的語言之下，這也是為什麼，同樣一塊提花布料，在150年前的市場如此難以銷售，150年後的今日，轉為暢銷產品。

柒、心得建議
為期兩週的課程，短短時間之內不僅要了解一套軟體如何使用，織機的操作極小作品的製作，課程份量往往是一般課程要上3個月的時間，每位學員都有著強烈的度日如年感受，並非是時間的難熬，而是有太多資訊一時要塞進腦袋裡，似乎在那間小教室裡，或許有股魔法，一天的時間長度突然都拉長了。

但是不可否認的是，大家都體驗到電腦提花的強大魅力，Louise老師的專業，不斷給予製作上的意見，收穫更是豐富。班上的學員，各各都是纖維創作屆的能手，年齡更是由55歲起跳，我簡直是班上的小小孩，非常佩服他們求知的慾望，老花眼鏡與近視眼鏡在兩手間不斷替換，為了跟上時代巨輪轉動的速度，大家無不加把勁互相學習切磋，許多早有的創意想法，透過電腦的輔助，作品無不更加完整動人。

當然，電腦介入紡織界時事已久，但其始終為精密昂貴的設備，僅適用於工業化量產的生產線，遑論藝術家個人工作室，近十年來，才有單價較低，適合藝術家個人工作室使用的電腦提花手織機，這樣的創作模式出現於纖維藝術創作，才於萌芽的階段，但當科技的進步遇上創作，其發展性是跳躍而進的，有明顯的進展。

科技往往給人與傳統相背或相斥的聯想，特別是纖維藝術相關的技法，大都源自極傳統古老的製作方式，然而透過電腦的輔助，相對於有綜片限制的織布機，電腦提花織機上的每根經線全都解放，各自有單獨思考的能力，經由電腦設計操縱每個單點，事前準備工時明顯減短，圖案設計相對更加自由靈活，寫實細膩的圖像也能躍然布面，在此，電腦雖然也只是項是一種工具，加入創意，展現出的作品，是手織織品長久以來一大突破。

纖維藝術創作這類的創意產業，不太需要高成本之資本門，而是在創意及獨特設計的推波助燃下，將人文及文化柔性的特質加入，纖維藝術創作對於台灣藝壇來說，目前還是小眾藝術，但也意味著更寬廣的發展空間，將纖維藝術置入空間中，其與建築間的對話，是微妙的，不論是材質本身或技法的表現，具有著溫暖與易親近特性，是國外許多公共藝術選擇纖維藝術作品的主因。

2002年夏末於台南藝術學院多功能大樓製作公共藝術—南域之境，即是以電腦提花手織機織出對望的兩大面壁掛，全長各670公分×高220公分，溫暖親切的包覆著原本生硬空間，創新的製作方式，國內外皆有很大的迴響。綴織壁畫掛毯、刺繡或刻絲皆是纖維藝術中不可或缺的要角，但由於攏長的製作時間，導致製作費驚人，總只能處於工藝品這樣的發展上，然而使用電腦提花手織織物作為公共藝術作品，不僅工作時數明顯縮短，加上無限創意的可能，將會是藝術界的一新領域。

由於電腦提花織機可織出寫實之圖像，對於一般大眾的接受度有著加分的作用，單件、個性化商品，將是希望開創的一範疇，加入台灣文化的創意產業，當Made in Taiwan的織品，以不同以往抄襲或採購自東南亞再次事後加工的嶄新面貌再次出現時，相信會大大不同於一般商品，擁有極佳競爭力。

而現今紡織工業也存在著嚴重設計能力不足的問題，許多工廠無法負擔專一設計師的設計費，也導致無法與國外廠商競爭的窘況，只能維持一定的產量，無法拓展其他面向，由於電腦提花手織機可作紡織品之打樣工作，希望以合作的模式，幫助產業的開發、設計與打樣，提高台灣織品的競爭力。

    歸納出此次計畫的短期目標為---新軟體的學習、機器設備的觀摩評估與他人成立工作室經驗的分享，下一階段為小型工作室的籌備成立與文化創意產業之間的互動，期盼能繼續朝纖維藝術道路前進，無論是公共藝術作品的織作、個性化商品的開發或紡織品的打樣設計都將是未來營運的面向，提花織物有極高的競爭力，將科技帶入織品文化中，使科技、人文與產業的更密切交流，發展富有台灣文化的創意產業。

捌、圖版
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      ▲蒙特婁當代纖維藝術中心 電腦提花課程教室
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                ▲小樣本織作 攝於電腦提花織機前
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        ▲試織樣品討論  著橘色衣服者為露意絲˙貝魯蓓Louise Lemieux Bérubé老師
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· 學員合照 後排左至右Louise Lemieux Bérubé、Victoria Zacek、Mary Ann Stanic、

Lialia Kuchma、陸佳暉、Mitsuko Akutsu、Emiko Nakano
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