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國外進修(公差)人員返國報告主官(管)審查意見表

本次公差係依據本所執行經濟部科專『航空致動器技術引進』計畫，配合承接廠商光磊、公準公司，執行航空致動器設計、製造、組裝、檢驗、測試及品質系統之雛型試製與實作示範之技術移轉，另亦爭取與MPC公司合作共同開發它型航空致動器系統關鍵零組件，以配合政府推展航太工業政策。

由楊定一中校、尹瑞昌少校、張高健上尉、張秋艷技術員及吳嘉穎技士等五員赴美國MPC公司，以技轉學習第二階段設計、製組、測試及品質系統等技術，並搜集先進關鍵技術資料文件。

本次赴美接受技轉訓練所習得關鍵技術均已蒐集完整技術，並攝製錄影帶，而其效益僅列舉二例如下：

1.就靜電防制來說，國內廠商在製造時可能僅作業員有靜電手環及靜電衣，而且無隨時量測確認，MPC公司從進料、入庫分包、領料、製造、組裝、測試、完工入庫，均嚴格要求靜電防制規定，每更換一次位置/製程，皆需再量測確認靜電手環功能是否正常，同時對於工作環境溫濕度要求、導地線、導地網阻抗---等亦多有規定，以避免靜電之產生。

2.就電路板焊接來說，國內廠商在製造時直接焊接零件，易造成熱應力集中，而MPC公司則是將電路板放在間接加熱盤上預熱錫焊接，如此可提昇焊接品質並促使焊接速度加快，同時焊接點非常均勻，不易造成熱應力集中。

類似此種可確保品質、避免重工、增加產能技術移轉，本計劃之執行除可提高國內業界生產製造能量外，同時對本院相關技術也得以提升。
依本院85.11.25（85）蓮菁字15378號令，返國報告上呈時應附主官評審意見
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內容摘要：（二百至三百字）

本次公差係依據本所執行經濟部科專『航空致動器技術引進』計畫，主要目的係依計劃需求，執行航空致動器第二階段驅動器之設計、製造、組裝、檢驗、測試及品質系統之雛型試製與實作示範之技術移轉，另亦爭取與MPC公司合作共同開發它型航空致動器系統關鍵零組件，以配合政府推展航太工業政策。

由楊定一中校、尹瑞昌少校、張高健上尉、張秋艷技術員及吳嘉穎技士等五員赴美國MPC公司，以技轉學習第二階段驅動器之設計、製組、測試及品質系統等技術，並搜集先進關鍵技術資料文件。

MPC公司係一國際著名且擁有良好市場營銷業績及產品信譽之業界，該公司成立於1962年，位於美國芝加哥史攷基(SKOKIE)近郊，MPC公司有7個廠房，佔地面積約337,000平方呎，目前以生產電機致動器系統(electromechanical actuation systems)為主要經營業務。

就靜電防制來說，國內廠商在製造時可能僅作業員有靜電手環及靜電衣，而且無隨時量測確認，MPC公司從進料、入庫、領料、製造、完工入庫，均嚴格要求靜電防制規定，以避免靜電產生，造成產品失效。

就電路板焊接來說，國內廠商在製造時直接焊接零件，易造成假焊，而MPC公司是將電路板放在間接加熱盤上焊接，如此使焊接速度加快。

類似此種可確保品質、避免重工、增加產能技術移轉還有很多項，在此無法一一敘述。總而言之，MPC公司是非常值得我們學習的對象。


本文電子檔已上傳至出國報告資訊網（http://report.gsn.gov.tw）
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