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(Geology &

Reservoir Considerationsin Well Completions and
Production Operations)

20%

2% 9%
5%
15%



()

(Inflow )

500
15
15
1). ;
Qo=J* (Pr-Pwf)-----
Qo bpd
Pr (psi)
Pwi (psi)
J
J=0.00708* k* h/(Bo* u* (Ln(Re/Rw)-0.75+S))
k (md), h (inch)

Bo 1.1~1.2



u 1.25¢cp

Re (ft)
Rw (ft)
S
1
1 400 2000
2 600 1600
1000
J=400/(Pr-2000)=600/(Pr-1600)
Pr=2800psi, J=0.5
Pwf=1000 =J*(Pr-1000)=900
2:
k=100md h=100ft
Pr=2500psi Pwf=2000psi
Bo=1.25 u=1.1
Ln(Re/Rw)=7.6 S=5.0
Qo J
J=0.00708* k* h/(Bo* u* (Ln(Re/Rw)-0.75+S))
=0.00708* 100* 100/(1.25* 1.1*(7.6-0.75+5))
=4.345
Q0=4.345*(2500-2000)=2,173
Vogel
Vogel
Pr (psi)  Pwf (psi)

QL/Qmax=1-0.2* (Pwf/Pr)-0.8* (Pwf/Pr)’2

Pr=4000psi PWf=3760ps

Q1=500

9




1).

2).

Qmax Q2 Pwf=1000psi

Pwf/Pr=3760/4000=0.94

Q1/Qmax=1-0.2* (Pwf/Pr)-0.8* (Pwf/Pr)"2=1-0.2* 0.94-

0.8*0.94*0.94=0.105

Qmax=500/0.1=4761
Pwf/Pr=1000/4000=0.25
QL/Qmax=1-0.2*0.25-0.8*0.25*0.25=0.9

Q2= Qmax*0.9=4285

1).

2).

3).

( Completion & Workover Fluids)

25ppm
17

10

1/3



3).

4).

5).

6).

7).

8).

ing)
0gg
ction L

du

0

(Pr

11

(md)



Gamma

(Wire Line Surface Equipment )

1. API Class G
1.Tricalcium Silicate 51%
2.Dicalcium Silicate 31%
3.Tricalcium Aluminate 3%
4. Tetracalcium Aluminoferrite 12%
5.Gypsum 3%

12



1).

2). API 25 3

3). 1%

4).24 500

5). 3%

6). 1

7). 5

8).

9). 1000 30 125 500

10). 0.1 (md)

1).
2).
3).
4).
5).
6).
7).

1).
2).

3).
4).

1).
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2).

3).
4).
5).
6). Scratchers/Stirrers
7).
8).

Yield Point <10lb/100f YP

t"h2

Plastic Viscosity <20cp

Fluid Loss <15cc

Gel Strength <10Ibf/100 10

ftr2
6.
1).
2).
3).
4).
7.
15000
250

14




(Formation Damage)

10md 100 0.5cp
1md

1).
2).

1).
2).
3).

1).
2).
3).

1).
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2).

3).

4).

1).

2).

3).

1).

1).

2).

3).

1).
2).
3).
4).
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2%

i 2-micron
2).
3).
4).

S)
factant

r
(Su

1).
2).
3).
4).
5).
6).
7).
8).
9).
10).

1).
2).
3).
4).
5).

1).
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2).
3).
4).
5).
6).

1).
2).

1).
2).
3).
4).

1).
2).
3).
4).
5).
6).
7).

1).
2).
3).
4).
5).

1).

PH

PH

ethanol
M

18

PH
9.5

I
0
propan
Iso

Glycol



2).

20~30
3). -

1).
2).
3). 50
4).
5).

(Paraffin and Asphaltenes)

C18 Ci/0

1).

19



2).
3).
4).

5).

1).
2).
3).
4).
5).

1).
2).
3).
4).
5).
6).
7).
8).

1).

20



2).

3).
4).

(Acidizing)
1). 15%

21

90%~98%

5%~35%



15% 2050

2). 10%

704

- 200

3).

4). 1.5%HF,13.5%HCL

1.5%HF6%HCL 0.5%HF,3%HCL

4.2%

700

1).

2).

3).

4).

5).

6).

22



1).

15%~20%

5%~10%

5%~15%
50~100
15%  13.5%
) 75~150
)
50
5%~10% 2%
) 0.1% (
(bpm) ()
1 33 150
> |10% 30 300
3 40 300
4 |10% 30 300
5 33 300
6 |10% 29 300
10%
7 25 300
8  |15% 25 50
9 38 150

23




1).

2).

10 |10% 30 300
11 30 300
12

13  |10% 30%|5 150
14 9 266
15 |10% 30%3 175
16 8 473

(Corrosion Control)

(

)

24




3).

(Hydraulic Fracturing )

25

90%



1).

2).

3).

1).

2).

25~40%

33% -67%

0.5

906

0.192

60%

3.68

10 /

100

100

150 2

150 2
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1).

2).

3).

1).
2).

3).
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10.

1).
2).
3).
4).

1).

2).

3).

(Sand Control)

28

15~20

12000



4).

1).

2).

1).
2).
3).

4).
5).

1).

2).

40%

29



(Scale)

12

30




1).

2).
372 Visco

3).
4).

Lp-55
Exxon
950 930

31

959

Corexit 7605 Surflo H-
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20 %

500 15
15

90%
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